CERCETARI PRIVITOARE LA POSIBILITATILE
DE UTILIZARE A LEMNULUI DE TEI
LA FABRICAREA PLACILOR DIN A$CHII DE LEMN

Autori: ing. M. PRIDIE, ing. I. PAVELESCU, dr. ing. GH. I. PANA, ing. N. STAPINOIU

I. GENERALITATI

1. INTRODUCERE

Cercetdrile si experienta practicd de pind acum au arétat cé, din punct
de vedere tehnic, 1a fabricarea plicilor diri aschii de lemn pot fi folosite
ca materie primi toate speciile lemnoase, atit rdginoasele cit si foioasele,
in special cele moi.

Tabelu! speciilor lemnoase europene, din al cdror lemn se pot obiine
aschii, stabilit de C.E.E.-F.A.O., cuprinde : bradul, molidul, pinul, fagul,
mesteacédnul si plopul.

Pe lingd aceste specii, la fabricarea plicilor din aschii de lemn se
mai poate utiliza si lemnul de salcie, anin alb, anin negru, carpen $i stejar.

In tara noastrd, lemnul pentru plici din aschii se fasoneazd, sorteaza
si livreazd pe baza normelor interne MEF-NID 953-62 ,Lemn de foioase
pentru plici din agchii“ $i MEF-NID 1050-62 ,Rémasite din lemn pentru
plici din aschii“. In aceste norme se prevede cd lemnul destinat fabricarii
plicilor din aschii se fasoneaza din urmditoarele specii: brad, molid, fag,
salcie, plop, tei, anin gi mesteacdn. i

Din practica intreprinderilor noastre a rezultat cd lemnul de tei nu ar
fi apt pentru fabricarea placilor din aschii, deoarece agchiile de lemn de
tei nu se pot incleia si placile produse din aschii de lemn de plop si salcie,
in amestec cu aschii din lemn de tei sint de calitate inferioara.

In urma acestui fapt a apdrut necesitatea stabilirii prin cercetare a
conditiilor de utilizare a lemnului acestei specii ca materie primd pentru
fabricarea acestor plici.

2. OBIECTUL CERCETARILOR

Cercetirile intreprinse in cadrul temel au avut urmitoarele obiective :

a. Stabilirea caracteristicilor dimensionale si calitative ale lemnului
de tei, ca materie prim# pentru pléci din aschii de lemn.

In aceastd problemi s-au stabilit: felul, mirimea gi frecvenfa defec-
telor 1a lemnul de tei fasonat in steri, in scopul de a crea documentatia
necesard pentru analizarea posibilitdtilor de folosire a acestui sortiment ca
materie prima la fabricarea plécilor din agchii.
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Defectele si anomaliile luate in considerare la sortarea lemnului au
fost : noduri vicioase, curburd, putregai fibros si sfarimicios, lemn réscopt,
inima rosie stelatd, gilme si excrescente. ’

Aceste cercetdri s-au efectuat in exploatirile curente din raza Ocoa-
lelor silvice Macin, Réacari i Snagov. '

b. Stabilirea posibilitafilor de utilizare a lemnului de tei la fabricarea
plcilor din aschii de lemn prin cercetdri i experimentdri la statia-pilot.

3. METODA DE CERCETARE APLICATA

Pentru stabilirea caracteristicilor de formd, dimensiuni si calitate, s-a
folosit observatia si cercetarea statisticd in conditii de productie.

In exploatarile curente din raza Ocoalelor silvice Macin, Racari si
Snagov, s-au constituit loturi de 2..5 steri, alese ori fasonate astiel ca sa
reprezinte media dimensionald si calitativd a materialului dintr-un parchet
sau dintr-o portiune de parchet. S-au fasonat astiel 65 steri, repartizaii
in 15 loturi.

Datele observate la sterii din exploatérile de cring si din produse inter-
mediare de codru au aritat variatii neinsemnate de la o exploatare la alta,
incit numarul de loturi poate fi considerat suficient. ‘

Loturile s-au constituit in exploatéari de codru si in exploatéri de cring,
in produse principale de codru si de cring si in produse intermediare de
codru, cu condi{ia ca tot materialul lemnos de tei pentru steri sa fi fost
fasonat la rind si sd nu se fi facut in prealabil o resortare din acest
sortiment, '

Asupra fiecirui lot s-au facut observatii, constind in méisurarea si in-
registrarea defectului constatat la fiecare piesd din ster. S-au obfinut astfel
pentru fiecare lot, numarul de bucéii si respectiv volumul acestora, pentru
fiecare defect, categorie de marime in cadrul aceluiagi defect etc.

Volumele respective au fost folosite pentru exprimarea proporiiei fie-
carui defect in raport cu volumul lotului experimental, stabilindu-se astfel
frecvén{a defectului respectiv. ,

Pentru stabilirea posibilititii de utilizare a lemnului de tei la fabri-
carea plicilor din aschii de lemn s-au produs la scara-pilot, pldci din agchii
de lemn de tei, din aschii de lemn de tei in amestec cu aschii de lemn de
plop si salcie, cum si din aschii de lemn de tei in amestec cu agchii din
lemn de fag. ‘

Determindrile proprietatilor fizico-mecanice. ale: placilor din aschii
produse la scara-pilot au fost efectuate conform standardelor in vigoare
referitoare la incercéri. A

II. LEMNUL DE TElI CA MATERIE PRIMA PENTRU PLACI
DIN ASCHII DE LEMN '

i. PROVENIENTA LEMNULUI DE TEI
Lemnul de tei, ca sortiment comercial al exploatérilor din tara noas-
trd, se realizeazid din produse principale (finale) dercodru.si de cring si
din produse secundare (intermediare) de codru, mai rar de cring. .
t
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Se conteazd anual pe o masd lemnoasd apreciabild, repartizatd cu
deosebire in raza D.R.E.F.-Dobrogea, D.R.E.F.-lasi, D.R.E.F.-Banat,
D.R.E.F.-Baciu si D.R.E.F.-Bucuresti.

In exploatirile respective se obiin urmitoarele sortimente de lemn
de tei (9% din volumul comerciabil) :

— lemn rotund pentru cherestea, circa 10% ;

— Jemn rotund pentru furnir si chibrituri, circa 16% ;
— lemn rotund pentru constructii, 25—30%, ;

— lemn de steri gi crici 456—50%.

Lemnul rotund pentru cherestea, furnir si chibrituri se realizeaza in
exploatirile de produse principale de codru si de produse intermediare
de codru (rdrituri 1a virste mai inaintate).

Lemnul de constructii rezultd mai cu seamd din tdierile de cring si
din operatiile culturale (tiierile intermediare) din codru.

Lemnul fasonat in steri, din care se sorteazd in general lemnul pentru
plici din aschii, provine in parii aproximativ egale din exploatéri de
-codru si din exploatdri de cring.

Deseori sortimentele industriale de steri din lemn de tei (pentru celu-
lozd, pentru pldci etc.) se fac chiar in detrimentul sortimentului de con-
structii, din cauza necesitéfilor.

Referintele date asupra provenientei si structurii sortimentatiei lem-
nului de tei din exploatarile noastre prezintd importantd pentru problema
care se analizeazi, deoarece acestea caracterizeazd, in final, calitatea ge-
nerald a sortimentului complex ,lemn de steri de tei, din care se alege,
tntre altele si lemnul pentru plici din aschii de lemn.

2. CARACTERISTICI DE FORMA §I DIMENSIONALE
ALE LEMNULUI DE TEI DIN STERI

Lemnul de tei din steri, provenit din exploatirile de produse princi-
pale de codru, rezultd sub form3 de lobde obfinute din trunchiuri despicate
si sub formid rotundd, fasonat din crdci si virfuri. Dimensiunile lobdelor
si ale lemnului rotund sint cele obisauite pentru femnul de steri de foc:

— lungimi Im + 6 cm;
— l&timi ale fefelor lobdelor de maximum 30 cm ;
— diametre ale bucatilor rotunde 5—15 cm.

Lemnul din aceste exploatiri se fasoneazd in steri cu coajd, cojirea
sortimentelor industriale fé¢indu-se dupa alegerea lemnului corespunzitor
acestor sortimente. L

Lemnul de tei din steri provenit din exploatirile de produse princi-
pale de cring si, in general, din exploatirile de produse intermediare de
codru, rezultd in mare majoritate din trunchiuri, sub forma rotundd, avind
grosimi intre 5 si 15 cm. Piesele groase, care comportd despicdri, provin
de la baza arborilor si in general sint pufine 1a numdr.

In foarte multe cazuri sterii de tei din aceste exploatdri se fasoneazi
cojiti, coaja recoltindu-se rpentru scoartd de cismadrie, tei ligteav si li-
ber de tei.
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3. ASPECTE GENERALE CALITATIVE ALE LEMNULUI DE TEI FASONAT IN STERI

Lemnul de tei fasonat in steri, din exploatirile de produse principale
de codru, provine in cele mai multe cazuri din arbori in virstd, cu defecte
frecvente de putregai interior si noduri vicioase. Deseori, putregaiul se in-
tilneste si la lemnul rotund rezultat din acesti arbori (din créci i virfuri),
ca urmare a uscdrii partiale a coroanelor etc.

Datoritd acestor defecte, in conditiile prevederilor din normele interne
actuale (pentru celulozd, placi din aschii de lemn, plici din fibre de lemn),
o mare parte din lemnul de steri rdmine ca lemn de foc (de calitate rela-
tiv inferioard).

Lemnul de steri de dei din exploatirile de produse principale de cring
si din openratiile culturale provine din arbori tineri, la care defectele de
putregai si de moduri vicioase sint neinsemnat reprezentate, fncit aproape
tot lemnul de steri poate capata destinatii industriale (pentru celuloza,
placi din aschii de lemn si placi din fibre de lemn).

In tabelul 1 se dau rezultatele obfinute in urma masurétorilor efec-
tuate in legiturd cu felul, mirimea si frecventa defectelor observate la lem-
nul de tei fasonat in steri.

Nodurile vicioase cu diametrul mai mic de 50 mm sint reprezentate
in proportie de 259 la lemnul din exploatirile de produse principale de
cring. Noduri vicioase mai mari nu se intllnesc, incit restul de 75% din
material nu prezintd acest defect.

Norma internid in vigoare nu considerd ca defect nodurile vicioase
sub 50 mm si, ca atare, din aceastd cauzd nu sint motive de restringere a
sortdrii lemnului pentru pldci din aschii in exploatirile de cring.

Acelasi lucru se poate spune si despre sterii de tei din produse inter-
mediare de codru, la care frecven{a nodurilor vicioase mai mici de 50 mm
a fost de 23,59, iar a celor cuprinse intre 50 si 150 mm, de numai 29,
iar nodurile au fost in numir mai mic de trei pe metru liniar, deci tole-
rate 1a sortimentul pentru pléci din agchii. : ,

La sterii de tei din produse principale de codru, se constatd prezen{a
nodurilor vicioase in toate categoriile de mirimi, frecventa dor fiind apre-
ciatd la: ! '

— 29% la categoria sub 50 mm; k

— 10% la categoria 50—150 mm; :
— 5Y%, la categoria peste 150 mm.

In acest caz, nodurile vicioase limiteazd cu .89% (3% noduri de
50—150 mm in numér mai mare de trei pe metru si 5% noduri mai mari
de 150 mm) sortarea lemnului pentru pléci din agchii. '

Curburile cu sigeati (f) sub 6 cm sint frecvent intilnite atit la
lemnul din exploatirile de cring (459%) cit si la cel de codru (529% Ila
produsele intermediare si 35% 1la produsele princjpale). Curburile de
6—10 cm/m au o frecven{d de 5,6% si respectiv 8% ; iar cele mai mari
de 10 cm/m se intilnesc numai la exploatérile de codru, cu frecvenid de
0,59 si respectiv 2,0%.

Curburile sub 6 cm/m sint tolerate, incit rdmin celelalte curburi mai
mari, care limiteazd destinarea lemnului in cauza pentru plici, in limita
irecventielor de 5—109%. '
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Putregaiul fibros s-a constatat numai la materialul din exploatirile
de codru (produse intermediare), in proporiie de 5,5% din categoria cu
diametrul sub 25% din diametrul pieselor si de 1,59, din categoria cu
diametrul mai mare de 25% din diametrul pieselor, iar la produse princi-
pale de codru a rezultat in proportie de 179 si respectiv. 5%.

Putregaiul sfdrimicios a rezultat inir-o frecven{d egald cu 20% (10%
pentru diametre sub 20% si 10% pentru diametre peste 20% din diame-
irul pieselor) numai la materialul din produse principale de codru.

Gilmele si excrescentele se constatd in proporfie de 1—3%, frecvenia
cea mai mare intilnindu-se in exploatdrile de codru (produse principale).

4. CONCLUZII ASUPRA POSIBILITATILOR DE SORTARE
A LEMNULUI DE TEI DIN STERI CA LEMN PENTRU ASCHII

Frecventa defectelor analizate oglindesc fiecare in parte posibilitaiile
de sortare a lemnului de tei din steri ca materie priméd pentru placi din
aschii. Aceste frecvente, privite izolat, pot fi considerate ca indici maximi
de frecventa (pentru cazurile cercetate).

Ceea ce determind insd maisura in care poate fi extinsd sortarea lem-
nului de orice specie si pentru orice utilizare, pe lingd prezenia izolatad
a defectelor pe fiecare piesd, este si concomitenta defectelor tolerate la
aceeasi piesa.

Tinind seama de numirul si volumul pieselor fdrd niciunul din defec-
tele analizate anterior, a cdror participare s-a constatat a fi de 409% pen-
tru materialul din exploatiri de cring, 30% pentru materialul din exploa-
tiri de codru (produse intermediare) si respectiv 259% pentru exploatéri
de codru (produse principale) si duind in considerare numairul si volumul
pieselor cu defecte tolerate de norma internd in vigoare, inclusiv piesele
cu mai mult de un defect tolerat, au rezultat posibilitd{ile de sortare ale
lemnuiui de tei din steri in lemn pentru placi din aschii, in urmétoa-
rele limite : : '

— 959, fin exploatirile de cring,/produse principale ;
— 92% in exploatdrile de codru, produse intermediare ;
— 65% in exploatérile de codru, produse principale.

Se observd valoarea mult mai micd finregistratd in exploatdrile de
produse principale de codru. In conditiile exploatérilor curente se obfine
greu acest indice din cauzd cid inldturarea putregaiului interior comportd
deseori o manoperd suplimentard, care nu-si gaseste suficientd acoperire
in cadrul normelor actuale. -

IIl. PRODUCEREA EXPERIMENTALA A PLACILOR DIN A$CHII
DE LEMN DE TEI

1. VARIANTELE EXPERIMENTATE $I METODA DE LUCRU

In scopul stabilirii posibilitdtilor de utilizare a lemnului de tei la
fabricarea plidcilor din aschii de lemn s-au produs la scara-pilot plici
triplu stratificate de 300 X 300 mm in urmétoarele variante :

)
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Tabelul 1

Fehil, mirimea §i frecvenfa defectelor la lemnul de tei fasonat in steri

Exploatéri de codru

Exploatiri
Felul $1 mirimea de cring, Produse Produse
defectelor produse intermediare principale
principale .
Frecventa defectelor, %
1. Noduri vicioase
a) cu @ 50 mm 25,0 23,5 29,0
b) cu ¢ de 50—150 mm —
—n < 3 buc/m 2,0 7,0
—n >3 buc/m 3,0
¢) cu @ 150 mm — — 5,0
d) fird noduri vicioase 75,0 74,5 56,0
2.Curburi
ag cu f <6 mm 45,0 52,0 35,0
b) cu f de 6—10 mm 5,0 6,0 8,0
% cu f> 10 mm — 0,5 2,0
fard curburi 50,0 41,5 55,0
3. Putregai fibros
a;‘cu @ 25% - 5,5 17,0°
b)cu O 25 % 1,5 5,0
¢) férd putregai fibros- 100,0 93,0 78,0
4. Putregai sfdrimicios
a; cu O <20% —_ — 10,0
b) cu @ >20% — - 10,0
¢) férd putregai sfirimicios 100,0 100,0 80,0
5. Gilme §i excrescente .
a) cu lung < diam. piesei 1,0 1,0 1,0
b) cu lunf > diam.. piesei —_ — s12,0
¢) fira gilme §i excrescente 99,0 99,0 7,0
6. Bucati fara defecte 40,0 30,0 25,0

— pléci numai din aschii de lemn de tei ;

— pléci din aschii de lemn de fei in amestec ¢u a$chn de lemn de

plop si de salcie ;

— pléci din aschii de lemn de tei, cu m1ezul din aschn de lemn

de fag.

Din punct de vedere al densitétii aparente s-au produs doud categorii

de pléci :

— pléci cu densitatea aparentd de 0,55...0,70 g/cm3 (grosxmea pléci-

lor in stare slefuitd a fost de 19...20 mm) ;
— pldci cu densitate aparentd de 0,70...0,90 g/cm3 (grosxmea placi-
lor in stare slefuitd a fost de 17...18 mm).
In ceea ce priveste proporfia dintre specii, pentru ﬁecare din aceste
doud categorii de densitd{i s-au produs placile indicate in tabelele 2 si 3.
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. Tabelul 2
Plici din agchil de tel, plop si salcie :

Proportia dintre
Ne. Spectile folosite p°s;t>scu Indicativul
1 Tei 100 S
2 Tei 10
Plop si salcie 90 S,
3 Tei 20
Plop sl salcie 80 S,
4 Tei 30
Plop si salcie 70 S
5 Tei - 40 :
Plop §i-salcie 60 S
6 Tei 50
Plop si salcie 50 Se
: : Tabelul 3
Pliici din agchil de tel §i fag
rt{ia dintre
g{: Speciile folosite Prop«;ptec" ‘ Igg:f:},{::’ !
1 Tei (fete) — F,
Fag (miez) 100
2 Tei 10 F,
Fag S0
3 Tei 20 ' F,
Fag 80
4 Tei _ 30 F,
Fag : 70
5 Tei . 40 F,
Fag , , 60
6 _ Tei 50
Fag : ' + 50

Producere experimentald a plicilor ‘din aschii de lemn s-a ficut
cu utilajul existent in staiia-pilot a Institutului de cercetdri forestiere
(INCEF). : N ‘

Lemnul utilizat a corespuns conditiilor tehnice prescrise in norma
interns MEF — nr. 953-62:',Lemn de foioase pentru pldci din aschii.

Materialul a fost debitat'in aschii cu ajutorul aschietoarelor : cel de
tei, plop si salcie la C.IL. Briila, iar cel de fag la C.LL. Rm. Vilcea.

Trebuie mentionat ci lemnul de tei a fost debitat in stare necojita.

Aschiile s-au uscat cu ajutorul ‘tunefului de uscare incalzit cu radiatii
infrarosii.

Aschiile de plop, salcie si fag au fost miruniite la C.LL. Briila si
respectiv 1a C.I.L. Rm. Vilcea, in mori cu ciocane, iar cele de tei au fost
maruntite intr-o moard cu discuri, cu diametrul rotorului de 200 mm i
turatia de 3 000 rot/min. " | ‘

Umiditatea medie'a aschiilor a fost de 89,.
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~ Pentru prepararea liantului s-a folosit adeziv ureoformaldehidic tip II
»UREFOR®*. Lotul folosit a avut urmatoarele caracteristici :

— confinutul in corp . . . . 662%;
—densitatea . . . . . . 12 g/om?;
— viscozitatea . . . . . 2850 CP.

 Adezivul a fost diluat pin 1a concentratia de 55%.
‘ Liantul care s-a aplicat pe aschii a avut urmdatoarea compozitie :

— urefor (solufie cu 559, concentratie) — 1000 g ;
— dntaritor (solutie 409 ) — 130 m!;
— emuls1e hidrofuganta (conc. 33%) — 100 g.

i
i Cantitatea de mtarl’tor in refetd reprezinta 109, fatd de rdsina uscata,
far cantitatea de hldroiugant solid reprezmrta 6%, raportat tot la ra-
sina uscata.

S-a calculat cantltatea de agchii necesare obfinerii unor pldci de
19 mm grosime. Proportia dintre aschiile de miez $1 cele de fete a fost
urmatoarea :

— miez 70% ;
: i i ) fete 309%.

Pentru toate 1po’cezele de lucru s-a folosit aceeasi reteta

Consumul de r#gind efectiv condensabild (rdsina uscati) s-a stablllt
la 9 kg pentru 100 kg de aschii absolut uscate. Agchiile de fa{d au fost
incleiate cu 13,59 résind uscatd, jar aschiile de miez cu 7% rdsind uscata.
| Aschiile s-au amestecat cu liantul intr-un malaxor de laborator, lian-
tul fiind introdus prm turnare in vinad subfire peste aschiile agitate
dontinuu, , :
. Aschiile amesteéate cu liant s-au dozat gravimetric.
: Preformarea la rece a covorului de aschii s-a vea’hzat intr-o curtve me-
t;ahca de 30 X 30 cm,

| Inainte de introducerea in presa caldi, tsurpr»aiata plécii tprefo.r'm.afbe
a fost stropitd cu apd, in scopul obiinerii unei suprafefe mai compacte $i
pentru reducerea duratei de presare.

Reglmul de presare la cald a fost urmétorul :

'

temperatura palatanelor 140...150°C ; '
— presiunea aplicatd (in trepie) 14, 10 si 7 kef/em? ;
— durata de presare . . . . 12..16 minute

Dulpa condifionarea pilécilor, acestea s-au tivit \qu un rferastrau circu-
lar obisnuit de #impiléarie.
Slefuirea s-a efectuat cu ajutorul unei masxm 'de slefuit cu bandi,

obtinindu-se o suprafatd neteda.
]

2. PROPRIETATILE PLACILOR DIN A$CHII PRODUSE EXPERIMENTAL

Pentru stabilirea proprietatilor fizice si mecanice ale plicilor din
a$ch11 de lemn produse experimental, s-au efectuat: urmatoarele determi-
ndri si Incercari :
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‘— masa pe metru pétrat si densitatea aparenti ;

— absorbiia de apd si umflarea in grosime, dupd 24 h imersie
in apa;

— rezistenia la tractiune paralel cu suprafata plicii ; ‘

— rezistenta la tractiune perpendicular pe suprafata plicii ;

— rezistenta la incovoiere statica. ' ‘

Determindrile si incercdrile s-au efectuat conform standardelor in vi-;
goare, cu exceptiile de maf jos : ,

— Masa pe metru patrat si densitatea aparentd au fost determinate’
cu epruvete de 10 X 10 cm in locul epruvetelor de 15 X 15 c¢m, previ-
zute de STAS 2160-59. Rezistenta la traciiunea paraleld cu suprafafa’
plicii s-a _determinat cu epruvete lungi de 280 mm fn loc de 340 mm, cum
prevede STAS 6204-60. Epruveta pentru determinarea rezistentei la in-
¢ovoiere staticd a avut lungimea de 280 mm si litimea de 75 mm. De
asemenea, distan{a dintre reazime a fost de 240 mm. ‘
. Exoeptiile mentionate au fost determinate de faphul cd plicile pro-:
duse experimental au avut dimensiunile de 30 X 30 cm (in stare netivits).:

3. REZULTATELE| DETERMINARILOR $I INCERCARILOR . ;

Rezultatele determindrilor si incercdrilor efectuate la placile din aschii
de lemn cu densitatea aparentd intre 0,55 si 0,70 g/cm3 sint redate in
tabelele nr. 4, 5, 6 si 7.

Comparind valorile medij rezultate la plicile din aschii de tei si la
cele din aschii de tei jn amestec cu aschii de plop si salcie (variantele S,
cu densitatea aparenta intre 0,55 si 0,70 g/cm3), cu valorile previzute in’
STAS 6438-61 ,Plici din aschii de lemn (PAL). Plici triplustratificate®,’
cum si valorile medii: obfinute 1a pldcile din aschii de tei in amestec cu
aschii de fag (variantele F, cu densitatea aparenti intre 0,60 si 0,70 g/cm3),
<cu valorile previzute in MEF-NID 1052-62 ,Plici din aschii de lemn struc-
turate, rezultd urmatoarele : . ' 1 ’

, , . Tabelul 4
Masa pe metru pitrat §i densitatea aparenti
Variahta Masa p;en rﬂzsx;:. F\pétrat ' Densitate:/ggla'réntﬁ. in
S, 10,9...11,8...13,2 0,548...0,593...0,662
S;. 10,6...12,7...14,0 0,535...0,640...0,703
S; 11,6...12,5...12,9 0,582...0,626...0,651
S, 12,3...12,9...13,9 0,619...0,649...0,699
S; 11,9...12,9...13,9 0,591...0,646...0,695
Se 12,1...12,8...13,4 0,606...0,624...0,669
F, 12,2...13,1...14,0 0,614...0,656...0,700
Fg 11,6...12,0...12,6 0,579...0,604...0,632
F, 11,3...11,9...12,8 0,566...0,609...0,641
F, 12,1...12,5...12,9 0,608...0,630...0,648
Fy 12,4...12,6...13,0 . } 0,608...0,627...0,648
Fq 11,7...12,5...13,9 0,581...0,621...0,690
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Tabelul &
Absorbtia de apd §i umflarea in grosime dupd 24 ore imersie in apd

Varianta Absorbtl;‘ de apd Umiflarea ’S.n grosime
S, 83,4...97,0...108,0 21,3...22,1...22,9
S, 51,3...67,9... 96,8 13,8...14,6...15,8
S 60,9...68,1... 76,7 13,3...14,4...15,6
S, 56,0...65,9... 72,2 14,5...15,8...16,6
S, 66,9...67,0... 73,0 15,1...16,2...17,5
Se 65,0...67,4... 69,8 14,9...15,5...16,2
F, 57.9...65,7... 75,6 5,9...17,9...19,2
F, 80,9...87,1... 91,8 16,6...18,5...18,9
F, 75,3...85,9... 98,2 17,7...18,1...18,6 3
F, 57,2...62,8... 67,0 11,1...12,2...14,2 i
F, 64,2...68,1... 73,6 13,7...14,3...15,1 -
Fe 48,9...69,5... 82,2 14,5...15,1...15,8 1
Observatii :

— Valoarea limitd a umfliirii in grosime pentru plicile triplustratificate, previizuté In STAS 6438~
61, este de maximum 8%.

— Valoarea limitd a umflirii tn grosime pentru plicile structurate hidrofugate, previizuti tn MEP-
NID 1052- 62, este de maximum 10 == 2%. '

Tabelul 6
Rezistenta la tracflune paralel §i perpendicular pe suprafafa plicii
Umiditat Densihtt;a ¢ Refis(en-ta hll ) ¢ R'ezhtent. hdl
n -
Varianta | UMigitaten | AR | i tepratath placht E:flr“f.‘i suprafata
g/cm? kgf/cm? plicil kgf/cm*
S, 9,5 0,593 28...47... 59 0,0...0,5...1,0 :
S, 8,2 0,640 50...77...101 , 2,1..3,0..43 ‘
S, 9,5 0,626 56...77...100 1,0..2,1.0.3,4
S, 8,8 0,649 66...79...102 1,8..2,3...2,9
Ss 8,2 0,646 60...76... 91 0,5...1,9...2,8 _
Se¢ 8,1 0,634 57...66... 81 1,1...1,7..2,5 ‘
F, 10,4 0,656 52...56...63 0,5...0,7...0,9 f
F, 10,0 0,604 23...43...59 0,4...1,5...4,1 ]
Fs 11,2 0,609 49...51...54 . 0,2...0,5...1,4 '
F, 10,4 0,630 53...66...77 . 0,2...0,9...1,6 :
Fy 8,6 0,627 57...61...656 0,7...0,8...1,1
F, 11,1 0,621 33...49...67 0,5...0,8...1,2
Observatii : !

Valorile limith previzute In STAS 6438- 61 si MEF-NID 1052 -62 sinb: '

— rezistenta la tractiune paralel cu suprafata plicii, la plicile din aschii triplustratificate,.
minimum 80 kgf/cm® la calitatea C si minimum 9U kgf/cm?, la calititile A 1 B;

— rezistenta la trac{iune perpendicular pe suprafata plicii la plécile din agchii de lemn:
triplustratificate minimum 2,8 kgf/cm*® la calitatea C i minimum 3,5 kgf/cm?® la calitatea A si B, ilar
;a pl?ictll: dhl‘\ "fl;';" de lemn structurate, minimum 3 kgf/cm?® la calitatea C $i minimum 3,5 kgf/cm**
a calitatea A 3] B.

— absorbiia de apid si umilarea in grosime' a acestor plici sint

mai mari ; ‘

1
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Tabelul 7
Rezistenfa la incevoiere statick

miditatea nsitatea (medi i la tati
{ Varianta u %Hu Dens :/2m'( edie) Rezisten{a kgtft/lggi\;olere staticl

S, 95 0,593 51... 87...153

Sy 8,2 0,640 186...252...344

S, 9,5 0,626 195...221...269

S, 8,8 0,649 155...212...300

S, 8,2 0,646 154...188...222

Se 8,1 0,634 196...211...227

Fy 10,4 0,656 118...165...210

F, 10,0 0,604 98...111...120

Fy 11,2 0,609 87...112...125

F, 10,4 0,630 150...174...195

Fy 8,5 0,627 163...170...196

F, 11,1 0,621 134...143...151

4 — walorile cele mai mari le au plicile constituite numai din aschii
e tei;

— valorile rezistentei la tractiune perpendicular pe suprafaja plécii
sint inferioare, cu exceptia plicilor din aschii de plop §i salcie in amestec
cu 109 aschii de tei ;

— valorile rezisteniei la tractiune paralel cu suprafata plicii sint
apropiate de cele previzute in STAS 6438-61 si inferioare celor preva-
zute in MEF-NID 1052—62, cu exceptia placilor constituite numai din
aschii de tei si a celor din agchii de plop, salcie si tei, la care proporiia
de aschii de el este de 509, ;

— valorile rezistentei la fincovoiere staticd sint superioare celor pre-
vizute in STAS 6438—61 si apropiate sau mai mici fatd de cele previzute
3{1 MEF-NID 1052—62, cu' exceptia plicilor constituite numai din agchii

e tei ‘ ’

In tabelele 8, 9, 10 si'll sint redate valorile proprietéiilor fizico-me-

; : Tabelul 8
Masa pe metru pit,rat i densitatea aparentd
Varianta Masa pek::/e;lr’u piétrat : Densltn:%mx:parent&

S, 13,1...13,5...14,0 0,737...0,769...0,797
S, 11,9...13,1...145 - 0,712...0,7568...0,826
S, 12,1...12,8...13,7 0,708...0,742...0,785
Se 12,0...13,5.:.14,1 0,723...0,766...0,797
S 13,3...13,8...14,2 0,733...0,773...0,799
Se 11,6...12,5,..13,1 0,657...0,706...0,753

[
F, 12,7...13,9...15,0 1 0,765...0,808...0,868
Fy 12,9...13,7...14,8 0,728...0,765...0,806
F, 12,4...13,1...14,0 0,683...0,741...0,780
Fa 11,9...13,8...16,7 0,696...0,754...0,900
Fs 12,1...13,8...14,8 0,728...0,777...0,810
Fe 10,6...12,5‘,.‘..14,4 0,639...0,727...0,844
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Tabelul 9
Absorbtia de api §i umflarea in grosime dup# 24 ore imersie in apd

Varianta Absorbtaz de api : Umflarea %n grosime
S, 54,6...62,7...78,4 22,7...28,0...34,7 .
S, 44,4...52,7...58,8 17,2...20,3...27,9
S 50,5...55,5...62,4 17,3...20,6...22,5
S 43,8...53,8...63,9 18,9...22,9...30,7
Sg 54,0...60,8...66,8 21,8...26,9...31,0
Se 51,6...61,7...83,3 18,5...22,4...27,4
F, 62,3...72,5...92,0 32,1...39,0...48,3
F, 39,6...54,6...65,7 17,8...22,6...34,4
F, 39,7...54,9...71,2 15,0...20,4...24,7
F, 39,0...69,3...84,0 20,3...29,2...37,1
Fy 58,6...70,5...80,2 26,3...33,4...45,8
Fe 43,6...60,7...79,2 19,5...22,1...26,0
Tabelul 10
Rezistenta la tracfiune paralel §i perpendicular pe suprafaja plicii
Umiditatea Densitatea Rezistenta la tract{iune Rezistenta la tractiune per-
Varianta aparentid paralel# cu suprafata pendiculari pe suprafata .
% (medie) g/cm? | pldcii kgf/cm? plécii kgf/cm?
S 7,8 0,769 80... 85... 89 0,9...1,5...2,0
Sa 8,6 0,758 120...139...159 2,3...3,9..4,9
S; | 7,0 0,742 100...128...165 1,0...3,3...5,0
S 8,0 0,766 112...140...159 0,7...1,9...3,56
S 7,5 0,773 112...126...146 0,0...1,7...3,0
Se 8,2 0,706 67... 88...105 0,0...1,9...3,3
F, 8,0 0,808 60... 90...151 0,7...1,9...44
F, 9,0 0,765 60... 90...119 0,2...1,8..3,8
F; 8,0 0,741 71...106...129 ' 0,0...1,6...4.4
F, 8,9 0,754 71... 82...100 0,0:..1,0...1,8
Fg 8,5 0,777 79... 86... 97 1,0...1,8...2,7
Fe 8,0 0,727 ’ 56... 98...153 1,0,..1,6...2,6

canice obiinute la plicile din aschii de tei, plop si salcie (variantele S),
precum $i ale plicilor din aschii de tei in amestec cu aschii de fag (va-
riantele F), cu densitatea aparenti de 0,70...0,90 g/cm3. ' -

Din analiza proprietatilor fizice si mecanice ale placilor din aschii
de lemn de tei, salcie si plop, precum si a placilor din aschii de tei in
amestec cu aschii de fag, produse experimental cu densitatea sporité, re-
zultd urmaétoarele : ' ‘,

— umilarea in grosime este mai mare, iar absorbtia de apid (tabe-
lul 9) este mai micd, in comparatie cu valorile obfinute la plicile cu
densitatea aparenti de 0,55...0,70. g/cm3. :

Umflarea in grosime a placilor constituite numai din aschii de lemn
de tei este mai mare decit a plicilor constituite din aschii de lemn de tei
in amestec cu aschii de lemn de plop si de salcie. " '

4
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Tabelul 11
Rezistenfa la incovoiere staticd

Umiditatea Densitatea Rezistenta la Cota . de

Varianta aparentd incovoiere statici calitate

% (medie) g/cm? kgf/cm? Sinc/v2

S, 7,8 0,769 195...228...270 386 -
S, 8,6 0,758 324...381...438 664
S 7,0 0,742 175...311...409 564
S, 8,0 0,766 252...349...399 595
S 7,5 0,773 246...319...365 533
Se 8,2 0,706 215...244...296 490
F, 8,0 0,808 210...273...344 418
F. 9,0 0,765 179...250...334 427
F, 8,0 0,741 185...246...360 448
F. 8,9 0,754 130...176...238 309
Fg 8,5 0,777 - 232...263...294 435
F, 8,0 0,727 140...246...362 465

Absorbtia de apa a placilor constituite numai din aschii de lemn de
tei este apropiatd de cea a plicilor din aschii de lemn de tei, plop
si salcie.

Rezistenta la tractiune paralel si perpendicular pe suprafata plicii
(tabelul 10) precum si rezistena la incovoiere staticad (tabelul 11) sint
superioare fati de cele obtinute la plicile cu densitatea aparenti de
0,55...0,70 g/cm3.

Rezistentele cele mai mici le au si in acest caz placile constituite
numai din aschii de tei si cele care confin aschii de tei in proportie de 50%.

IV. CONCLUZII

i

Experimentdrile efectuate la scara-pilot si de laborator au stabilit
ci plicile constituite din aschii de lemn de tei, din aschii de lemn de tei
in amestec cu aschii de lemn de plop si de salcie si din aschii de lemn de
tei in amestec cu aschii de lemn de fag, au proprietiti fizice si mecanice
inferioare celor prevdzute in standarde si norme interne pentru plicile
din aschii de lemn triplustratificate si structurate.

In general, rezisteniele ‘placilor din aschii de lemn scad pe misura
ce creste proporfia din aschii de tei. Valorile rezistenielor sint minime
in cazul plicilor constituite numai din aschii de tei, iar umilarea in
grosime si absorbtia de apd atf valorile cele mai mari.

In cazul plicilor constituite din aschii de lemn de tei In amestec cu
aschii de lemn din alte specii, influenta lemnului de tei asupra rezisten-
telor placilor este diferitd. Influenta cea mai defavorabild o are asupra
rezistentei la tractiune perpendiculard pe suprafata plécii. Asupra rezis-
tentei la tractiune paraleld cu suprafaia pléacii, influenta este mai pufinr
defavorabild. Rezisten{a la incovoiere staticd nu este influeniatd de pro-
portia de aschii de lemn de téi. ‘

!
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Pentru objinerea unor placi din aschii de lemn care sid intruneascd
toate conditiile de rezistent{d prevazute in STAS 6438-61 ,Plici din aschii
de lemn (PAL), pldci triplustratificate® si in MEF-NID 1052-61 ,Placi
din aschii de lemn structurate“, din experimentérile efectuate rezulti ca
la plécile din aschii de lemn de plop si de salcie in amestec cu aschii
din lemn de tei, proportia maxima de aschii de lemn de tei trebuie si
tie de 209.
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RESEARCHES REGARDING THE POSSIBILITY OF LINDENWOOD
USE TO CHIPBOARDS MANUFACTURE

Eng. M. PRIDIE and collab.
Summary ' . ’

All wood species could be used as raw materials in chipboard manu-
facture. Technical documentations mention the following species : fir tree,
spruce, pine, willow, poplar, white alder, black alder, beech, birch and oak.

The departamental internal standards of the Ministry of Forest Eco-
nomy 9563—62 — ,Broadleaved Wood for chipboard Manufacture* and
1050-62 MEF-D.I.S. ,Woodwaste for chipboard Manufacture® show that
for chipboard manufacture the folowwing wood species should be used :
fir tree, spruce, beechi, will ow, poplar, lindenwood, alder and birch.

Our factories experience has proved that lindenwood is not proper for
chipboard manufacture since lindenwood chips can not be well gued toge-
ther so that the manufactured boards are of poor quatity.

That is why researches were made to find out conditions in which
this wood species could be used as raw material in chipboard manufac-
ture. These researches established the dimensional and qualitative features
of lindenwood as raw material in chipboard manufacture and circumstan-
ces of its utilization in chipbcard manufacture. “

¥
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, As a result of our researches the following means of lindenwood gra-
ding resulted (for wood in teres) : 959% main products, in thicket logging,
929, by .products, in forest logging and 659% main products, in forest
logging. ~

As regards circumstances of lindenwood utilisation in chipbroad ma-
nufacture the following facts resulted :

— chipboards made of poptar and willow wood in mixture with
lindenwood, the maximum quality of brass wood chip being 209, ;

— brasswood chips should not be used in mixture with beech-
‘wood chips.

FORSCHUNGEN BEZUGLICH VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN
DES LINDENHOLZES BE!I DER ERZEUGUNG
VON HOLZSPANPLATTEN

Dipl. Ing. M. PRIDIE und Kollektiv
Zusammenfassung

Fiir die Herstellung von Holzspanplatten konnen alle Holzarten als
Rohstoff verwendet werden. In der technischen Dokumentation werden
folgende Holzarten erwihnt: Tanne, Fichte, Kiefer, Weide, Pappel, Weiss-
und Schwarzerle, Rotbuche, Birke und Eiche.

Die internen Normen des Ministeriums #fiir Forstwirtschait (MEF)
953—62 ,Laubholz fiir Spanplatten* und MEF—1050—62, ,Holzabfille
fir Spanplatten® sehen vor, dass das zur Herstellung von Spanplatten
bestimmte Holz, aus folgenden Holzarten verarbeitet wird: Tanne, Fichte,
Rotbuche, Weide, Pappel, Linde, Erle und Birke.

Wie es aus der Erfahrung unserer Betriebe hervorgeht, is das Lin-
denholz fiir die Erzeugung der Spanplatten nicht geeignet, da die Linden-
holzspéne nicht verleimt werden kénnen ‘und die erzeugten Platten min-
derwertiger Qualitit sind. . 1

- Als Folge hievon ergab sich die Notwendigkeit, die Bedingungen der
Verwendung dieser Holzart .als Rohmaterial fiir die Erzeugung fiir Holz-
spanplatten durch Versuche festzulegen.

Die unternommenen Forschungen haben die dimensionellen und quali-
tativen Charakteristicken des Lindenholzes als Rohmaterial fiir Holzspan-
platten und die Verwendungsmoglichkeiten des Lindenholzes fiir die Er-
zeugung dieser Platten festgestellt.

Aus den durchgefiihrten Versuchen ergaben sich folgende Sortierungs-
moglichkeiten des Lindenholzes in Raummetern fiir Spanplatten: 959
Hauptprodukte aus Niederwaldnutzungen, 929% Zwischenprodukte aus
Hochwaldnutzungen und 659 Hauptprodukte aus Hochwaldnutzungen.

In bezug aui die Verwendungsmoglichkeiten des Lindenholzes bei
der Erzeugung von Spanplatten, ergab sich dass bei den Platten aus
Pappel- und Weidenholzspdnen, gemischt mit Lindenholzspédnen, das
Maximalverhéltnis der Lindenholzspdne 209 sein kann und dass die
Lindenholzspdne mit Rotbuéhenholzspinen nicht gemischt werden diirfen.

’ 361

T



HUCCJIEDOBAHHS OTHOCHUTEJIbBHO BO3MOKHOCTEN
HCITIOJIb3OBAHHS JIMITIOBOM NPEBECHHBI OJIs1
I[MPOM3BOJCTBA OPEBECHO-CTPY)KEUHbBIX I1JIUT °

HUnx. M. [IMJUE n xonnekTHR

Pesowme

A IpOMSBOACTBA APEBECHO-CTPYKEUHBIX IVIMT MOTYT GhITh MCHOJbL3O-
BaHbl B KayecTBe Chipbsi BCe ApeBeCHble NMOPOAbl. B TexHHuecKo#l JOKyMeH-
TalHH LUTUPYIOTCH CAeyIolllHe NOPOAb : IHXTA, €Jb, COCHA, MBa, TOMOJb,
Genasi oabxa, yepHasd oabxa, GyK, Gepesa u ay6.

Munucrepcrkue BayTpennne HopMatussl (MBH) MJIX (Munucrepersa
Jlecroro XossfictBa) 953—62 «JlucTBeHHas! ApPeBeCHHA AN IPEBECHO-CTPY-
XKeUHBIX IJIHT» NpPeAyCMaTpPHBAIOT, 4TO [peBeCHHAa, NpefAHa3HadeHHAsd IJf
H3TOTOBJIEHHS JPEBECHO-CTPYXKEUHBIX IUIHT 3arOTOBJSETCS H3 CJEAYIOUHX
NOPOJ : NMUXTH, €M, 6yKa, UBHI, TONOJS, JIMIb, OJbXH H Gepesbl.

M3 npakTHKH HaNIMX OpeNNPHATHA CJAeLyeT, YTO JHNOBAsf JpeBECHHA
GyaTo Gbl HENPUTOAHA IJISI M3TOTOBJIEHHS APEBECHO-CTPYKEUHBIX IUIHT, T. K.
CTPYKKH H3 JIHNIOBOH NPEBECHHBl He MOTYT CKJIEHBATHCA H H3TOTOBJEHHBIE
IJIMTHl OJIYYaIOTCS HH3KOrO KauecTBa.

Bcenencteue atoro, mosiBMIach HEOGXOAMMOCTb YCTAHOBJEHHS MOCPE-
CTBOM HCC/Ie[JOBAHHH YCNOBUA HCTNONb30BAHHS JAPEBECHHBI 3TOH MOPOAbI B
Ka4yecTBe ChIPbsS IJisi H3TOTOBJIEHHS APEBECHO-CTPYKEYHBIX IJIHT.

IlpeanpunsTeie HCCNEZOBAHMS YCTAHOBHJM pa3MepHble M KauyeCTBEHHbIE
XapaKTepHCTHKH JIHIIOBO#H JAPEBECHHB KaK CHIPbS [JIsl APEBECHO1CTPYKeyHbIX
TUIAT H BO3MOXXHOCTH MCIIOJIb30BAHHS JIHIIOBON ADEBECHHBI I/ M3rOTOBJe-
HHA 3THX ILIHT.

Iocne npousseneHHbIX Mcc/eNOBaHA GBUIH MOMYYeHH CJAEAYIOLIHE BOS-
MOXKHOCTH COPTHPOBKH JIMIOBOH NPEBECHHBI, B CKJAAZOYHBIX MeTpax, s
APEBECHO-CTPYKEUHbIX IJIHMT : 959 TIJIaBHBIX NPOAYKTOB IIPH JIeCO3ArOTOB-
Kax B HH3KOCTBOJbHBIX HACAXJEeHWAX, 92% NPOMEXKYTOUHBIX NMPOIYKTOB H
659% raaBHBIX IPOAYKTOB B BBICOKOCTBOJBHEIX HACAMXK JCHHSX. - ,

Hro kacaercst yc/IOBHH HCIOJIB30BaHHUs JIHIIOBOM JPEBECHHBI IS U3TO-
TOBJIEHHS] NDEBECHO-CTPYXKEYHBIX IVIHT, GbJIO YCTAaHOBJIEHO, YTO IPH H3ro-
TOBJICHHH NPEBECHO-CTPYXKEUHBIX IUIMT H3 TOMOJS M MBHL B CMECH CO.CTPYX-
KaMH M3 JIHMOBOH ApEBECHHB, HaHOOJbIUAS NPONOPLHS CTPYXeK JHIOBOM
ApEBECUHBI  JIO/MKHA ObiThb 20%. CTPYXKKH M3 JHHNOBOH JApeBECHHb He
ROMKHbI GbITh HCIIONBb3OBAHEl B CMECH €O CTPYXKaMH M3 GyKOBOM
IpEeBECHHHI. V :



