CERCETARI PRIVIND FABRICAREA PLACILOR
FIBROLEMNOASE DIN LEMN DE CARPEN $I DE FAG
IN AMESTEC CU LEMN DE ALTE SPECII

Autori : ing. GH. BADANOIU, ing. N. STAPINOIU, dr. ing GH. L PANA

1. GENERALITATI

Materia primd principald folositd in primele fabrici de plici fibrolem-
noase din tara noastrid este constituitd din diferite sortimente inferioare de
lemn de fag, rezultate atft la fabricile de prelucrare a lemnului, cit $i din
exploatirile forestiere sau din operatiunile culturale (rdrituri si curéfiri).

Intrucit in anii urmitori productia de placi fibrolemnoase va creste
considerabil, in vederea lirgirii bazei de materie primd pentru aceasta
fabricatie, s-au produs experimental — la stajie pilot si in condifii in-
dustriale — plici fibrolemnoase din lemn de fag in combinajie cu lemn
de alte specii disponibile, in special cu lemn de carpen si de foioase moi.

STADIUL ACTUAL AL CUNOSTINTELOR

In stadiul actual al tehnicii, se considerd cd lemnul de orice specie
poate fi folosit 1a fabricarea placilor din fibre, utilizarea unuia sau altuia
fiind determinatad de factori economici.

Speciile folosite diferd de la {ard la tard, preferindu-se, din motive
tehnice si economice, cele cu densitate medie cuprinsd intre 0,4 gi
0,6 g/cm?®,

In ultimul ¢imp se constatd o tendintd cétre folosirea in proporfie din
ce in ce mai mare de materii prime putin costisitoare, ca rumegus,
coaja etc., iar lemnul de rdsinoase, datoritd utilizdrii lui mai economice
in alte industrii si in special la fabricarea celulozei, se cautd s fie inlocuit
cu lemnul de foioase, mai ales cu cel de fag, disponibil in cantitdti mari in
unele tari, printre care si {ara noastra.

Experimentirile privind producerea placilor din fibre de lemn de fag
prin metoda ,umeda“, incepute incd din anul 1954 in R.S. Cehoslovaci, au
fost continuate si in alte tiri, cu rezultate satisficitoare, ajungindu-se la
concluzia cd lemnul de fag poate sd constituie materia primd pentru
aceastid fabricatie, fiird sd necesite un consum sporit de chimicale. In baza
acestor concluzii au fost create primele fabrici de pldci dure din fibre de
lemn de la noi din tard, care folosesc ca materie primi exclusiv lem-
nul de fag.
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Literatura de specialitate mentioneazd insd si o serie de greutdti pro-
vocate de structura anatomicd si cqmpozma chimicd a lemnului de fag
care este diferitd de cea a lemnului de rasinoase.

Astfel, datoritad faptului cd lemnul de fag are fibre scurte, nu se reali-
zeazd o 1mp1shre satisfdcdtoare, deshidratarea pastei se face mai greu, iar
suprafata de incleiere, raportatd la greutatea lemnului uscat, este mult mai
micd, conducind la rezistente scdzute ale plicilor. De asemenea, deshidra-
tarea pastei de fag este ingreuiatd de continutul ridicat de pentozane al
acestuia.

Din aceste cauze, fabricarea plécilor fibrolemnoase din lemn de fag,
prin aplicarea metodei ,umede®, a intimpinat 1mt1a1 unele greutéd{i care
au determinat pe majoritatea producatorilor sd treacd la utilizarea lem-
nului de fag in amestec cu rasinoase sau cu foioase moi.

In prezent aceste neajunsuri au fost in parte inldturate, devenind
astiel posibila producerea mdustrlala a pléacilor fibrolemnoase realizate
exclusiv din lemn de fag.

Pe linga aceasta, paralel cu metoda ,,umeda de fabricare a plicilor
din fibre, a mceput si se dezvolte si metoda ,uscatd“, la care se elimini
dispersia in apd a fibrelor dé lemn si deci mconvementele legate de des-
hidratarea pastei de fag. |
: In ceeace priveste fabncarea industriald ‘a placﬂor fibrolemnoase
dintr-un ‘amestec de lemne de diferite specii, se mentioneaza cé fabricile
care lucreazd in. aceste’ conditii intimpind oarecari dificultali legate in
special de contrelul productiei. Aceste dificultdfi sint mai pufin grave,
daca produciia-se poate baza pe un amestec de citeva specu lemnoase bine
stabilite, care sd nu se schimbe de la o zi la alta.

In cazul cind fabrica este alimentatd cu temn de specii ioarte diferite
si raportul amestecului este variabil, producfia si controlul de calitate se
complicd, necesitind o atentie deosebit.

X

I1. OBIECTIVELE CERCETARII $I METODA DE LUCRU

Experlmentarlle efectuate la stajia-pilot si in conditii indusiriale, au
urmdrit sd stabileascd tehnologia de fabricare a plicilor fibrolemfioase din
lemn de fag in amestec cu lemn de alte specii, in véderea largirii bazei de
materie prima pentru aceasti fabricatie. ..

Speciile de lemn experimentate au fost : ‘

— rdginoase : brad si molid crescut in afara zone1 de vegetatie (din
regiunea lasi ¢i Bacdu) si crici provenite din operatu silviculturale si din
exploatiri curente efectuate in cadrul DREF- Bmsow ;

— foioase moi : salcie, plop si tei;
— foioase tari : fag si carpen. ‘ '

Pentru stabilirea parametrilor tehnologici de fabncare, s-au produs
experimental la statia-pilot placi dure din fibre de lemn, in urmitoarele
variante :

a) placi realizate exclusiv din cite o singurd specie lemnoas, din cele
mentionate mai inainte ;

b) pléci realizate dintr-un amestec de lemn de fag cu lemn de diferite
specii, in proportie de 10, 20, 30, 40 si 509,

L]
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Plicile din prima varianid, s-au_produs atit cu liant cit si fard liant,
aplicindu-se reteta curenta folositd de fabrica din cadrul Complexului de
industrializare a lemnului Blaj, iar cele din varianta a doua s-au produs
numai cu liant.

Experimentdrile au stabilit parametrii tehnologici de fabricare in con-
ditii de laborator a placilor din fibre de lemn de diferite specii, folosite ca
atare sau in amestec, precum §i proprietaiile fizico-mecanice ale placilor
produse in aceste conditii.

Pentru verificarea rezultatelor obfinute fn laborator si statia-pilot,
s-au produs in condifii indtistriale plici dure din fibre de lemn in urma-
toarele variante :

a) plici din crici de rasinoase, cu si fard materiale de incleiere;

b) pléci din crici de risinoase in amestec cu lemn de fag in diferite
proportii ; '

¢) plici din lemn de fag in amestec cu lemn de foioase moi (salcie,
plop, anin si tei) ;

d) placi din lemn de fag acoperite la suprafati cu un strat subfire
de pastd mecanicd din lemn de carpen.

A. EXPERIMENTARI LA STATIA-PILOT

1. CONDITII DE. PRODUCERE EXPERIMENTALA A PLACILOR
DIN FIBRE DE LEMN

Materialul lemnos de diferite specii, folosit ca materie primd pentru
producerea experimentald la statia-pilot a placilor de fibrd, a constat din
lemn rotund si lobde, corespunzind conditiilor tehnice prevdzute in
MEF-NID 1049-62 ,Lemn de fojoase §i rdginoase pentru PFL*“. -

Umiditatea lemnului a variat intre 16 i 40%.

In toate variantele experimentate, s-a folosit lemn cu coaji, cu excep-
tia cricilor de risinoase si a lemnului de carpen destinat pentru pasta me-
canici, care s-a cojit inainte de tocare.

Lemnul a fost méaruntit in aschii cu djutorul tocatorului de lobde din
sectia de tocare a dabricii de placi fibrolemnoase, iar defibrarea s-a facut
in defibratorul de laborator, in conditiile indicate in tabelul 1. Inainte
de defibrare, aschiile prea uscate au fost tinute in apd pind la obtinerea
unei umidita{i relative de circa 50%. :

Lemnul de fag nu s-a.defibrat in laborator, ci pasta de fibre din
aceastd specie necesard realizdrii amestecului cu alte specii lemnoase,
s-a luat din productia curentd a fabricii de pléci din fibre de lemn, imediat
dupi cutia de nivel a rafinatoarelor.

Dupi defibrarea lemnului, pastei de fibre i s-a addugat o anumitad
cantitate de ap#, calculatd, astfel incit sd se obtind o consisten{d de
2—49,, necesara pentru operajia de rafinare. ,

Rafinarea s-a ficut cu ajutorul rafinatorului de laborator tip D, prin
trecerea pastei de fibre de cite 2—3 ori, la fiecare trecere micsorindu-se
distanta intre discuri, pind.la obiinerea unui grad de macinare cores-
punzator.

In tabelul 2 sint date gradele de micinare ale pastei de fibre obtinute
dupi operatia de rafinare. :
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» Tabelul 1
Condiflile de defibrare in laborator a lemnului de diferite specii

Pretnciilzire Defibrare
Amperaj (A) ‘ Grad
Pre- -
Materialul lemnos '.’g":: Durata Durata] PH gien!nnx"e
atm min |imitial | final min SD
Crici de rdginoase: .
— cojite 11,5 5 20 16 2 4,0 | 14,86
— necojite 11,0 5 20 16 2 4,0 | 16,0
Lemn rotund de:
— riginoase-Iagi 11,0 5 2 17 2 45 | 134
— riisinoase-Baciu 11,0 5 20 17 2,5 49 | 4,3
— salcie 11,0 3 25 18 2 3,8 | 13,2
— plop 11,0 3 19 15 2 4,1 15,0
— tei 11,0 3 22 17 2 4,1 12,4
— carpen necoiiit 1104 3 26 20 2 43 | 10,2
— carpen coji 11,0 5 21 16 | 2 40 | 16,3
Tabelul 2
Gradul de micinare al pastel de fibre rafinate
Materialul lemnos ‘ muuter’léa p.utel Gradul dseDmlclnare
Crici din riginoase
cojite 3,5 17,0
necojite : 4,0 22,0
Lemn rotund
— riginoase lBl:eii 3.3 22;%'1:
hanaad : u " ' L]
—uﬁe : 3,0 17,1
— plop 3.2 22,0
— tei v 3,0 15,6
— carpen 3,7 13,0
— carpen (cojit) 3,0 30,0

'

Gradul de micinare al pastei de lemn de fag rafinate, luatd’din pro-
ductia curentd, a variat intre 12,9 si 15,4 SD. L

Asa cum s-a ardtat mai inainte, plicile realizate exclusiv din lemn
de cite o singurd specie s-au produs atit cu liant, cit si fara liant, iar cele
realizate din lemn de fag in amestec cu lemn de alte specii, s-au produs
numai cu liant. : ; o

La plicile fdrd liant s-a addugat circa 0,5% ‘emulsie de parafini,
pentru hidrofugare §i solutie de acid sulfuric, .pind la obtinerea unui
pH de circa 4,5. '

In cazul plicilor cu liant, pentru incleierea fibrelor s-a folosit urma-
toarea retetd : ' A

— albumini (solutie 109,) circa 19%;
— acid sulfuric (solujie 109) dupi n

— parafind (emulsie 109,) circa l:,éé“ X
ate.:
L4
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Acidul sulfuric s-a addugat pind 1a obt{inerea unui pH al pastei de
fibre de circa 4,5.

Cantitatea de pastd de fibre necesard pentru o placid, calculatd in
functie de dimensiunile si densitatea acesteia {inind seama de consistenta
pastei, s-a rdsturnat in cutia dispozitivului de formare cu vid hidrostatic.

Dup3 completarea cu apd pind la umplerea cutiei, astfel incit sd se
obtind o consisten{d cit mai micd a pastei de fibre si dupd omogenizarea
acesteia, s-a deschis ventilul pentru scurgerea apei. Turta de fibre astfel
formatd s-a introdus apoi intr-o (?resi rece, in vederea elimindrii apei,
obtinindu-se o consistentd de 25—309

- In aceastd stare, turta de ﬂbre s-a introdus in presa caldd pentru
presarea definitivd, dupa ce in prealabil i s-a aplicat pe fafa inferioard
o sitd din sirm& impletitd, iar pe fata superioard, o placd din otel cu
suprafaia polisata.

Pentru presare s-au incercat mai multe diagrame, in functie de
specia lemnoasé folositd, variindu-se presiunea la treapta a doua si durata
de presare la treapta a doua si a treia.

Rezultate bune pentru plicile de 4 mm grosime s-au obfinut cu urma-
toarele diagrame de presaré :

a) Pentru rdsinoase §i foioase moi: .
1 oo

— presiune, kgf/cm? 40 8 40
— durats, min. - 08 65 5

b) Pentru foioase tari:
1 nooom

— presiunea, kgf/cm? 50 10 49
— duraia,;min. ' 05 6,5 5

Temperatura platanelor a fost de circd 180°C.

Dupé scoaterea din presd, plicile au fost introduse in camera de tra-
tament termic, unde au fost. tinute patru ore, 1a temperatura de circa 160°C.

Plicile durcisate, dupd ricirea pini la temperatura de circa 60°C,
s-au umezit cu apid pe ambele fete si apoi s-au stivuit una peste alta,
pentru aclimatizare, timp de 24 ore.

2. PROPRIETATILE Fl;lCO-MECANICE ALE PLACILOR DIN FIBRE
PRODUSE LA STATIA-PILOT

Din fiecare placa produsﬁ experimental, s-au debitat epruvete pentru
determinarea urmatorilor indici :

— umiditate, masé pe metru pétrat gi densitate aparenta ;

— absorbtie de api si umflare dupi 24 ore ;

— rezisten{a la incovoiere staticd, longitudinald $1 transversald ;

— rezistenta la tracfiune paralelé longitudinald si transversald ;

— duritatea Brinell. "
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Incercdrile s-au efectuat conform normelor de laborator aplicate
pentru controlul productiei curente de plici fibrolemnoase din cadrul
Complexului pentru industrializarea femnuiui Blaj. Rezulbatele obfinute
sint aratate in continuare pentru fiecare variantd experimentata.

a) PLACI FIBROLEMNOASE DIN CRACI DE RASINOASE

S-au experimentat urméatoarele variante :

-~ plici din crici de rasinoase 1009 cojite, cu ¢i fdrd liant;

— plici din crici de rdsinoase 100% necojite, cu gi fdrd liant;

— placi din amestec de crici de rdsinoase cojite gi necojite, in pro-
portii egale, cu liant ; ‘

— plici din amestec de lemn de fag cu crici de riginoase necojite, in
proportie de 20, 30 si 509, cu liant. -

Rezultatele incercérilor sint redate in tabelul 3.

Tabelul 3
Proprietitile plicilor fibrolemnoase din crici de riginoase produse in diferite variante

Plici fibrolemnoase din:

Cri#cl cojite | Créci necojite
: Cricl | Fag ~}criicl necojite,
Caracteristici U/M cojite tngproportll de 1,6:
fird cu fird cu | +4crici
liant | Hant | liant { liant |necojite

20 | 30 | s0

Grosimea mm 3,5 3,5 34 4§ 35 4,5 3,9 4,0 3,9
Masa pe metru pitrat /m?)| 3,2 | 3,5 | 3,4 | 3.3 | 4.4 43 | 40 | 3,9
Densitatea aparenta cm?®)| 0,92 1,0 1,0 0,95! 0,93 | 1,09| 1,07| 1,03
Absorbtia de apd dupd

24 h % |[20,4 [17,7 |25,0 |20,2 [19,3 |23,4 [25,8 |274
Umflarea in grosime du-

pa 24h % 1143 [11,4 | 150 |143 |10,6 |149 [19,7 |19,
Rezistenta la incovoiere ,

statici kgf/m®) 384 | 516 | 415 | 466 | 358 | 504 | 535 | 502

Rezistenta la tractiune kgf/
em’) [ 225 | 295 | 254 | 213 | 198 | 268 | 265, | 290
Duritatea Brinell kgf/ : .
cm?) [ 330 {393 {433 | 396 | 318 | 505 | 481 ( 440

+ ]

4

Din analiza cifrelor din tabelul 3 rezultd cé : \

— pléacile din crici de rdsinoase, atit cojite cit si necojite, au rezis-
tente mecanice superioare, iar absorbiia de apd si umflarea in grosime a
acestora sint mult mai reduse decit ale placilor din lemn de fag;

— plicile realizate din amestec de lemn de fag ¢u crici de rdsinoase
au de asemenea proprietati fizico-mecanice satisfacitoare, chiar si in cazul
unui adaos de numai 209, fibre de lemn de rdsinoase ; :

— rezistentele mecanice ale plédcilor si aspectul suprafefei acestora
nu sint influentate negativ de prezenta cojii in pasta de fibre, cojirea cra-
cilor nefiind deci necesard si justificatd din punct de vedere tehnico-
economic. ‘

— adaosul de liant la plicile realizate numai din crici de rdsinoase
amelioreazd atit absorbtia de apd si umflarea pléci, cit si rezisteniele
mecanice ale acestora ; :

'
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— rezistentele mecanice mai scdzute obtinute in cazul plicilor din
crdci cojite, fard liant, se datoresc iaptulux cé rpasta de fibre a avut un
grad de mécinare prea mic (17 SD).

b) PLACI FIBROLEMNOA-SE DIN LEMN DE RASINOASE CRESCUT IN AFARA
ZONEI DE VEGETATIE

S-au experimentat urmétoarele variante :

— pléci din lemn de rdsinoase 100%, provenit din regiunea Iasi
si Bacdu, cu si fara liant ;

— pléci din amestec de lemn de fag cu lemn de rasinoase in propor-
tie de 10, 20, 30, 40 si 509,, cu liant.

Rezultatele incercirilor sint redate in tabelul 4.

Tabelul 4
Proprietitile plicilor fibrolemnoase din lemn de risinoase crescut in afara zonei
de vegetafie
_Plici fibrolemnoase din:
Lemn Fag -+ riisinoase tn propor{ie de ... %
Caracteristici U/M dev résinoase N Lﬁmn
e
. - : f
ff,’,f, lant 10 20 30 0 | s e
Grosimea mm | 33|35 47|43 | 43| 43| 41 ] 43
Masa. pe m? 'm® 34 .1 3,7 | 44 | 40.1 40 | 4,1 4,0 4,0
Densitatea aparents cm? 1,03/ 1,04| ‘093 094 0,92 0,9 0,98| 0,97
Absorbtia de apd " B 1 N -
" dupd 24 h 1-% 21,9-1163 26,6 1294 |31,8 |24,4 |122,9 | 27,6
Umtlarea in grosime ‘
. dupd:24 h - % 12,7 | 9,6 {129 |15,4 (16,8 | 14,5 | 15,6 | 155
Reznstenta 1a incovo-
iere staticid kgf/em® | 415 | 545 | 309 | 348 | 370 | 383 | 418 289
Rezistenta la trac- L
tiune . kegi/cm® | 266 |, 352 204 | 210 [ 209 | 290 | 258 210
Duritatea Brinell Kgf/em® | 313 383 | 344 | 334 | 330 | 360 | 398 329

‘

Din analiza cifrelor din tabelul 4 rezultd ci :

— plécile din lemn dé risinoase au proprietdii fizico-mecanice cu
mult superioare plicilor din lemn de fag, chiar si in cazul c¢ind nu se
adaugi fiant ;

— adaosul dé lemn de rasmoase la cel de fag imbunaititeste rezistenia
placilor, daca proportla ixbrélor de résmoase depéseste procentul de 309,.

‘e) PLACI FIBROLEMNONSE DIN LEMN DE PLOP

S-au experimentat urmétoarele variante : :
— plici din lemn de plop- (Populus alba L.) 100%, cu- ¢i fard liant;
— pldci din amestec de lemn de fag cu lemn de plop, in proportu
de 10, 20, 30, 40 si 509, cu liant ;
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— pléci din amestec de lemn de plop cu lemn de rdsinoase in pro-
portii egale, cu liant ;

— plici din amestec de lemn de plop cu lemn de r#ginoase si de fag,
in urméatoarele proportii :

— lemn de plop ; 47% ¢
— lemn de rﬁg?noase 32“70 ;
— lemn de fag 21%.

Rezultele incercirilor sint redate in tabelele 5 si 6.
Tabelul 5

Proprietiitile plicilor tibrolemnoase din lemn de plop lob% sl in amestec cu lemn
de risinoase si de fag

Plicl din fibre temnoase din:

Caracteristicl u/M Lemn de plop Plop+ |Plop + fag
fick liant | cu llant | Th#inosse |+risinoase}

Grosimea mm 3,9 3,6 3,7 4,6
Masa pe metru pitrat m# 4,1 3.9 3.9 4,9
Densitatea aparenti cm? 1,05 1,09 1,01 1,04
Absorbtia de apd dupé 24 h % 25,7 24,5 24,4 29,9
Umflarea in grosime dups 24 h 15,1 15,2 12,1 17,8
Rezistenta la tncovoiere statici kgf/cm? 4 538 563 597
Rezistenta la tractiune kegf/cm? 278 331 350 333
Duritatea Brinell kgf/cm® 390 430 412 465

Din analiza cifrelor cuprinse in tabelul 5 rezultd ci :

— plicile din lemn de plop, atit cu liant, cft ¢i fdrd liant, au pro-
prieta{i fizico-mecanice cu mult superioare celor ale plicilor ob{inute din
lemn de fag ; _

— rezistenfele plicilor din lemn de plop se imbundtdfesc simiitor
daci se amestecd cu lemn de rdsinoase ; : X

— prin ad3iugarea unui procent de circa 209% lemn de fag la lemnul
de plop i de résinoase, rezistentele plicii nu sint influentate ; se inregis-
treazd o usoard crestere a absorbtiei de apa si umflérii. :

' Tabelul 6
Proprietitile plicilor fibrolemnoase din lemn de plop In amestec cu lemn
de fag in diferite proportii .o

Plicl fibrolemnosse din:
Caracteristici u/M Lemn | __ F88 + plop, 1d proportii de:

defag] 19 | 920 | 30 | 40 | s0
Grosimea mm 4,2 4,5 48 4.8 43 4,1
Masa pe metru pitrat m?* 4,1 43 | 46 | 48 | 4,1 4,2
Densitatea aparenti cm? 0,99} 0,97 09| 1,0 0,97} 1,02
Absorb{ia de apd dupd 24 h % 41,8 | 35,7 41,6 {276 |33,4 | 255
Umflarea in grosime dupi 24 h % 20,6 {200 19,8 |13,1 | 16,0 {12,4
Rezistenta l1a tncovoiere statici kef/cm® 430 | 436 | 397 | 418 | 385 | 462
Rezistenta la trac{iune Kgf/em? 239 [ 231 | 260 | 247 | 268 | 309
Duritatea Brinell Kgi/cm?® 324 | 400 | 371 | 426 | 360 | 365
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— Din analiza cifrelor din tabelul 6 rezultd cd plicile realizate din
lemn de fag in amestec cu lemn de plop isi imbunatdfesc proprietatile
fizico-economice, in special rezistenta la apd, cu condifia ca procentul de
‘lemn de plop s# fie mai mare de 30%.

d) PLACI FIBROLEMNOASE DIN LEMN DE SALCIE

S-au experimentat urmitoarele variante, folosindu-se lemn de salcie
cipreascd (Salix caprea L.) :

— pldci din lemn de salcie 100%, cu si fdré liant ;

— plici din lemn de fag in amestec cu lemn de salcie, in proporfie
de 10, 20, 30, 40 si 509%, cu liant. '

Rezultatele incercdrilor sint redate in tabelul 7.

Tabelul 7

Proprietiifile plicilor fibrolemnoase din lemn de salcie 100% §l in amestec cu lemn
de fag in diferite proporfli

Plicl fibrolemnoase din:
Lemn de salcie Fag + salcie In proportil de ...%
Caracteristici u/M Lemn
R I I I I P I
Grosimea mm 43 | 43 | 49 { 5,0 | 50 { 46 | 50 | 3,7
Masa pe metru pitrat | kg/m? 46 | 46 | 46 | 46 | 47 | 46 | 49 | 35
Densitatea aparentd | g/cm® 1,06§ 1,07 093] 0,93| 0,94} 1,0 | 0,98} 0,95
Absorbtia de api du-
pi24h Y "{20,0 20,6 |20,0 |24,1 [27,1 |21,1 {264 |31.3
Umflarea in grosime
dupd 24 h % 106 11,4 (10,6 {10,1 | 98 |10,3 |13,1 |14,3
Rezistenta la inco- . ;
voiere staticd kgf/ems -] 304 | 498 335 | 321 |333 |377 |421 | 280
Rezisten{a latractiune | kgf/em$ | 242 | 279 | 184 | 205 | 238 | 221 | 235 | 202
' i
Duritatea Brinell kgi/em® | 282 -| 405 |.284 | 297 | 310 | 314 | 268 | 252

i} v

Din analiza cifrelor din tabelul 7 rezultd aceleasi concluzii ca si in
cazul femnului de plop, cu deosebirea ci la plicile din lemn de salcie
absorbiia de ap# §i umflarea in grosime sint foarte reduse, atit la plicile
cu liant, cit si 1a cele fira fjant. : '

Rezistentele la incovoiere statici ale plicilor cu adaos de lemn de
salcie (desi in valoare absolutd apar scdzute), totusi comparativ cu pla-
cile din lemn de fag 1009%, acestea sint mult imbunétafite.

¢) PLACI FIBROLEMNOASE DIN LEMN DE TEI

S-au experimentat urmaétoarele variante :

— plici din lemn de tei 100%, cu i fard liant ;

— plici din lemn de.fag in amestec cu lemn de tei, in proporiii de
10, 20, 30, 40 si 50%, cu lidnt.

Rezultatele incercirilo.r sint redate in tabelul 8.
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Tabelul 8

Proprietétile plicilor fibrolemnoase din lemn de tei 100% §i in amestec
cu lemn de fag in diferite proportii

Plici fibrolemnoase din:
Lemn o> - Fag + tei in proportii de ...%
Caracteristici u/M ’ Lemn
Mamt | ugme | 10 | 20 | 30 | 40 [ 50 |defeE
Grosimea mm 4,0 4,0 4,1 4,9 4,8 4,2 4,7 4,4
Masa pe m? kg/m? 4,1 4,1 3,8 4,3 4,3 4,4 4,3 4,2
Densitatea aparenta g/cm? 1,02 1,03| 0,92| 0,89 0,97 1,03, 0,92| 0,9
Absorbtia de api du- '
pd24h % 16,1 | 15,4 34,3 26,0 |24,7 | 16,7 | 22,1 |40,9
Umflarea in grosime
dupd 24 h % 9,0 /10,7 21,7 |11,3 | 9,0 | 8,6 |10,9 | 22,4
Rezistenta la fnco- )
voiere staticd - kgf/em® 1298 1 420 | 274 | 190 | 215253 | 204 | 296
' Rezistenta la tractiu- . : ]
ne kgf/em® | 211 1289 | 160 | 147 | 145 | 153 | 155 | 203
Duritatea Brinell | kgf/em® | 307 | 310 | 284 | 250 | 250 | 276 | 247 263

Din:analiza cifrelor din tabelul 8 rezulti ci :

— plécile din lemn de tei, desi au rezistenfe mai scizute decit pla-
gile diq lemn de fag, au insi cea mai redusi absorbiie de apd si umfilare
in grosime ; :

— prin amestecarea lemnului de fag cu lemnul de tei, rezistentele
placilor scad, in timp ce absorbtia de apd si umflarea in grosime se re-
duc foarte mult.

'

f) PLACI FIBROLEMNOASE DIN LEMN. DE CARPEN

S-au experimentat urmitoarele variante : o T

— pléci din lemn de carpen 1009, cu si firi liant ; SRR

— placi din lemn de carpen in amestec cu lemn de fag, in proporiii
de 10, 20, 30, 40 si 509, cu liant ; ’ '

— pldci din lemn de carpen in amestec cu lemf de salcie si lemn
de tei, in proportii egale, cu liant ; i

— pldci din lemn de carpen, in amestec cu lemn de salcie si fag,
in proportii egale, cu liant ; : o .

— placi din lemn de fag acoperite cu un strat dg 0,5 mm de pasti
find din lemn de carpen cojit, cu liant. i :

Rezultatele incercérilor sint redate in tabelele 9 si 10.

Din analiza cifrelor din tabelul 9 rezultd c# plicile obtinute din lemn
de carpen, folosit atit singur, cit si in amestec cu lemnul de fag, prezinti
proprietdii fizico-mecanice aseminitoare cu cele ale plicilor executate
din lemn de fag 1009,. _ ‘

Lemnul de carpen se comporti la fabricarea plicilor de fibri intoc-
maij ca lemnul de fag, cu deosebirea ci pasta obtinutid este mai deschisi
la culoare, cu nuanfe mai inchise sau mai deschise in functie de timpul
de preincélzire nainte de defibrare §i de temperatura de presare.

L

334 ;



Tabelul 9

Proprietifile plicilor fibrolemnoase din lemn de carpen 100% §i In amestec cu lemn
‘ de fag in diferite proporfil

Plici fibrolemnoase din
Lemn de carpen| Fag carpen, tn proportii de ...%
Caracteristici U/M Lemn
fant | nene | 10 20 30 40 so | fee
/ .
Grosimea mm 47 | 45 | 43 | 45 | 45 | 456 | 47 | 44
Masa pe m? kg/m? 4,4 | 4,1 43 | 43 | 43 | 45 45 | 45
Densitatea aparentd g/cm?® 093| 094! 1,0 | 09| 1,0 1,0 | 0,95} 1,03
Absorbtia de apé du-
pd 24 h % 41,0 | 38,9 |30,1 /353 |285 (266 |28,6 |28,3
Umflarea in grosime
dupa 24 h % 21,5 21,2 1183 |18,5 [16,1 |15,7 {157 |16,3
Rezistenta la incovo-
iere staticd kgi/emd | 259 | 278 | 284 | 272 | 340 | 350 | 305 | 357
Rezistenta la trac- X -
tiune kef/em?® | 153 | 197 | 188 | 164 | 210 | 186 | 209 | 211
Duritatea Brinell kgi/em® | 312 | 355 | 363 |328 | 379 |355 | 366 | 371
Tabelul 10
Proprietiitile plicilor fibrolemnoase din lemn de carpen in amestec cu lemn de foloase
mol gi de fag
» ) Plici fibrolemnoase din
Caracteristicl u/Mm Lemn Carpen Carpen Carpen
.de carpen | - salcie -+ gei -|-+s?lcle
. ag
Grosimea | mm 43 4,3 4,2 4,2
Masa pe metru pitrat .| kg/m# . 4,1 4,4 4,1 4,3
Densitatea aparentd g/em? 0,9 | ' 1,01 0,99 1,01
Absorb{ia de api dupi 24h ' % 46,5 25,1 26,1 26,7
Umilarea in grosime dupd 24 h % 25,7 14,3 14,1 15,3
Rezisténta la incovoiere staticd kgf/cm3 273 396 287 333
Rezistenta la tracfiune kgf/cm? - 201 232 188 199
Duritatea Brinell + | kgf/em? | 355 380 360 376

"

Din analiza cifrelor din: tabelul 10 rezulti ca :

— din amestecarea lemnului-de carpen cu lemn de salcie in proportii
egale, se obfin ptici din tibre cu rezistente sporite si cu absorbtia de
api si umiflare mult mai redusd decit in cazul placilor din lemn de
carpen 100% ;

__ amestecarea lemnului de' carpen cu lemn de tei conduce la ob-
tinerea unor plici din fibre cu absorbiie de apd si umilarea redusd, in
timp ce rezistentele ramin neschimbate ;

— prin adiugarea unui procent de circa 30% lemn de salcie la
lemnul de carpen si fag, se imbunitdfeste absorbtia de apd si umflarea
si intr-o misura mai mica chiar ¢i rezistentele plécilor.

*
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Din variantele experimentate cu lemn de carpen, rezultate cu totul
deosebite s-au obiinut in cazul cind- s-au produs pldci din lemn de fag
cu faia acoperitd cu un strat de pastd fina din fibre de carpen de circa
0,5 mm grosime, cu un grad mare de micinare (peste 30 SD). In felul
acesta, s-au obfinut plici stratificate cu o fati de calitate superioard si cu
proprietdi fizico-mecanice mult imbunétatite, i anume :

— densitatea aparentd 1,04—1,08—1,14 g/om?.

— absorbtia de ap# dupa 24 ore 21,3—29,0—36,1% ;

— umflarea in grosime dupé 24 ore 15,6—22,8—286% ;

— rezistenfa la M staticd ; 635—706—776 kgi/om?; -

— rezistenta la tractiune 344—387—430 kgf/em’;

— duritatea Brinell 632—698—779 kgf/cm®.

3. CONCLUZII

In baza experimentérilor efectuate la statia-pilot, in legdturd cu pro-
ducerea placilor fibrolemnoase din lemn de diferite specii folosite ca atare
sau in amestec, se pot trage urmitoarele concluzii : »

Lemnul de risinoase crescut in afara zonei de vegetatie, ca si cel pro-
venit din crici subtini, este apt pentru a fi folosit la fabricarea plicilor fibro-
lemnoase atit singur, cit si in amestec cu lemnul de fag.

De asemenea, rezultate foante bune se obtin si cu lemn de specii de
foioase moi, in special din plop si salcie.

Rezistenfele placilor din fibre de lemn de r#sinocase si de foioase moi
sint superioare, iar absorbtia de api si umflarea in grosime, mult mai re-
duse decit ale plicilor din fag.

Dintre speciile de foioase moi experimentate, lemnul de tei a dat re-
zultate inferioare nurmai in ceea ce priveste rezistentele plicilor datoritid in
special pastei de fibre care a avut un grad de micinare scizut (15,6 SD) ;
comportarea da apd a plicilor din lemn de tei este foarte buna. .

Prin amestecarea lemnului de fag cu demn de risinoase sau de fo-
joase moi, se cbtine o imbunititire mai substantiald a cafititii ﬁlicilor
respective numai in cazul cind proportia acestor specii depdseste procen-
tul de 309%, addugarea unei cantitdii mai mici avind o influen{d nein-
semnata. : ‘ :

Obiinerea unor placi din fibre de lemn de calitate bun#d este condi-
tionatd de respectarea strictd a parametrilor tehnologici si in special a
timpului de preincélzire a lemnului inainte de defibrare, a gradului de
mécinare a fibrelor, precum si a diagramei de presare. Acesti factori va-
riazd de la specie la specie, diferentele fiind mai accentuate intre speciile
moi $i speciile tari. ;

Experimentdrile au aritat cd se pot obiine plici.din fibre de calitate
corespunzétoare, fird addugare de liant, chiar si in cazul speciilor de
foioase moi, care nu contin rasini naturale.

In ceea ce priveste lemnul de carpen, s-a constatat ci plicile obti-
nute din acest material, folosit atit singur, cit si in amestec cu lemnut
de fag, prezintd proprietd{i fizico-mecanice aseménétoare cu cele ale pli-
cilor din lemn de fag. Prin amestecul lemnului de carpen cu cel de fo-
ioase moi se obtine o sporire a rezistenfelor si o reducere a absorbtiei de

apd si a umflérii plicilor. ’

1
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Rezultate cu totul deosebite se obfin insd dacd se produc plici din
lemn de fag acoperite cu un strat de pastd find din- fibre de carpen cu
un grad mare de micinare (peste 30 SD).

Plicile stratificate astiel obtinute, au rezistenta mult sporitd si una
din fete de calitate superioara.

Acest procedeu permite mirirea procentului de chimicale in- stratul
superficial de pastd, in vederea Imbunéitatirii rezistenfelor placii, precum
si obfinerea unor plici pigmentate la suprafatd in culoarea doritd, fira
sé se influenteze prea mult pretul de cost al produsului.

B. EXPERIMENTARI IN CONDITII INDUSTRIALE

a) PLACI FIBROLEMNOASE DIN CRACI DE RASINOASE

Experimentérile de producere in conditii industriale a placilor fibro-
lemnoase din cridci de rdsinoase s-au efectuat in dou# etape la Combi-
natul de industrializarea lemnului Blaj.

Pentru aceste experimentdri s-au consumat circa 1500 tone crici
de rdsinoase, aprovizionate in legédturi sau sub formd de tocitura.

In prima etapd s-au produs experimental circa 16 fone pléci dure in
urmatoarele variante :

— pléci din crici de rdsinoase, fird albumina $i parafind in masa;

— pléci din crici de rdsinoase, cu albumind si fard parafind in masi;

— pléci din craci de ridsinoase, cu albumind si parafind in masa;
. — pléci din crici de rdsincase in amestec cu lemn de fag in pro-
portii egale, cu albumina gi parafind in masa. ‘

In toate variantele experimentate s-a lucrat cu emulsie de parafini
aplicati prin pulverizare pe suprafata covorului umed de fibre.

In cazul fabricdrii plicilor fibrolemnoase din crédci de rasinoase, s-a
aplicat aceeasi tehnologie folositd la plicile din lemn de fag.

Diagrama de presare a fost urmatoarea :

1 11 I
— durata, min . ' ' 020”5307 —6  1'307"—2’
— presiunea la manometru, atm 325 90 280
— temperatura, °C ‘\ ‘\ : — 180—185 —_—

Dupi presare, plicile au fost durcisate prin tratament termic, la tem-
peratura de 160°C, timp de 4 ore, apoi récite, umezite si aclimatizate.

Proprietitile fizico-mecanice ale plicilor fibrolemnoase din crici de
ridsinoase, produse in cadrul acestei experimentiri industriale, sint redate
in tabelul 11, pentru fiecare varianta in parte.

Experimentirile indusiriale efectuate in etapa a doua au avut scopul
sd verifice rezultatele obtinute anderior, urmérindu-se totodatd obiinerea
parametrilor tehnologici propusi, in cadrul unei productii de lungd durata
si controlatd cu grija. .

Variantele experimentate in aceastid etapd au fost:

— pléci dure din crici de rdsinoase ;

L4
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Tabelul 11

Proprietiitile pliicilor fibrolemnoase din criici de risinoase produse in condifii industriale

(etapa I)
Plici fibrolemnoase din:
Caracteristicl u/M Varianta | Varianta | Varianta | Varianta Placi
a b ¢ d din fag
(martor)
Grosimea plicii mm 3,50 3,10 3,20 3,90 4,10
Densitatea aparenta g/cmd 1,01 1,02 0,97 0,94 0,
Umiditatea % 6,9 6,7 6,2 ,9 7.4
Absorbtia de apid dupd 24 h
imersiune % 28,0 21,1 25,6 38,8 31,3
Umflarea in grosime dupi
24 h imersiune % 17,8 12,9 10,9 25,6 19,9
Rezistenta la incovoiere :
statici kgf/cm? 458 517 487 333 376
Reteta de fabricatie : :
— créci raginoase % 100 100 100 50 —
— lemn de fag % — — — 50 100
— albumini % — 1 1 1 1
— parafini % — — 1 1 1

— placi dure din 759, crici de rdsinoase si 25% lemn de fag;

— plici dure din 509 crdci de rdsinoase si 509 lemn de fag;

— placi dure din 309, créci de risinoase si 709 lemn de fag.

Incercirile efectuate la probele luate din plicile fibrolemnoase pro-
duse experimental in etapa a doua, au stabilit valorile redate in tabelul 12.

Tabelul 12

Proprietiifile plicilor fibrolemnoase din crici de risinoase S'i lemn de fag, produse

in condifii industriale
(etapa all-a)

1

i

Pléci fibrolemnoase din:

Caracteristici u/M Varianta | Varianta | Varianta | Varianta Placi
a b P d | din fag
(martor)
Grosimea placii mm 3,5 3,5 3,4 3,5 3,9
Densitatea aparenti g/cm® 1,01 1,01 10,98 0,98 0,98
Absorbtia de apa dupa
24 h imersiune % 17 20 25 23 47
Umflarea in grosime dupi ‘
24 h imersiune % 12 12 15 15 22
{ Rezistenta la incovoiere ’
statica kgf/cm?® 485 421 419 362 361
Refeta de fabricatie: ‘
— crici din riginoase % 100 75 50 30 —
— lemft de fag % — 25 50 70 100
{ — albumini % 1 1 1 1 1
— parafina % 1 1 "1 | 1
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Din experimentirile efectuate in conditii industriale la Complexul de
industrializarea lemnului Blaj a rezultat ci plicile fibrolemnoase din craci
de risinoase au proprietdti fizico-mecanice superioare, majoritatea inca-
drindu-se in clasa I de calitate.

Proportia pe calitdti a productiei de pldci obfinute din crici de rasi-
noase, in comparatie cu plicile din femn de fag din productia curents, a
fost urmatoarea :

Calitatea 1  Calitatea ail-a

— pléci din fibre de lemn din créci de rasinoase 90,19 9,99,
— pléci din fibre de lemn din lemn de fag 609, 409,

Rezultate satisfacdtoare s-au obfinut chiar si in cazul cind s-a lucrat
fard adaos de liant In pasta de fibre.

Prin addugarea de crici de rdsinoase la materialul lemnos din fag,
in proportie de cel putin 30%, se amelioreazd calitatea plicilor fibrolem-
noase, in special in ceea ce priveste absorbiia de apd si umilarea in gro-
sime_ a acestora. o

b) PLACI FIBROLEMNOASE DIN FAG IN AMESTEC CU FOIOASE MOI

Producerea experimentald dn conditii industriale a placilor fibrolem-
noase dure din lemn de fag in amestec cu foicase moi, s-a efectuat la
Complexul de industrializarea lemnului Suceava.

Materia primé folositad a fost urmétoarea :

[

Sterl %
! i
— lobde de fag : . 383 41,8
— capete de bugteni din fag’ ' v 92 9,8
— rémagite cherestea din fag “ 72 7.7
— role de la fabricarea placajelor 53 5,7
total lemn de fag 600 65
— {lobde din foioase moi (salcie, plop, anin, tei) 328 35
total materie prima 928 100

Materialul lemnos s-a introdus in fabricafie in asa fel incit s-a men-
tinut aproximativ constantd proportia intre diferitele specii $i sortimente
in tot timpul experimentarii. |. A

Umiditatea lemnului a variat intre 35 si 559%.
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Parametri tehnologici principali au variat intre Grmdtoarele limite :

— gradul de micinare al pastei de fibre:

— dup# defibrare 17—-19 SD
— dup# rafinare 23—28 SD
— dupi deshidratare 23—26 SD
— pH pastei de fibre 4,5—5
— consistenta pastei de fibre:
' — fnainte de deshidratare 2,2--2,4%
— dup deshidratare 30—35%
— viteza maginii de deshidratat
(pentru placi de 3,2 mun grosime) 15 — 16m/min
— grosimea covorului de fibre ,
pentru pléci de 3,2 mm) 17 mm
— temperatura apei de recirculatie . 22--32°C

Diagrama de presare, in cazul producerii plicilor de 3,2 mm gro-
sime, a fost :

1 11 111
— durata de presare 30s 4 min 30 s
— presiunea la manometru, atm 300 60 200
— presiunea pe placd, kgf/em? 45 9 30
— temperatura platanelor, °C 180—185

Plicile presate au fost tratate tenmic 3,5—4 h fa temperatura de 160°C.
Consumul mediu de chimicale, realizat in ‘cadrul experimentdrii,

a fost:
! 1

- Debit (1/min) % .

— albumina (solutie 10%) 9,6—10,2 1,25
— emulsie de parafind (concentratie 10%) : ‘ .‘
— in masa plécii 1,8—2,0 | 0,2

— stropitd la suprafata 10’,6—-10,6 1,3

— acid sulfuric (solutie 4%g0) '\1,0,0 _ 0,05

La prepararea emulsiei de parafind s-a folosit 159 oleind si 8%
amoniac, ambele procente raportate la cantitatea de parafina. ,

Din experimentirile efectuate a rezultat ci 'proprietaiile fizice st
mecanice ale placilor fibrolemnoase din lemn de fag in amestec cu lemn
de foioase moi, in propor{ia experimentatd corespund prescriptiilor din
norma internd in vigoare pentru plicile de calitatea I (tabelul 13).

Procesul tehnologic a decurs normal, ca si in cazul folosirii integrale
a lemnului de fag, nesemnalindu-se nici o greutate care si influenteze
functionarea instalatiei si capacitatea utilajelor.

L]
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Tabelul 13

Proprietitile fizico-mecanice ale plicilor fibrolemnoase dure din lemn de fag
in amestec cu lemn de foioase moi

Caracteristici u/M Plici presate Plici finite
Grosimea plicii mm 3,240,3 3,201
Densitatea aparenti g/cm? 0,88...9,96...1,03 } 0,95...0,98...1,05
Absorbtia de apa:
— dupd 2 ore imersiune % 8,7...33,0...64,0 —
— dup3 24 ore imersiune % — 15,8...22,2...31,1
Umflarea in grosime:
— dup3 2 ore imersiune % 31,1...19,7...36,3 —
— dupi 24 ore imersiune % _ 9,4...14,8...19,7
Rezistenta la incovoiere staticd kgf/cm? 337...411...498 416... 455...527

¢) PLACI FIBROLEMNOASE DIN| LEMN DE FAG CU PASTA MECANICA
DIN LEMN DE CARPEN :

Plicile fibrolemnoase dure din lemn de fag acoperite 1a supraia{d cu
un strat de pasti mecanicd din lemn de carpen, s-au produs experimental,
in conditii industriale, la Complexul de industrializarea demnului Su-
ceava.

In cadrul acestei experimentiri, s-au fabricat circa 8 m® pléci fibro-
lemnoase, cu grosimea de 4 mm.

Producerea pastei mecanice din lemn de carpen s-a fdcut cu ajutorul
liniei de defibrare-rafinare de 1a sectia de pldci izolatoare, care este pre-
vizutd cu posibilitatea dublei rafindri a pastei de fibre, in scopul obfinerii
unui grad mare de micinare. '

Lemnul de carpen folosit, introdus in fabricaiie in stare necojita, a
avut umiditatea de 28—30%., 4

Aschiile au fost preincilzite inainte de defibrare cu aburi la presiunea
de 10—11 atm, obfinindu-se un grad de 'micinare al pastei defibrate de
circa 14 SD, iar al pastei rafinate de circa 36 SD.

Pasta astfel obtinutd s-a colectat si depozitat in rezervoarele speciale
pentru pastd mecanicd, de unde apoi a fost trimisd pe masina de deshidra-
tat, 1a o consistentd de 1,5—2,59% fiind asternutd intr-un strat subtire peste
covorul de fibre din fag. \

Debitul pastei din lemn, de carpen s-a reglat in asa fel incit s& se
obtina un strat de circa 0,3 ‘mm grosime, la o vitezd a masinii de deshi-
dratat de 15 m/min. X '

Diagrama de presare a plicilor din fibrd acoperite cu pastd mecanica
din lemn de carpen, de 4 mm grosime, a fost urmétoarea :

1 n m
— durata de presare | 20" 5 I’
— presiunea la man?metm. gkn 300 60 160
— femperatura platanelor, °C — 184 —

!
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Dupd presare, placile cu pastd mecanicd au fost tratate termic, ume-
zite si aclimatizate, in aceleasi condi{ii ca si plicile obtinute din lemn
de fag.

Prin aplicarea stratului de pastd mecanicd din lemn de carpen peste
covorul de fibre din lemn de fag se obtin plici cu supraiata ameliorata
ca aspect (culoare mai deschisd), proprietatile fizico-mecanice fiind in
general aseminitoare cu ale placilor dure din lemn de fag de calitatea I
(tabelul 14).

Tabelul 14

Proprietitile fizico-mecanice ale plicilor fibrolemnoase dure din lemn de fag cu
pastd mecanici din lemn de carpen

Caracteristici U/M Pliéici presate trataltzcleét?rmlc ,c",‘:’,’t‘iime ]
Grosimea plicii mm 3,9 4,0 4,0
Densitatea aparentd g/cm?® 1,01 0,98 0,99
Absorbjia de api:
— dupd 2 h imersiune % 35,0 7.8 —
— dupd 24 h imersiune % : — — 31,0
Umflarea in grosime:
— dupi 2 h imersiune % 17,2 5,0 —
~— dupd 24 h imersiune % — — 18,0
Rezistenfa la incovoiere staticd kgf/cm? 446 420 412

I1I. ASPECTE TEHN[CO—ECONOM[CE

Experimentirile la statia-pilot si in condltu industriale au aritat c#
se pot produce, cu rezultate tehnico-economice bune, plédci fibrolemnoase
in urmétoarele variante :

a) pléci fibrolemnoase dure din lemn de fag in 1 amestec cu crici de
rasinoase si lobde din foioase moi ;

b) plici fibrolemnoase dure si extradure (uleiate) dm lemn de fag
acoperite cu un strat de pastd mecanicd din lemn de carpen.’

Prin producerea acestor sortimente de plici ilbrolemnoase se reali-
zeazd urmatoarele obiective prmcxpale

— largirea bazei de materie prima pentru productla de plici fibro-
lemnoase, prin folosirea lemnului sublire de rdsinoase si foioase moi pro-
venit din exploatdri curente sau din operatii 511V1cu1tura1e (rdrituri si
curatiri) ; |

— ftmbunéatétirea calitatii \placﬂor din fibre de lemn prin amestecarea
lemnului de fag cu lemn de rdsinoase sau foiogse moi, in anumite
proportii ;

— largirea sortimentelor de pldci fibrolemnoase prin producerea pla-
cilor dure si extradure cu pastd mecanicd din lemn de carpen;

— ftnlocuirea parfiald a pastei mecanice din raginoase, adusd de la
fabricile de hirtie si celulozd, cu pastd mecanici din lemn, de carpen pro-
dusi in cadrul fabricilor de pléci fibrolemnoase.

L]
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RESEARCHES REGARDING THE MANUFACTURE OF FIBREBOARDS
MADE OF HORNBEAM AND BEECHWOOD COMBINED WITH OTHER
' SPECIES

Eng. GH. BADANOIU aad collab.
" Summary

Researches and experiments carried ont at a pilot site and in industry
have proved that hard fibreboards of beechwood associated with resinous
species branches and cleft logs of saft broadleaved species as well as hard-
boards and tempered hardboards of beechwood covered with a layer of
ground hornbeam pulp, can be manufactured with advantageous technical-
economical results.

Mechanical resistances of fibreboards thus manufactured are higher
and absorbtion capacity and thickness swelling are miore reduced than
those of fibre boards made only of beechwood. ; :
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In this article physical and mechanical properties of different fibre
board tipes experimentally manufactured, as well as the technological pa-
rameters for their manufacture are described.

Both wood resulting from resinous species growing outside the vege-
tation zone and thin branches are used in fibreboards manufacture, so-
metimes combined with beechwood. :

Very good results are achieved with soft broadleaved species, - espe-
cially poplar and willow.

By miscing up beechwood with resulting from resinous species or soft
broad leaved wood a better quality of the fibreboards is obtained, only if
these species proportion exceeds 30 per cent.

- Particularly good results are obtained at the manufacturing of beech-
wood fibreboards .covered by a thin pulp layer of hornbeam fibres (with a
high degree of grinding).

Sheet boards, thus obtained, have a much highli resistance and a better
surface aspect, permitting us to them in any colour wanted.

FORSCHUNGEN UBER HERSTELLUNG VON FASERPLATTEN
AUS WEISSBUCHEN- UND ROTBUCHENHOLZE GEMISCHT
MIT -ANDEREN HOLZARTEN

Dipl. Ing. GH. BADANOIU und Kollektiv
Zusammenifassung

__Durch die in der Pilotanlage und unter Industrieverhiltnissen durch-
gefiihrten Forschungen' und. Versuche, wurde festgestellt dass Hartfaser-
platten, aus Rotbuchenholz gemischt mit Nadelholzzweigen und Nutzschei-
ter aus weichem Laubholz, ferner harte- und extraharte Faserplatten
(gedlte) aus Rotbuchen, welche Platten mit einer Schicht von mechani-
schem Holzschliff aus Weissbuche iiberdeckt sind, mit giinstigen technisch-
wirtschaftlichen Ergebnissen, erzeugt werden konnen.' o i ’

Die mechanischen Festigkeiten der unter diesen' Verhiltnissen erzeug-
ten Faserplatten sind iiberlegener die Wasseraufnahme und das Quellen in
der Dicke sind niedriger, als die der ausschliesslich als Rotbuchenholz er-
zeugten Platten. In der Abhandlung werden die physikalisch-mechanischen
Eigenschaften der Platten die zu Versuchszwecken -in verschiedenen Va-
rianten erzeugt wurden, wie auch die technologischen ‘Herstellungsparame-
ter derjenigen vorgelegt.

Das ausserhalb der Vegetationszone gewachsene, Nadelholz, wie auch
das aus diinnen Zweigen stammende Holz eignet sich, zur Herstellung von
Holzfaserplatten, sowohl allein, als auch gemischt mit Rotbuchenholz.

Sehr gute Ergenisse werden auch mit weichem Laubholz, besonders
Pappel- und Weidenholz, erzielt. h

Durch Mischung des Rotbuchenholzes mit Nadelholz oder mit weichen
Laubholz, wird eine wesentlichere Qualitétsverbessetung der betreffenden
Platten erzielt, nur falls das Verhiltnis dieser Holzarten 309 diberschreitet.

'
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Es werden besondere Ergebnisse erzielt im Falle von Rotbuchenholz-
platten, die mit einer Schicht, die aus einer aus in hohem Grade zerma-
lenen Weissbuchenfasern hergestellten feinen Paste besteht iiberdeckt wer-
den. Die auf dieser Weise erzielten Schichiplatten, zeigen eine besondere
erhohte Festigkeit und iiberlegenere Oberflache und konnen in jeder ge-
wiinschten Farbe gefiarbt werden.

HCCJIEJOBAHHS OTHOCHTEJIbHO HU3TOTOBJIEHHSA
JPEBECHO-BOJIOKHHUCTBIX ITIJIMT U3 I'PABA H BYKA
B CMECH IOPEBECHHOWM OPYI'HX ITOPOL

Hux. I BAO3HOIO # xoanexTns
PesiomMme

Hccnenosanua H OMuITH NpoBejfeHHble HA NPOBEPOYHON CTAHUHM (MH-
J0T) H B NPOMHIIJIEHHBIX YCJIOBHSX YCTAHOBHJIH, YTO MOXHO HM3TOTOBJIATH
C XOpOWIHMH TEXHHKO-3KOHOMHYECKHMH pe3yJbTaTaMH ApPEBeCHO-BOJOKHH-
CThie TBepAble MJIHTH H3 GYKOBOH JpeBeCHHbl CMELIAHHON C XBOAHLIMH BeT-
KaMH H IOJIeHbAMH MSITKOH JHCTBEHHOH JpeBeCHHBl, TaKke H JpeBecHo-
BOJIOKHHCTHie TBEpJble H OYeHb TBepAhle MVIMTH (NpoMachaeHHbie) O6YKOBO#
APEBECHHH MOKPHTHE CJOEM MEXaHHYeCKOH NacTh rpaGoBOfl ApeBeCHHHI.

Mexanuyeckasi yCTOMYHBOCTb APEBECHO-BOJIOKHHUCTHIX [JIHT H3rOTOBJEH-
HbhIX B 3THX ycJaoBHAX Oojiee BHCOKas, a BOAOMOrJOILEeHHEe H HabyxaHHe,
GoJlee TOHHIKEHHLIE YeM Y IVIHT H3TOTOBJIEHHBIX HCKJ/IOYHTE/IBHO H3 GYKOBOM
JpeBeCHHH.

B paGote ykasaHbl (H3HKO-MeXaHHYECKHE CBOMCTBA IIHT H3TOTOBJIEH-
HBEIX 3KCNEPUMEHTAJbHO B Pa3HBIX BapHaHTax, a TaKXKe TeXHOJOTHYECKHe
napaMeTpbl B H3TOTOBJIEHHH HX. ,

XBoiHasA KpeBeCHHa BLIDALMBAaeMasl BHE BEreTAaTHBHOM 30HHI, TaKie
KaK JpeBeCHHa TOHKHX BeTBEH, MpHroAHas /s H3rOTOBJEHHS JpPEBECHO-BO-
JIOKHHCTHIX IIHT YHCTas!, a TaKXe B CMECH C GYKOM.

Ouenb xopollHe pe3yJabTaThl NOJYYAIOTCS M3 APEBECHHBI MATKHX NMOPOX
JIHCTBEHHBIX, OCOGEHHO TONOJS H HBHL. .

CMmech GykoBOfi ApeBeCHHB C XBOWHON H/M JIHCTBEHHO# MSTrKo# Ape-
BECHHOM, naeT 6osee CylleCTBEHHOE yJydllleHHe KauecTBa COOTBETCTBYIOUIHX
IUIHT, HO TOJIBKO B CJly4ae, KOTJia NMpONOPIUHA 3THX MOPOA NpeBocxomuT 309,.

OcoGennbie pesy/ibTaThi NOJAYYaIOTCA NPH H3TOTOBJCHHH ILTHT H3 GYKOBOW
ApeBECHHBl NOKPBITOH CJIOeM' TOHKOH MacThl IpaGoBbIX BOJOKOH, TOHKOIO
noMosa. ClOMCTHE NJAHTH NOMy4YeHHble TAaKHM 06pasoM, 06JafaloT yBemdH-
YEHHOM YCTOHYHBOCTHIO M TOBEPXHOCTBIO BBHICIIEr0 KauecTBa, KOTOphie
MOXKHO OKPaCHTD 10 XeJlaHHIO B JIQGOH LBeT.





