DESPRE POSIBILITATILE DE REDUCERE
A NUMARULLUI DE CLASE DE CALITATE
LA CHERESTEAUA DE RASINOASE

Ing. $T. DUMITRESCU-GIRBOVI

Introducerea mecanizarii in operatiile de evacuare, sortare, transport
si stivuire a productiei in fabricile de cherestea de risinoase constituie o
preocupare de prim ordin in munca de proiectare a fabricilor noi ca si
pentru fabricile existente la care mecanizarea este posibili.

Realizarea mecanizérii reclami insi si un numdir cit mai redus de sorti-
mente calitative, cu conditia ca o astfel de reducere si satisfaci, in conditii
optime, consumul intern si sd usureze compunerea diverselor partide la li-
vrdrile de cherestea in comerful extern.

In cazul cind aceste conditii sint indeplinite, se ajunge la simplificarea
lucrérilor de mecanizare §i a manipuldrilor in depozite, ceea ce duce la redu-
cerea prefului de cost al productiei prin cresterea productivitatii muncii si
livrarea, in intern, a unor produse pentru utilizdri corespunzitoare.

Problema reducerii numarului de clase de calitate la cheresteaua de ri-
sinoase a constituit obiectul unei teme de cercetare intreprinsi de Institutul
de cercetéri forestiere in anul 1962. In cele ce urmeazi se vor da, in rezumat,
rezultatele cercetarilor ficute si concluziile la care s-a ajuns.

In prezent, la noi in tard, cheresteaua de rasinoase normala (3—6 m lun-
gime) este sortatd conform STAS 1949-56, in cinci clase de calitate: extra,
tombant, II1, IV si V. Clasele extra si V au cite doud subclase respectiv extra
A si B si VA si VB.

Se men{ioneazi ¢4, in perioada de timp 1943—1950, sortimetitele calitative
produse la noi, au fost numai in numér de trei: curata si semicurati; timplirie
si constructii.

Din punctul de vedere al exportului, din actualele cinci clase de calitate,
patru sint utilizate pentru formarea a 29 sortimente de export, in diverse com-
binatii i proportii, pe bazi de conditii tehnice de livrare, ceea ce — chiar
si atunci cind acest lucru se face la rampa verde — duce la calcule destul de
complicate pentru decontarea sortimentelor de export in clase de. calitate
STAS, in scopul de a se putea stabili modul cum au fost realizati indicatorii
dati ca sarcinad anuald de plan.

1. In ce priveste consumatorii din tar, din datele stalistice care au stat
la dispozitia cercetarii, a rezultat cd se consumd, pentru acelasi gen de utili-
zare, 3—4 clase de calitate STAS, ceea ce de asemenea di nastere la complicatii
de calcul atit la livrarea ficutd de producitor, cit si la calcularea consumurilor
si preturilor la consumator. Astfel, spre exemplu, in anul 1960, consumurile
pentru o parte din grupa ,productie exploatare* (pozitiile 1—5 din tabelul 1)
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si bgrlu;;a Jinvestitii* (pozitia 7 din tabelul 1) au avut componenta redatd in
tabelul 1.

Tabelul 1
Clase de calitate STAS 1949-56
Procente %
g.li Genul utilizarii dcxgntsgt;ll

intern 1 ombant 111 v VA Tolal
1 | Timplarie de binale 23,42 8,96 79,62 11,41 — 100,00
2 | Mobila corp 38,79 16,12 57,94 25,94 — | 100,00
3 | Lazi 16,55 — 10,00 90,00 — 100,00
4 | Vagoane CFR 10,64 60,00 40,00 — — 100,00
5 | Diverse 4,26 11,92 68,40 19,68 — 100,00
6 | Investitii — 1,69 11,84 45,00 41,47 100,00

Cifrele din tabel arati ci, in cadrul aceluiasi gen de utilizare, actualele
clase de calitate pot fi grupate si deci restrinse ca numar, in care caz se
evita dificultdfile de ordin tehnic si gestionar aratate mai sus.

2. Ca urmare, s-a elaborat un proiect de grupari ca atare, care a fost trimis
spre consultare unui numdir important de organe interesate, din consumul
intern. Observatiile si propunerile ficute de acestea au fost analizate intr-un
colectiv larg, dup# care s-a trecut la definitivarea proiectului, ale cdrui linii
generale au fost urmatoarele:

G a, i P ach R R
ruPéle :;S]pteactgvppo%uudsécldsa Componenia din clasele de calitate STAS 1949-56

Extra Extra A, B si Tombant cu limita superioard prevdzutd
pentru clasa selectionat din fostul STAS 1949-50

Timplarie Tombantul necuprins in grupa Extra plus clasa a Ill-a,
cu imbunititiri aduse la limita inferioard a acesteia

Consfructii Subclasa IV si VA, cu ajustirile necesare la delimitarea de grupa
A Timplarie
Subclasa
B VB

S-au formulat conditiile de admisibilitate pentru defecte, conditii care
au servit ulterior drept bazd la lucrdrile de experimentare pe teren.

3. Lucrarile de experimentare pe teren, facute de I.N.C.E.F., au avut loc
la fabricile Vaduri, Vatra Dornei si Gura Humorului, recomandate in acest
scop de citre Ministerul Economiei Forestiere, si s-au desfasurat dupa cum
urmeazd
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a) S-au format loturi experimentale de cherestea, compuse in asa fel incit
.sortimentele calitative si dimensionale sa fie reprezentate in proportule medii
realizate pe intregul sector in anul 1961.

b) S-au format, din clasele de calitate STAS 1949-56, noile clase de cali-
tate preconizate pentru cheresteaua normala.

Cu acest prilej au fost modificate conditiile de admisibilitate formulate
in cadrul documentatiei de cabinet, prin analizarea temeinicd a unor defecte
principale ca nodurile si coaja infundata, urmarindu-se ca piesele puse in fiecare
din sortimentele noi sa corespundd utilizarilor definite prin insdsi denumirea
sortimentelor respective.

¢) S-a stabilit asortimentul calitativ al productiei in ipoteza claselor
noi de calitate propuse, componenta acestora din clasele de calitate STAS
19]49 -56 si proportia in care acestea din urmd au participat la formarea cla-
selor noi.

d) S-au calculat preturile medii minime de vinzare pentru clasele noi,
daduse prin folosirea datelor de la punctul ¢) de mai sus.

e) S-au format, din clasele noi de calitate, zece sortimente principale
de export, pentru a se vedea in ce mdsurd, prin aplicarea claselor noi, se
poate obtine o simplificare a formarii partidelor de livrat.

f) Experimentérile intreprinse au fost in parte repetate si in conditiile
prelucrarii cherestelei cu tesiturd, prevdzute prin STAS 1949-59 (a cérui intrare
in vigoare a fost aminatd pind la 1 ianuarie 1966).

4. Experimentérile fdcute de I.N.C.E.F. au fost repetate de catre sapte
directii regionale de economie forestiera la fabricile Poieni, Topli{a, Arges,
Tilmaciu, Nehoiu, Pojorita si Vaduri, pe baza unei metodici amanuniite ce
li s-a pus la dispozitie de céatre institut.

5. Rezultatele obtinute de cdtre D.R.E.F.-uri confirma in general pe cele
obtinute de institut. In cele ce urmeazd se redau numai cele obtinute de
[.N.C.EEF.

a) Rezultate obtinute in cadrul STAS 1949-56:

— Asortimentul calitativ al productiei in ipoteza claselor noi de calitate
propuse este redat in tabelul 2.

Tabelul 2
Denumirea clasei sau sortimentului Procente

Extra 4,13

Timplatrie 34,36

Constructii A 42,62 82,65
Constructii B 1,54

Scurta Extra 1,19

Scurtd Timplarie 2,73

Scurtd Construcfii A 5,25 9,90
Scurta Constructii B - 0,73

Grinzi-rigle 6,00 l

Sipici 1,45 [ 7,45
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Considerind clasele extra si tlmplarle ca fiind sortimente superioare, se
observd din tabelul 1 cd, impreund, aceste sortimente reprezinti din total
productie 38,49% la cheresteaua normald si 3,92% la cheresteaua scurtd,
in total 42,41% din total productie.

In cadrul STAS 1949-56, in care clasele superioare sint reprezentate
prin extra A, B, tombant si clasa a 'IlI-a la cheresteaua normald si prin
extra si scurtd superioard la cheresteaua scurtd, aceste sortimente, conform
mediilor obtinute pe sector in anul 1961, au fost de 36,35% la cheresteaua
normald si 2,37% la scurté, in total 38,72% din total productie.

Cele de mai sus arata o mai rationaldrepartitie apieselor in noua structuri,
datoritd analizei temeinice a defectelor in raport cu genurile de utilizare a
materialelor, asa cum s-a ardtat mai sus.

— Componenta claselor noi de calitate din clasele STAS 1949-56 a fost
cea inscrisd in tabelul 3.

. Tabelul 8
Componenta din clasele‘yde calitate STAS 1949-56
Denumirea claselor ’
noi de calitate ’

Extra Tombant 111 v VA VB Totaluri
Extra 24,77 75,23 — — — — 100,00
Timplarie — 12,95 7591 | 11,14 | — — 100,00
Constructii A — — 3,95 | 46,50 | 49,55 — 100,00
Constructii B — — — — — 100,00

— Proportiile medii in care au participat fiecare dinclasele de calitate
STAS 1949-56 — cherestea normald — la compunerea claselor noi de calitate
sint aratate in tabelul 4.

Tabelul 4
Au trecut in noile clase de calitate
Clasele de calitate *
STAS » B

Extra Ttmplarie Const::\uctu Constguctn Totaluri
Extra 100,00 — — - 100,00
Tombant 41,10 58,90 — — 100,00
111 ) — 93,93 6,07 — 100,00
v —_ 16,18 83,82 — 100,00
VA — — 100,00 — 100,00
V B — — — 100,00 100,00

364



Referitor la cifrele inscrise in tabelul 4 se fac urmitoarele observaiii:

— trecerea unei proportii de 41,10% din calitatea tombant in noua ca-
litate extra se explica prin largirea conditiilor de admisibilitate la acest nou
sortiment fatd de cel cu acelasi nume, care in conditiile din STAS 1949-56
este foarte slab reprezentat;

— trecerea in jos a unei proportii de 6,07% din clasa a III-a in sorti-
mentul Constructii A se datoreste faptului ci piesele respective nu au corespuns
pentru utilizarea timplarie, intrucit, la acest sortiment nou, s-a restrins numérul
nodurilor rotunde si ovale sanitoase din categoria B fatd de cele previzute
pentru clasa a Ill-a in STAS 1949-56;

— trecerea, dimpotrivd, a unei proportii de 16,18% din clasa a IV-a
in noul sortiment timpldrie se explicd prin aceea cd nodurile B rotunde si
ovale, concrescute pe cel putin 50% din conturul lor, au fost considerate ca
fiind noduri A, iar restul nodurilor B si nodurile C au fost considerate ca
fiind noduri B, asa cum s-a propus de catre colectivul instituit prin ordinul
ministerial 176 din 10 martie 1962 si s-a si aprobat ca atare.

De asemenea, au fost largite conditiile privitoare la nodurile transversale
A si B la sortimentul Timplarie in ce priveste lungimea lor in functie inversi
de adincime, cum este si rational.

— Proportiile cherestelei pentru export posibil a fi extrasd din clasele
de calitate din noua structurd au fost, in medie, dupd cum urmeazi:

— din calitatea extra 98,22%
— din calitatea timplérie 79,72%
— din calitatea constructii A 66,22%
Media totali 72,20% sau, raportind la total productie 60%

— Componenia a zece sortimente principale de export din noile clase de
calitate s-a prezentat astfel:

Sortimentul de export Clase de calitatae (%)
R.H.R. 100% Extra
A.R. 100% Extra
I, II 100% FExtra
Franex 59,15 % Extra; 40,85% Timplirie
Rominia 100% Timplirie
Tw B 100% Timplarie
Bauware 100% Timplarie
Siria 70,42 % Timplarie; 29,58% Constructii A
Cofrage 100% Constructii A
Rominia V 100% Constructii A

b) Rezultate obtinute in cadrul STAS 1949-59:

— Rezultate in legdturd cu imbunitifirea productiei calitative STAS.
Experimentdrile au constat in aceleasi manipulari — ardtate mai sus — cu
aeeleasi loturi, dupé ce in prealabil au fost reconditionate piesele de cherestea
normald conform tolerantelor de tesiturd previzute de STAS 1949-59 (mult
reduse fafa de STAS 1949-56). A rezultat, in comparatie cu STAS 1949-56, o
usoara fmbunatafire calitativd si anume: 7,80% in loc de 7,56% tombant;
29,63% clasa a III-a in loc de 27,76 % clasa a I11-a din total productie, imbu-
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nitatire care se exprimi numai printr-o diferentd tn plus de 0,35% la preful
mediu de vinzare, datoritd faptului cd remanipuldrile pentru eliminarea te-
siturii ascutite si reducerea celei obtuze au dus la cresterea proportiei de
sipci si scurtatura. Cele ardtate mai sus au avut repercusiuni ca atare si asupra
sortimentului calitativ comparativ al productiei in noua structura, asa cum
se aratd mai jos.

Sortimente Din STAS 1949-56 Din STAS 1949-59

%) (%

Extra 4,13 3,89
Timplarie 34,36 36,72
Constructii A 42,62 39,25
Constructii B 1,54 1,81
Scurtid Extra : 1,19 0,85
Scurtd Timplérie 2,73 3,51
Scurtd Construcfii A 5,25 5,91
Scurtd Constructii B 0,73 0,62
Grinzi-rigle 6,00 5,88
Sipci 1,45 ‘ 1,56
100,00 100,00

— Componenta comparativd a noilor clase de calitate din clasele de
calitate STAS 1949-59 se aratd in tabelul 5.

Tabelul 5

Din clase STAS 1949-56 Din clase de calitate STAS 1949-59

Sortimentul nou

EAB T I v | VA VB |EAB T 1 v VA VB

1]
| .
Extra 24,77/75,23)| — | — | — — 123,70[72,00| 430 — | — —

Timpldrie — 112,9375,91| 11,14] — | — | — |12,34/7247| 1469 — | —
Constructii A | — | — | 395/46.50/49,55) — | — | — | 7.40[44,23 43,32 —-
Constructii B — — - — — [ 100,00{ — — — — | — 100,00

Se observd, ca urmare a elimindrii sau reducerii tesiturii, participarea
unui mic procent de clasa a [11-a in formarea clasei extra si o participare mai
ridicatd a claselor a I11-asi a IV-a la formarea claselor timplérie si constructii A.

— Participarea comparativaa claselor STAS 1949-59 la compunerea sorti-
mentelor noi a fost cea aratata in tabelul 6.

Se observd si aici o participare mai ridicata a clasei a IV-a la formarea
s%rtimentului timplarie, datorita elimindrii tesiturii ascufite si reducerii celei
obtuze. ' )

— In ce priveste proportia de cherestea pentru export, extrasa din clasele
de calitate nou-formate din clasele de calitate STAS 1949-59, aceasta a fost de
.75,2% din totalul cherestea normala si 61,4% din total productie, fatd de
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Fabelul 6

’ Din STAS 1949-56 Din STAS 1949-59
Sortiment i %
STAS _ . | Construc- | Construc- Tim- | Construc- | Construc-
Extra Timplarie tii tél Extra plirie t,;\n tBll

EAB 100,00 — - — 100,00 — — —

T 41,10 58,90 — - 37,03 62,97 — —

I - 93,93 6,17 — 0,54 89,73 9,73 —

v —_ 16,18 83,82 — — 23,67 | 76,33 —

VA — - 100,00 — — ~— | 100,00 —

VB — — — 100,00 — — — 100,00 !
i

72,20% respectiv 60% obtinuta din clasele noi de calitate formate din clasele
de calitate STAS 1949-56.

6. Constatdri si concluzii:

a) Comparind componenta obtinutd a noilor clase de calitate din clasele
de calitate STAS 1949-56 (tabelul 3) cu componenta cherestelei din diversele
genuri de utilizare (tabelul 1), rezulti cifrele comparative redate in tabelul 7.

Tabelul 7
Conform tabelului 1 ]
Ti lari i
Clasa STAS 1949-56 lmtgbaerl:lﬁ(imiiorm Mobil? corp Timplérig/ de binale
°o (]
EAB — — —
Tombant 12,95 16,12 8,96
111 75,91 57,94 79,62
v 19,14 25,94 11,42

Se observa ca noul sortiment ,Timplirie“ coincide aproape integral ca
componenta cu timpliria de binale, fiind ceva mai slab la limita superioara,
dar mai bun la limita superioard pentru mobila corp. Tot asa, la genul de uti-
lizare ,Investitii“

Clasa STAS Constructii A conform | Conform -datelor statis-
1949-56 tabelului 3 tice din anul 1960
o %
Tombant — 1,69
111 3,95 11,84
v 46,50 45,00
VA 49,55 41,47
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Se observd ci noul sortiment ,Construciii A apare mai slab in ce
priveste componenia fati de cea -realizatd in consumurile din anul 1960.
Acest lucru este si justificat din punct de vedere economic. Diferenta in
plus la Tombant si clasa a 111-a este reprezentati prin piesele care, de aceasta
datd, au fost trecute in sortimentul ,Timplarie“, asa cum este si rational.

b) Componentaobtinutia principalelor sortimente pentru export, din noile
clase de calitate, poate duce la o simplificare evidenta in formarea partidelor
respective in sensul ci dintre cele zece sortimente principale numai doua (Franex
si Siria) au necesitat compunerea lor din doud clase de calitate in loc de una,
in timp ce cinci din acestea reclam¥ compunerea din cite doud clase de calitate
STAS 1949-56.

c¢) In ce priveste aplicarea STAS 1949-59, care diferd de STAS 1949-56-
numai prin eliminarea tesiturii ascufite si reducerea celei obtuze, se constata
cd prin aplicarea acestuia:

— randamentul cantitativ la debitarea cherestelei se reduce cu circa2,7%;

— in schimb, se poate obtine unplus oarecare de cherestea pentru export.

Raportul dintre plusul de pre{ realizabil la aceasta cantitate si minusul
la pretul total de vinzare al intregii productii datorit descresterii productiei,
ca urmare a sciderii randamentului cantitativ, este de crica 0,08%, ceea ce,
sub acest aspect, nu este de naturd sd justifice aplicarea STAS-ului 1949-59.

d) In concluzie finald, s-a dovedit ci reducerea numirului de clase de
calitate la cheresteaua de rasinoase este posibild, ceea ce ar avea drept urmare
usurarea lucrdrilor de mecanizare la evacuarea, transportul si stivuirea cheres-
telei si satisfacerea in condi{ii mai corespunzitoare a consumului casi satisfa-
cerea formirii partidelor pentru export.

O BO3MOXHOCTU CHUXEHUA YHUCIIA KHACCOB KAYECTRA
V XBOWHBIX ITMJIOMATEPHUAJIOB

r. JYMUTPECKY-I'BIPBORb
PeszmomMe

B nacrosmieii pabore AaHbl pe3yAbTATHl, NONYYeHHBIE NPH HCCIeIOBAHHAX
OTHOCHTEJLHO BO3MOXHOCTE CHAKEHHS YHMCJIA KJIACCOB KayecTBa Y XBOMHBIX THIIO=
MaTepHaNoB,

3akar0ueHud, K -KOTOPLIM NPUXOOAT, SBJIIOTCH NOJOXHTEIbHBIMH B BhIlle
H3JI0)KEHHOM CMbICIIC, a npenmymecma, KOTOPLIC BBHITEKAIOT W3 TAKOBOIO CHH~
EHHS COCTOAT B POCTE BO3MOMHOCTEH BBENCHHS MEXAHHM3AUMHM TP YAAJICHUH,
COPTHUPOBKE u LlITaGCJIeBKe HHJIOMaTepHaJIOB Ha 3aBojax, KOTOpLIC WX H3rOTOBJIAIOT,
YIOBIIETBOPEHHE HYXI BHYTPEHHEro NOTpeOsieHHs B HaWIYYIIAX YCIAOBHAX IIO
KATEropusIM HCIIOJb30BAHMS W YOPOLIeHHe (OPMUPOBAHUA NAPTHil OIS BHIBO3A.

OxOHYATENBHBIH PE3yNBTAT COCTOHT B POCTE NPOH3BOMHTENLHOCTH TPYAR H B
CHUXEHHH Ce0ecTOMMOCTH.
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REDUKTIONSMOGLICHKEITEN DER QUALITATSKLASSENZAHL
BEI NADELSCHNITTHOLZ ~

$T. DUMITRESCU-GIRBOVI
Zusammenfassung

In dieser Abhandlung sind, im Rahmen des Studiums, iiber die Reduktions-
moglichkeiten der Qualitdtsklassenzahl des Nadelschnittholzes erhaltene
Ergebnisse aufgezeigt.

Die Schlussfolgerungen sind in dem vorher ausgedriickten Sinne positiv
und die aus einer solchen Reduktion resultierenden Vorteile liegen in der Ver-
mehrung der Moglichkeiten, die Mechanisierung beim Transport, Sortieren
und Stapeln des Schnittholzes in den Sdgewerken einzufiihren, alsauch in der
Beiriedigung des Inlandbedarfes unter optimalen Bedingungen in verschie-
denen Verwendungsarten und zuletzt in der Vereinfachung bei der Bildung der
Exportpartien.

Das Endergebnis besteht in der Erhohung der Produktivitit und in der
Verminderung des Kostenpreises.

ABOUT POSSIBILITIES OF REDUCING THE CONIFEROUS
SAWNWOOD GRADING CLASSES

ST. DUMITRESCU-—GIRBOVI
Summary

In this work the results of the study on the possibilities of reducing the
coniferous sawnwood grading classes are presented.

The conclusions are favourable and the advantages derived from such a
reduction are the increasing of the possibilities to introduce mechanization for
the feeding out, grading and stacking operations within the sawmill, the satis-
. [ying of the internal consumption requirments (in optimum conditions) on
account of the utilization purposes and the simplification of export pack
formings. :

The final results are labour productivity increased and reduced costs.





