CERCETARI REFERITOARE
LA CONDITIILE CALITATIVE ALE SORTIMENTELOR
DE LEMN DE SPECII MOI SI TARI
PENTRU PLACI DIN ASCHII

Dr. ing. I. M. PAVELESCU si ing. M. PRIDIE

I. INTRODUCERE

Lucrérile de cercetare s-au efectuat in cadrul temei nr. 82/1962 de citre
Laboratorul de tehnologia exploatdrilor din Sectia XVI »Mecanizarea exploa-
tarilor forestiere“, in colaborare cu Sectia VIII ,Produse aglomerate si stra-
tificate din lemn*.

Pentru culegerea datelor de pe teren au mai colaborat : ing. Alex. Ivédnescu,
ing. Em. $tefdnescu, ing. St. Lupusanschi si tehn. I. Vasilache.

Incercérile i determinirile de laborafor s-au executat in laboratoarele
sectiilor de specialitate I.N.C.E.F. pentru pldcile de la C.I.L. Briila si in
laboratorul de analize de pe lingd C.I.L. Rm. Vilcea, pentru plicile de la
C.ILL. Rm. Vilcea.

S-a primit sprijin din partea I.F. Briila, C.I.L. Briila si C.ILL. Rm.
Vilcea.

1I. OBIECTIVE, MATERIAL $1 METODE DE CERCETARE -
A. OBIECTIVELE CERCETARILOR

Cercetdrile de fatd au urmirit si fundamenteze, stiin{ilic, o serie de
aspecte releritoare la materia prima lemnoasi destinafi fabricirii plécilor
din agchii de lemn aglomerate si si aduci preciziri in ceea ce priveste influenta
calita{ii acesteia asupra produsului ,plici din aschii de lemn*.

1. Calitatea materiei prime pentru plici din aschii, definita potrivit
normelor interne departamentale N.I. 953—]950 si N.I. 953—1962, rezulti
din felul, marimea si frecventa defectelor $i anomaliilor admise conditionat la
sortimentul de lemn de steri pentru plici din aschii. Acestea sint: nodurile
vicioase, putregaiul, curburile, inima Tosie stelatd, gilmele si excrescentele,
lemnul rdscopt. Dintre aceste defecte, lemnul rascopt n-a ficut obiectul cer-
cetarilor, intrucit acesta trebuie privit ca un defect provocat de manipularea
necorespunzitoare a materialului (necojirea la vreme, stivuirea defectuoass,
intirzieri in valorificarea etc.). De asemenea, unele defecte de manipulare ca,
de exemplu acoperirea cu picuri, cu padmint din viituri de api, prezenta de
corpuri metalice etc. au fost excluse de la cercetiri, dat fiind caracterul lor
accidental. Cercetirile s-auaxat pe obiectivul calitatea materiei prime ca rezul-
- tantd a prezentei defectelor naturale si cele principale ale materialului lemnos
din exploatari de arbori crescufi in conditiile tratamentelor culturale si pedo-
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climatice din tara noastra. In acest scop, s-au urmaérit: nodurile vicioase,
putregaiul, curburile, inima rosie stelatd, gilmele si excrescentele sub raportul
marimii §i frecventei lor la lemnul de steri din care se sorteazd materia prima
pentru plici din agchii.

9. Calitatea produsului ,,plici din agchii de lemn® s-a urmirit sub rapor-
tul proprietatilor fizice si mecanice ale plicilor obtinute dintr-o materie
primi de bazi datid de speciile: salcie, plop, fag, a cérei caracterizare s-a pre-
cizat anterior prin identificarea felului, $i determinarea mirimii frecventei
defectelor luate in considerare. :

B. MATERIALUL CERCETAT

1. Materialul cercetat in legituri cu felul, mirimea si frecventa defectelor.
.a cercetat sortimentul ,lemn de steri“ ob{inut in exploatdri curente din
tntreprinderi din raza D.R.E.F. : Bucuresti, Brasov, Galati, Dobrogea, Bacau,
Banat, Hunedoara, Oltenia, Ploiesti, Mures-Autonoméa Maghiara.
In tabelul 1 se dau volumele materialului cercetat pe specii i pe naturd
de taieri (felul produselor: principale §i intermediare).

Tabelul 1
Material cercetat in cadrul exploatirilor
Material cercetat in steri Loturi ex
perimentale
Specificatii Salci
Salcie | P1OP | Tei t’;’?:gn cgpiee- Fag | nr.
ascd
DREF Baciu Pr. principale — — — — — 32271 59
Pr. intermediare — — — 55 20 151 16
DREF Banat Pr. principale — — —_ — - 1201 15
Pr. intermediare — — — - — 25 5
DREF Brasov Pr. principale — — — — — 100 18
Pr. intermediare — — — — — 40 4
DREF Pr. principale 160 | — 50 — — — 25
Bucuresti Pr. intermediare — — 30 — — —_ 6
DREF Pr. principale — — 50 — — — 8
Dobrogea Pr. intermediare —_ — 10 — — — 2
DREF Galati Pr. principale 660 | 50 — — — — 80
Pr. intermediare — — — — — — —_—
DREF Pr. principale — —_ —_ -— — 80| 12
Hunedoara Pr. intermediare — — — — — 20 3
DREF Pr. principale — — — — — 75| 12
Qltenia Pr. intermediare — — — — — 15 3
DREF Mures Pr. principale - — — — — 110} 21
Pr. intermediare — — — — — 40 8
- DREF Ploiesti | Pr. principale — — — — — 228 | 33
Pr. intermediare - — — — —_ — -
- TOTAL Pr. principale 820 | 50 100 | — — 110351 283
Pr. intermediare — — 40 | 55 20 155 | 47
Total general 820 | 50 140 55 20 | 1190} 330.
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Lemnul de salcie si de plop s-a urmirit cu deosebire in raza D.R.E.F.
Galati, unde de fapt se afld arboretele de aceste specii pe care se conteazi in
aprovizionarea fabricii PAL Briila. Lemnul de tei s-a urmirit in exploatari
de produse principale si intermediare de cring si de codru din raza D.R.E.F.
Bucuresti si Dobrogea. Cercetarea sterilor de fag s-a ficut mai dispersat, potri-
vit cu rdspindirea exploatérilor in zona de cercetare a acestei specii.

2. Materialul cercetat in legituri cu insusirile fizice §i mecanice ale plicilor
din agchii de lemn. S-au cercetat probe din plici de lemn de salcie si de plop
din doud sarje experimentale de laC.I.L. Brdila si din plici de lemn de steri de
fag (ca materie de bazd) din doud sarje experimentale de la C.I.L. Rm. Vilcea.

Pentru compararea caracteristicilor produsului din sarjele experimentale,
cu ale plécilor din productia curentd, s-au luat probe si din acestea din urma;
acestea au fost supuse acelorasi analize de laborator. In toate cazurile este
vorba despre plici groase de 19 mm, insd din fabricaiii specifice si cu dozaje
diferite ale lemnului folosit.

C. METODELE DE CERCETARE

Metodele de cercetare folosite au diferit cu cele dou# obiective urmirite.

1) Metoda de cercetare in legituri cu calitatea materiei prime. S-au
folosit observatia si cercetarea statisticd in conditii de productie. In acest
scop, n exploatdri curente din raza mai multor ocoale silvice si intreprinderi
forestiere, dintr-un numar de zece D.R.E.F.-uri, s-au constituit loturi de cite
2,5—10steri. Fiecare lot s-a ales astfel ca el si reprezinte media dimensionali
§i calitativa a unui numér mai mare sau mai mic de steri din cuprinsul unui
parchet in curs de exploatare. S-a urmdrit ca sterii din loturile experimentale
sd con{ind tot materialul lemnos de steri despicat i rotund, rimas dupi ale-
gerea corectd a lemnului rotund de lucru si de constructii.

Asupra fiecdrui lot s-au fdcut observatii constind din inregistrarea defec-
telor §i masurarea dimensiunilor acestora la fiecare piesa din steri. S-au obii-
nut astfel pentru fiecare lot §i pentru fiecare defect numarul de buciti si res-
pectiv volumul in steri, precum si numéirul de buciti si respectiv volumul de
steri pentru categoriile de marimi ale fiecdrui defect.

In tabelul 2 se exemplifici modul de inregistrare a defectelor in cazul
unui lot de cinci steri de fag dintr-un parchet.

De asemenea, s-au inregistrat numarul de bucati din fiecare lot si respectiv
volumul acestora in steri fdrd unul din defectele: noduri vicioase, cuburi,
putregai fibros, putregai sfarimicios, inima rosie stelats, gilme si excrescente,
precum si bucédtile fira nici unul din aceste defecte, cu volumul lor in steri.
In ultimele doud coloane ale tabelului 2 s-a inscris posibilitatea minima si
medie de sortare a fiecdrui lot de steri, in lemn pentru plici din aschii.

Posibilitatea minima este teoretica, rezultind ca diferenta dintre volumul
fiecdrui lot §i suma volumelor lemnului cu defecte neadmise la sortimentul
steri pentru plici din aschii, presupunindu-se prezenta unui singur defect,
pe acelagi material si in varianta unei sortari pretentioase, care ar exclude ma-
terialul cu defectele:

— noduri vicioase cu diametre mai mari de 50 mm;

— curburi cu sigeatd mai mare de 6 cm;

— putregai fibros cu diametru mai mare de 25% din diametrul pieselor
respective;

— putregai sfarimicios, de orice dimensiune;
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— inimé rosie stelatd cu inceputuri de putregai cu diametru mai mare
de 20% din diametrul pieselor respective;

— gilme si excrescente de dimensiuni (de-a lungul pieselor) mai mari
decit diametrul pieselor respective.

Mirimea posibilitatii medii de sortare ca lemn pentru plici din aschii,
in varianta aceleiasi sortari, dar in conditiile reale ale concomitentei unora din
defecte, s-a obfinut prin sortarea efectivd a lemnului din fiecare lot.

Volumele partiale, pe defecte si marimi de defecte si pe naturi de produse,
pentru fiecare specie, centralizate pe toate loturile si totalurile respective,
sint inscrise in tabelele 3, 4 si 5 (prima orizontald). In orizontala a doua a
aceloragi tabele sint indicii de frecventd pentru materialul cu noduri vicioase
~ de diferite marimi, indicii de frecven{a pentru materialul fara noduri vicioase;
indicii de frecven{d pentru materialul cu curburi de diferite marimi si fira
curburi etc.

Acesti indici sint exprimati in procente din volumul total al loturilor de
fiecare specie.

2. Metoda de cercetare pentru aspecte ale placilor din aschii. Aceste aspecte
se referd la insusirile fizice si mecanice ale placilor din aschii produse expe-
rimental in diferite variante.

La C.I.L. Brdila s-au produs placi din aschii in variantele:

Variantal— materia primd din steri de plop, in proportie de 63%
si din steri de salcie in proportie de 7%, proveniti din exploatari din iarna
1962 si depozitati in depozitul fabricii in cursul lunii aprilie 1962. Lemnul
prezenta o stare de uscare avansatd (umiditatea sub 20%) si cel de plop, indeo-
sebi, era rdscopt intr-o mare proporfie. Atit sterii de plop cit si cei de salcie
au fost pastrati in depozitul fabricii, cu coaja, si au fost introdusi cu coaji
in procesul de fabricatie (in proportie de 70%) pentru miezurile placilor.

Pentru fete s-au folosit steri de salcie si plop cojiti la vreme in cadrul
exploatérilor (in proportie de 30%).

Varianta a [l-a— materia prima din steri de salcie cu coaji, rela-
tiv mai bine conservati, prezentind o stare de uscare mai pu{in avansati (umi-
ditatea 35—40%)pentru miezuri; pentru fefe, salcie cojitd in cadrul exploa-
tarilor.

Sterii au fost sortati in conditiile N.I. 953—62.

Procesul tehnologic de fabricatie s-a desfdsurat in conditii normale de
productie, reteta de incleiere fiind cea utilizatd curent.

Regimul de presare la cald a fost urmatorul :

— temperatura plantanelor, 160°C;

- presiunea aplicata (in trepte);

— durata de presare, 9 min.

Din sarjele experimentale si din productia curenta a fabricii (plici pro-
duse curent din lemn de salcie si plop, necojit, pentru miezuri, in proportie
de 70%, si din lemn de salcie si plop cojit, pentru fefe, in proportie de 30%),
s-au luat sase plici de probd pentru stabilirea proprietétilor fizice i mecanice
ale produsului PAL.
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Felul, miirimea si frecventa defectelor

7

Noduri vicioase de diametru

Curburi tn unul si doud
plane cu sigeatd

Putregai fibros de
diametru @, % din

¢ mm , em diametrul piesei
] 50‘5°<g<150 @>150 Fégéi f <6 |6 1o|f 10| Fird g < 95lg> 25 Ftéré i
= n<3{n>3 > vicioase << g curburi < z Plibres.
1 12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
, Volumul materialului, in steri/Indici de
a. Salcie din :sulinari —
(80 loturi a 5—10
92 58 15 5 590 293 151 36 280 17 15 728
12,1 | 7,6 2,0 0,6 77,7 38,5 19,91 4,7 36,9 2,2 ’ 2,0 l 95,8
b. Salcie din renisuri —
i 3 (8 loturi a 2—I10
9,3 6,0 1,8 0,3 42,6 25,5 | 12,0 3,3 19,2 30 ¢ 09 56,1
15,5 {10,0. .| 3,0 0,5 71,0 42,5 | 20,0 5,5 32,0 5,0 l 1,5 93,5
c. Salcie cdpreascd— codru
(4 loturi a cite 5
4,351 490| 2,80| — 7,95 110,70 2,30 | 0,55 6,45 5,951 1,60 12,45
21,7 24,5 |14,0 — 39,8 53,50 | 11,5 2,7 32,3 29,7 | 8,0 62,3 ‘
' d. Plop (negru hibrid) —
(12 loturi a 25
8,01 3,0 4,0 — 35,0 12,3 9,6 1,7 26,4 1,0 — 49,0 {
16,0: [ 6,0 8,0 — 70,0 24,6 19,2 3,4 52,8 2,0 — 98,0 |
Felul, mirimea i frecvenfa defectelor
Noduri viciase de diametru Curburi fn dl;n;,‘lggz?édoué plane Putregal {ibros e dia-
' f, cm trul piesei
. 50< @< 150 Férd " Firs
Fa
@< 50 P B 2> 150 \lr‘i(::(iigar;e f <6 |6<i<lOf > 10 curbf:ﬁ B< 25 B> 25 p;‘igx?ogsai
1 e 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Volumul materialului — steri/Indici de
a. Material din produse
(5 loturi a 10
8,5 2,5 1,5 2,0 33,5 11,5 3,5 1,5 33,5 5,5 2,5 42,0
17 5 3 4 71 23 7 3 67 11 |,5 84 I
b. Material din produse
(8 loturi a 5
9,4 0,8 — — 29,8 20,8 2,4 0,2 16,6 1 2,2 0,6 | 37,2
235 | 2 - | - 74,5 | 52 6 0,5 | 41,5 5,5 l 1,5 | 93,0
c. Material din produse
: ‘ (8 loturi a 2—10
12,5 — — — 37,5 22,5 2,5 — 25,0 —_ — 50,0
25 — — — 75 45 5 — 50 — . — 100 ’




1a lemnul de steri de salcie si plop

Tabelul 3

Putregai  sfarimicios de w4 |Posibilitate de
diametru 9, % din Inimd rosie stelatd Gilme-excrescente |5 [sortarein lemn
diametrul piesei de 1<d Z% |pentru PA.L.
~
Fird Cu fnceput Firi Firs |55 .
@< 20|10 >20| putregai | Sini- | de putregai inimé rosie| I Sdl1>d gm::. si 1;,-;, mini- | medie
sfarimicios| toasd {77 T S 00| stelats excrescente| ¢ | mé
13 14 l 15 16 17 18 19 20 | 2t 22 23 24 25
frecventis, in % din volumul materialuini
cring— produse principale
steri = 760 steri)
6 — 754 — — — 760 14 — 746 55 | 474,21 494
0,8 l — 99,2 — — — 100 1,8 | — 98,2 7,2 62,4] 65
cring— produse principale
steri = 60 steri)
09 | 03 58,2 — —_ — 60 1,2 10,3 58,5 {4,8| 34,2 26,6
J 1,5 | 0,5 97,0 — - | — 100 2,0 [0,5] 975 |[80] 57.0| 6l
—— produse intermediare
steri = 20 steri)
5,20 l 1,25 | 13,55 — — —_ 20,00 |10,10| — 8,90 1,00 1,40| 8,0
‘ 26,0 | 6,3 ’ 67,7 — — — 100 55,0 | — | 44,6 50| 7,0 | 40
codru—produse principale
steri = 50 steri
0,5 — 49,5 — — — 50 2,5 10,5 47,0 |[16,0| 30,7 | 35,0
1,0 — 99,0 — — — 100 5,0 | 1,0 94,0 32,0 61,4 70
la lemnul de steri de -tei Tabelul 4
Putregai sfirtmicios d y ibili
d}‘axrnegt?'u ?5, I;A,m(;?rllofiia-e Inim% rosie stelati Gilme excrgscente . ggs;(?rtla::tg:
metrul piesei de 15°d I?;er;e lemn pt. P.A.L.
Firi Cu inceput Fara Féara |niciun
g<20 | %> putregai §5"5' de putregai | inimd | | . q| | » g |[gilmesi| defect | Mini- | medte
sfdrimicios| '03%¢ | 5 - 95 g 00 sigf;‘:é eécérr‘ttez- ma
l 13 14 15 16 17 18 19 20 <1 22 23 24 25
frecventd 9, din volumul materialului
principale — codru
steri = 50 steri ‘
I 3,5 I 3,5 l 430 | — | — | — | 50,0 1,0} 1,5 |475 | 20,0 | 28 31
7 7 86 — — — 100 | 2 3 95 40 | 56 62
intermediare — codru
steri = 40 steri)
] — ’ — l 40,0 — — — 400 04 | — 39,6 | 12,0 | 36 38
— — 100 — — — 100 1 — {99 30 90 95
principale — cring
steri = 50 steri
— — 50,0 — — — 50,0 | 06 | — 49,5 20,0 | 47,5 | 48
— — 100 — — — 10 1 — {99 40 95 96




Felul, mirimea gi frecvenfa defectelor

. : Curburi tn unul sau dou# plane Putregai fibros de gro-
Noduri vicioase cu diametru de sigeati sime % din diametrul
9, mm f, em pieselor respective
50< @< 150
—_— Fiir} Fiird Firi
2 <50 @> 150 noduri f<6 |6<f<10|f> 10| cyrburi | @ < 25 | 9> 25| putregai
n<3 |[n>3 vicioase fibros
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
a. Fag — codru —

(170 loturi a 5—10

37,3 [ 573,3 190,4 | 60,1 | 784,56
3,6 | 55,4 18,41 5,8 75,8

b. Fag — codru —
(26 loturi a 5—10

142,8 11242 | 11
1

13,5 | 743,1 |309,5] 1l
13,81 12,0 1,3 1

, 71,8 29,9

31,5 9,6 1,81 — 112,1 55,2 8,2 3,1 | 88,5 20,9) 5,0 129,1 ‘
20,3 6,2 1,2 — 3 35,6 5,3 2,01 57,1 13,61 3,2 83,3
c. Mesteacdn — codru
9 loturi a 5—10
4,2 26| — — 48,2 6,0 6,0 4,0 40,0 0,7 0,3 54,0
7,6 4,6 — —_ 87,8 10,9 9,0 73] 72,8 1,3 ‘ 5 98,2
0,

La C.I.L. Rm. Vilcea s-au produs plici din aschii in variantele:
Varianta I — materia primi de baza, lemnul de fag, in dozajul:
44% lemn de steri de fag;
10% deseuri de furnir de fag;
6% deseuri de role de fag;
40% lemn de steri de salcie.

Varianta all-a— materia prima de bazd, lemnul de fag in dozajul :

60% lemn de steri de fag;
40% lemn de steri de salcie.

Varianta alll-a— materia primd de bazi, lemnul de fag in dozajul
curent in productia de plici la C.I.L. Rm. Vilcea:
50% deseuri de fag: furnire, role, margini;
50% steri de salcie.

Dat fiind specificul procesului de fabricatie PAL la C.I.LL. Rm. Vilcea
(principiul fractiondrii mecanice a aschiilor), tot lemnul de steri de fag si
de specii moi folosite aici este cojit, cojirea ficindu-se fie in cadrul exploa-
tirilor, fie in depozitele fabricii.

Sterii din variantele experimentale au fost coji{i cu ocazia acestor cerce-
tiri, ei ficind parte din stive de material pastrat in coajd pe toatd durata
primiverii §i verii curente. Starea de uscare avansatd (sub 10% umiditate)
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Tabelul 5
e lemn din steri de fag §i mesteacin

Putregai sfirfmicios de . . Gilme si excrescente Posibilitati
ST el rapociive | MMmEroste stlatt | T e T | mate | de sorige e
fara
Fari I dCu intcepug Fard nici
o< 20 o> 20 TG | i | Ao putremal Jiumd |y o)y | R ) M e
clos 8<20%|0>209, stelatd
13 14 5 | 16 17 8 | 19 2 21 22 23 | u 25
roduse principale
teri = 1035 steri)
110,7 { 67,31 87,0 |137,6| 59,0| 22,8} 815,61319,8| 16,6698,6|116,0] 456,5 | 621,0
10,7 6,5 82,8 13,3 57| 22| 78,8 30,9 1,6 67,6 11,21 44,1 60,0
roduse intermediare
eri = 155 steri)
20,8! 3,1 131,1 146 10,8 — 129,61 46,0 — 1109,0| 47,6 :103,4 | 108,5
13,4 2,0 84,6 9,4 70, — 83,6 29,7] — 70,3 | 30,7} 66,7] 70,0
- produse intermediare
eri = 55 steri)
0,1 | 0,06 54,85 — — — 55,0 50| — 50,01 22,91 43,1{ 46,7
0,2 | 0,1 ‘ 99,7 — — — 1000 9,1 — 90,9 41,6 78,3| 85,0

a obligat trecerea sterilor de fag prin tratamentul de umidificare (cu abur
cald).

)Atit lemnul de steri de fag cit si cel de salcie a prezentat inceputuri de
riscoacere datoritd necojirii la vreme.

Sterii folositi in loturile experimentale au fost resortaii in conditiile
N.I. 953—62.

Deseurile de furnire, role etc. au provenit din material relativ proaspat
de la fabrica de furnire-placaje.

Procesul tehnologic de fabricatie a plédcilor s-a desfasurat normal. Refeta
de fncleiere a fost cea curenta.

Regimul de presare la cald a fost cel obisnuit in productia curenta.

Din sarjele experimentale §i din producfia curentd s-au luat plici de
probd pentru stabilirea proprietdtilor fizice $i mecanice ale produsului PAL.

3. Determinarea proprietifilor fizice si mecanice ale plicilor din aschii.
Pentru plécile din aschii produse prin experimentare si din productia curenti
a fabricilor respective s-au facut urmatoarele determinari gi tncercéri :

— densitatea aparenta;

— absorbtia §i umflarea in grosime, dupd 24 ore de imersie in api;

— rezistenfa la tractiune perpendicular pe suprafata plicii;

— fincercarea la incovoiere statica.

Determindrile si incercérile s-au efectuat conform STAS-surilor 83-59,
2160-59, 5884-58 si 6292-61, pe plédci din aschii de grosimea 19 mm.
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I11. REZULTATELE CERCETARILOR

s

. A. REZULTATELE CERCETARILOR REFERITOARE LA MATERIA PRIMA .

In tabelele 3, 4 si 5 se dau rezultatele observatiilor §i mésurétorilor refe-
ritoare la sterii de specii: salcie (Salix alba L., S. fragilis L. etc.), salcie cé-
preascé (S. capraea L.), plop negru hibrid (Populus serotina Hartig. si P. mari-
landica Bosc.), tei (Tilia cordata Mill., T. tomentosa Monch.), fag (Fagus sil-
vatica L.) si mesteacin (Befula pubescens Ehrh.). In cele ce urmeaza se ana-
lizeazs aceste rezultate in ceea ce priveste aspectele defectelor si apoi in
ceea ce priveste posibilitafile de sortare a lemnului ca materie primé pentru PAL.

1. Lemnul de steri de salcie. In tabelul 3 sint inscrise rezultatele masu-
ratorilor separat pentru salcia albd din sulinari-cring, produse principale;
salcia din renisuri-cring, produse principale; salcia cdpreascd, codru, pro-
duse intermediare, din care se constatd urmétoarele.

Nodurile vicioase. Se intilnesc de toate marimile la salcia din sulinari si
din renisuri si in proportii mai mari la cea din urmé (in renisuri). Nodurile
vicioase mai mari de 50 mm se gdsesc la un volum de 10,202 la sterii din
sulinari'si de 13,5% la cei din reniguri, marea majoritate — intr-un caz si
intr-altul — fiind in numir mai mic de trei pe metru lungime. La sterii de
salcie cipreasci nodurile vicioase, mici i mijlocii, sint mult mai des intilnite,
" frecventa lor ajungind la 21,7 % noduri sub 50mm, 24,5 % noduri de 50—150 mm
in numar de trei pe metru si 14,0% noduri de 50—150 mm in numdr mai mare
de trei pe metru.

Materialul fara nici un nod vicios reprezintd 77,7% la sterii din produsele
principale din cringuri taiate in scaun; 71,0% la sterii din produsele princi-
pale din cringuri-renisuri si numai 39,8% la sterii de salcie cdpreasca din pro-
duse intermediare de codru. ,

Tinind seama de faptul ci dupa normele in vigoare nodurile vicioase mai
mici de:50 mm nu sint considerate ca defecte pentru lemnul destinat fabricérii
plicilor din aschii, rezultd o largi posibilitate de sortare ca atare a lemnului
de steri de salcie, chiar cind este vorba de salcia cépreascd.

Curburile inunul si dous plane, de sigeatd mai micd de 6 cm, se gasesc
la 38,5—53,5% din volumul lemnului de steri. Curburile maimari de 6cm se
intilnesc cu frecventd egald cu circa 25% la sterii de salcie din sulinari i din
renisuri si numai de 14,2% la sterii de salcie cipreascd. Curburile de sageatd
sub 6 cm sint tolerate la sortimentul lemn pentru placi din aschii, incit
din insumarea frecventei acestora cu aceea a materialului fara curburi, rezulta
cd din cauza curburilor sortarea sterilor din lemn pentru plici din agchii se
poate face in limita de 75% in exploatérile cringuri de salcie, sulinari §i reni-
suri si ‘de 56% din cele de codru — produse intermediare, din care rezulta
salcia cdpreasca. _

Putregaiul fibros se constati de frecvente relativ mici la salcia din cringuri :
4,2% la sterii din sulinari, 6,5% la cei din renisuri. La salcia cdpreasca,
acest defect rezultd de frecventd mult mai mare (29,7 -+ 8,0 = 37,7%).

Excluderea lemnului cu acest defect din fabricafia plécilor trebuie pri-
vitd ca nerationald si posibilitatea de sortare trebuie sporitd cu admiterea
lemnului la care putregaiul fibros nu depéseste in grosime 25% din dia-
metrul -pieselor respective.
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Putregaiul sfdrimicios este neglijabil ca prezenta la sterii din sulinari
(0,8%) si ajunge la 2% la sterii din renisuri. La materialul de salcie cd-
preascé acest defect se intilneste in misura apreciabild (26,0 + 6,3 = 32,3%)
Pentru considerente de economisire a masei lemnoase, se apreciazad ci to-
lerarea lui la sortimentul de lemn de steri pentru plici din asgchii este
oportund, fird un impediment sensibil pentru produsul PAL, mai ales cind
este vorba despre sterii de salcie din cringuri — din sulinari $i renisuri;
mai mult decit pentru lemnul cu putregai fibros, pentru lemnul despicat
cu putregai sfirimicios se pune problema unei fasonari corecte, care trebuie
sd priveascd §i inldturarea acestui defect.

Gilme si excrescenfe. La sterii de salcie din sulinari si reniguri acest
defect se constati de frecventd relativ mica (1,8 si 2,5%); in schimb, la
cei de salcie cipreascd el este intilnit la 55,5% din materialul de steri,
insi de mirime care nu influenteaza procesul de fabricatie in pléci de as-
chii. Evident, este vorba despre gilme si excrescenfe sanatoase.

Material fdrd nici un defect. Lemnul fird nici unul din defectele men-
tionate, care in general corespunde conditiilor sortimentului de celuloza,
se constatd a fi in proportia relativ mica §i anume:

—7,2% la sterii din sulinari;
— 8,0% la sterii din renisuri;
— 5,0% la sterii din exploatari de codru (salcia cipreascd).

Posibilitatea de sortare minimd este teoreticd, rezultind in conditiile unei
raspindiri a defectelor in asa fel cd pe fiecare piesd de material s-ar afla
un singur defect, adicd nu ar exista fenomenul natural de concomitent{a
a douid sau mai multe defecte pe aceeasi bucatd de lemn de ster.

Defectele admise in acest caz sint urmétoarele:

— nodurile vicioase cu diametrul sub 50 mm;

— curburile de sdgeatd sub 6 cm;

— putregaiul fibros, de diametru sub 25% din diametrul pieselor res-
pective;

— gilmele si excrescentele de mirime sub diametrul pieselor respective.

In aceste conditii, valorile posibilitd{ii minime de sortare sint relativ
apropiate si apreciabile la sterii de salcie din sulinari §i renisuri (62,4 si
57,0%), si foarte scdzutd (7,0%) la cei de salcie cdpreascd.

Posibilitatea medie de sortare, stabilitd pe baza sortirii practice a lo-
turilor cercetate, depiigeste cu pujin valorile celei minime de la sterii de
salcie din sulinari §i renisuri (ajungind la 65 si respectiv 61%) si creste
foarte mult la cei de salcie cdpreasci (de la 7 la 40%).

2. Lemnul de steri de plop. Rezultatele referitoare lasterii de plop sint
tnscrise in tabelul 3 (punctul d). Urmdrind aceste rezultate se constatd ur-
mitoarele. :

Nodurile vicioase se intilnesc in mdsurd mai mare decit la salcia din
cringuri, si anume de frecventele:

— 16% nodurile sub 50 mm;
— 14% nodurile de 50 — 150 mm.
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Noduri mai mari de 150 mm nu s-au intilnit la materialul cercetat.

Tinind seama de tolerarea nodurilor vicioase cu diametrul sub 50 mm,
rezultd cd posibilitatea de sortare ca lemn pentru pléci din aschii poate
ajunge la 86% (dacd se face abstractie de prezenta altor defecte).

Curburile apar la un volum mult mai mic, faid de salcie, si anume:

—24,6% cele de sigeati sub 6 cm;
— 22,6% cele de sidgeata 6—10 cm;
— 3,4% cele de sidgeati mai mare de 10 cm.

Ca si in cazul defectului precedent, dacd se tolereazd curburile de sa-
geata sub 6 cm, posibilitatea de sortare, cu luarea in considerare numai
a acestui defect este de ordinul 77,4%, deci mai micd decit in cazul no-
durilor vicioase.

Putregaiul fibros rezultd in proporf{ie de numai 2%, deci mai putin
decit la salcie.

Putregaiul sfdrimicios nu depéseste in medie 1%.

Frecventele relativ mici ale acestor doud ultime defecte sint explica-
bile prin faptul ca sortarea lemnului de steri de plop pentru plici din as-
chii se face din lemnul subtire aflat in partea superiari a arborilor, lem-
nul din partea mai groasd, cu putregai mai frecvent de la bazi, valorifi-
cindu-se sub formd rotundi ca sortimentele industriale si de constructii.

Gilme si excrescenfe. Se intilnesc de frecventd de 5% cele de mirime
mai micd decit grosimea pieselor respective, si numai la 1% din material,
cele mai mari. Cu admiterea celor dintii, posibilitatea de sortare ca lemn
pentru placi atinge 99%.

Material fard nici undefect. Lemnul fard nici unul din defectele analizate,
care in general corespunde sortimentului steri pentru celulozi, apare intr-o
proportie mare fatd de exploatirile de salcie: 32% (din volumul lemnului
de steri cercetati), ceea ce se explici prin concomitenta mai mare a defec-
telor pe aceeagi piesd.

Posibilitatea de sortare a lemnului de steri de plop, in conditiile ari-
tate la salcie, se constatd a fi de valorile:

— 61,4% posibilitatea minima;

—70,0% posibilitatea medie.

Aceasta din urma este superioard celei inregistrate la materialul de salcie.

3. Lemnul d=steri deztei a fost cercetat in exploatéri de codru — produse
principale si intermediare si in exploatdri de cring, rezultatele inregistra-
te fiind cele din tabelul 4. ‘

Noduri vicioase, 1a sterii din produse principale de codru, se intilnesc
de toate marimile, materialul cu noduri sub 50 mm fiind in proportie de
17%, cu noduri de 50 — 150 mm, in proportie de 8% ; iar cu noduri mai
mari de 150 mm, in proportie de 4%. Materalul fird noduri vicioase se con-
-statd de volum pinala719/. La sterii din produse intermediare — codru,
nodurile vicioase mici sint mai numeroase, frecvenia lor ajungind la
23,5%; in schimb, nodurile vicioase mai mari sint la un volum de mate-
rial de numai 2% (si numai din cele de 50—150 mm).

La sterii de produse principale — cring, volumul materialului cu no-
duri sub 50 mm reprezinta 25%, deci mai mare decit in cazurile precedente.
Nodurile vicioase mai mari de 50 mm nu se intilnesc la sterii de tei din
cringuri, incit din acest punct de vedere posibilitatea de sortare atinge75%.
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Curburile de sigeatd sub 6 cm sint mai frecvent intilnite la sterii din
produse intermediare — codru reprezintd 52% si la sterii din produse prin-
cipale — cring 45%; pe cind la cei din produse principale — codru rezulta
in proportie de numai 23% din cauza cd sterii din aceste produse cuprind un
numdr apreciabil de lobde (provenind din lemn gros).

Curburile mijlocii si mari sint mai des intilnite la sterii din produse
principale — codru (7 4+ 3 = 10%) si cel mai rar intilnite la cei din crin-
guri, 2,6%. Curburile cu sigeatd mai mare de 10 cm, care sint de temut
pentru sortimentul lemn pentru plici, sint inexistente la sterii din cringuri;
ajung la 0,5% la cei din produse intermediare decodrusi la 3% la mate-
rialul din produse principale — codru. Posibilitatea de sortare a lemnului
de steri de tei ca lemn pentru plici din aschii rezultd in general mai mare
decit in cazul lemnului de steri de salcie.

Putregaiul fibros nu apare la sterii din cringuri, apare in proportie de 7%
la cei din produse intermediare — codru si ajunge la 16% la cei din produse

rincipale — codru. Acest defect limiteazd posibilitatea de sortare la 84%
a sterii din produse principale — codru, in conditiile unei fasondri corecte
in cadrul cdreia se insistd pentru eliminarea din lobde a lemnului cu putregai.

Putregaiul sfdrimicios nu se constata la sterii din cringuri $i din produse
intermediare — codru, in schimb rezultd de frecvente apreciabile la cei de
produse principale — codru (7 + 7 = 14%), restringind astfel posibilitatea
de sortare la 86%, de asemenea in supozifia unei fasondri supravegheate.

Gilmele si excrescenfele constituie un defect relativ rar intilnit la sterii
din produse principale — cring si din produse intermediare — codru (1%) si
de dimensiuni mici, nesensibile pentru calitatea sortimentului. La lemnul
de steri din codru — produse principale, in special excrescentele, sub forma
de buchete, sint mai numeroase (2 + 3 = 5%), dar sint sénétoase, si o faso-
I&are ingrijitd poate si reducd foarte mult volumul materialului cu aceste
defecte.

Materialul fdrd nici un defect se constatd de proportii cu mult superioare
celor de la salcie, si anume:

. 40% la sterii din produse principale — codru si cring;
30% la sterii din produse intermediare — codru.

Posibilitatea minimd de sortare ca lemn pentru placi din aschii, in aceleasi
conditii ca la salcie si plop,rezultd de: 56, 90% si 95% pentru respectiv sterii
din produse principale — codru, produse intermediare — codru si produse
principale — cring, iar posibilitatea medie, respectiv 62, 95 si 96%.

4. Lemnul de steri de fag. Rezultatele cercetarilor sint consemnate in ta-
belul 5 pentru steri de fag din produse principale — codru si steri de fag din
produse intermediare — codru.

Nodurile vicioase in total se intilnesc aproape in aceeasi mdsurd la sterii
din cele doui produse: 28,2 si 27,7% ceea ce inseamnd ca luindu-se in consi-
derare numai prezenia acestui defect, posibilitatea de sortare ajunge lacirca
72%. Nodurile vicioase mici (sub 50 mm) se constati la un volum de 13,8%
14 sterii din produse intermediare. Nodurile vicioase mijlocii (de 50—150 mm)
sint aproape dublu reprezentate (12 + 1,1 = 13,1%) la sterii din produse
principale, fatd de sterii din produse intermediare (6,2 + 1,2 = 7,4%); iar
nodurile vicioase mari (peste 150 mm) nu se intilnesc la sterii din produse
intermediare, la cei din produse principale fiind de frecventd 1,3%.
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Curburile, in unul si doua plane, se constatd de proport{ii insemnate:
44,6% la sterii din produse principale si 42,9% la cei din produse intermediare.
Tinind seama ci marea majoritate a curburilor se situeaza in categoria celor
de sigeatd sub 6 cm, admisibild pentru sortimentul PAL, posibilitatea de
sortare ca atare este destul de larga. Materialul fard nici o curburd a rezultat
in proportii mai mari decit la sterii de speciile moi (exceptind teiul din produse
principale de codru).

Putregaiul fibros este mult mai reprezentat (24,2%) la sterii din produse
principale, decit la cei din produse intermediare (16,7%). :

Si aici, ca si la tei, prezenta acestui defect depinde foarte mult de corecti-
tudinea cu care se fasoneaza lemnul de steri.

Putregaiul sfarimicios, aproape la fel intilnit atit la sterii din produse
principale (17,2%) cit si la cei din produse intermediare (15,4%), constituie
un defect serios, care, impreund cu putregaiul fibros, poate restringe foarte
mult posibilitatea sortidrii lemnului cu destinatii industriale.

Inima rogie stelatd. Inima rosie stelata sinatoaséd nu este privita ca defect
pentru lemnul destinat fabricarii PAL. Inima rosie stelatd cu inceputuri de
putregai se constatd de frecvente apropiate (5,7 + 2,2 = 7,9%). Defectul
se intilneste cu deosebire la lemnul gros si deci la lobdele din steri si par{ial
poate fi inlaturat cu ocazia fasonarii.

De altfel, defectul de inima rosie stelatd cu inceputuri de putregai ar
putea sa fie asimilat putregaiului fibros si admis, ca si acesta, in limita a 25%
din diametrul pieselor respective. :

Gilme si excrescenfe. Prezintd interes gilmele si excrescentele de marime
sub diametrul pieselor respective, a céror frecventa este apreciabild: 30,9 si.
29,7%. Aici trebuie observat ci prin fasonare aceste defecte se pot reduce foarte
mult, in schimb se pot ivi defecte de noduri vicioase.

Material fdrd nici un defect. In sterii de produse principale, materialul
fara nici un defect se aflad in proportie relativ mica, 11,2%, calitatea acestuia
corespunzind in general sortimentelor industriale superioare : celulozd, doage.
In sterii de produse intermediare materialul fara nici un defect s-a.gésit in
proportie mult mai mare (30,7%).

Posibilitatea de sortare in lemn pentru pléci, in conditiile aratate anterior,
s-a constatat de marimile:

— posibilitatea minima: 44,1 si 66,7% ;
— posibilitatea medie: 60,0 si 70,0%,

la sterii din produse principale si respectiv intermediare.

5. Lemnul de steri de mesteacin. Rezultatele se pot urmiri in tabelul 5
(punctul c) pentru sterii din produse intermediare.

Nodurile vicioase, mici si mijlocii, se intilnesc la 12,2% din volumul de
steri cercetat; nodurile mari lipsesc. Frecventa materialului cu noduri vicioase
este mai micd decit la lemnul celorlalte specii analizate. Deci, din acest punct
de vedere la lemnul de steri de mesteacan existd cea mai mare posibilitate de
sortare in lemn pentru PAL.

Curburile sint, de asemenea, mult mai rar intilnite decit in cazul speciilor
anterioare, frecvenfa lor fiind de:

— 10,9% — curburi de sageatd sub 6 cm;
— 9,0% — curburi de sigeati 6—10 cm;
— 7,3 ofg — curburi de sdgeatd peste 10 cm,
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ceea ce iardsi permite, din acest punct de vedere, o largd posibilitate de sortare
ca atare a lemnului de mesteacin.

Putregaiul fibros, relativ rar intilnit (1,3 + 0,5 = 1,8%) nu poate face
obiectul unor discutii in cazul unei fasoniri corecte, mai ales cind este vorba de
lemnul rotund si subiire, care se fasoneazi in majoritate in steri.

Putregaiul sfdrimicios este si mai rar intilnit (0,2 -+ 0,1), explicatia fiind
aceeasi.

Gilme si excrescenfe. Se constati de dimensiuni mici si intr-o proportie de
9,1%, care insd poate fi mult redusi printr-o fasonare completa.

Materialul fdrd nici un defect s-a constatat in proportiede41,6%, apropiati
de cea de la tei.

Posibilitatea de sortare sub cele doud aspecte a rezultat de:

78,3% — posibilitatea minimai:
85,0% — posibilitatea medie.

B. REZULTATELE CERCETARILOR REFERITOARE LA PLACILE DIN ASCHII

Dupa cum s-a ardtat la metoda de cercetare, la C.I.L. Briila si C.I.L.
Rm. Vilcea s-au produs pléci din aschii de 19 mm grosime, din care s-au luat
probe pentru incercdri experimentale si determinari de laborator.

1. Plicile din agchii produse la C.I.L. Briila prezinti caracteristicile
fizice §i mecanice aratate in tabelul 6.

Comparind valorile caracteristicilor fizice si mecanice ale plicilor produse
experimental cu valorile acestor caracteristici previzute in STAS 6438-61 —
Pldci din agchii de lemn — placi triplu stratificate — rezultd urmitoarele.

Densitatea aparentd se inscrie in prevederile STAS, desi in general arati
valori mai apropiate de valorile limitei inferioare din STAS.

Umflarea in grosime dupa 24 ore de imersie in ap nu constituie un criteriu
de comparatie din cauza emulsiei de parafini (ignifugantul).

Rezistenta la incovoiere staticd are valori superioare celor din standard
(210 si 201 kgf/cm® fad de valoarea maxima de 200 kgf/cm?) la variantele |
si a lll-a; la fel, materialul din produc{ia curenti. Valori sensibil mici se
constatd la varianta I, cu toate cd materia prima folositd in acest caz a
fost de calitate superioard celei din varianta I in majoritate din plop rdscopt
in mare masura.

Rezistenfa la tracfiune perpendicular pe suprafata plicii a rezultat de va-
lorile 3,5 i 3,2 kgf/cm? la plicile din variantele I si a IIl-a, fatd de 2,5—
—3,5 kgfjem? prevdzute de STAS §i numai de 1,5 kgf/cm? la plicile din
varianta a II-a.

Valoarea micd a rezistenfei la plicile din varianta a II-a nu-si géseste
explicatia decit intr-o defectiune de fabricatie (presare, incleiere etc.), care
n-a putut fi insd identificata.

Fa{d de calitatea materiei prime folosite in cazul placilor din aceastd
variantd ar fi fost de asteptat ca insusirile mecanice in cauzi si fie in orice
caz superioare celor din varianta I. :

S-ar putea ca aceastd anomalie si fie cauzatd de prezenta cojii in mai mare
masura la salcie decit la plop.
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Tabelul 6

Caracteristicile fizice si mecanice ale plicilor din aschii de lemn produse la C.l.L. Briila
(valori ‘medii)

Specificafii

Densitatea | Umi-
aparentd |ditatea

g/ems

%

dupa
24 ore

%

Umflarea .
in grosime |Rezistenta

la inco-
voiere
staticd

Rezistenta

la tracti-
une per-
pendicu-
lard pe
suprafata
placii
kgf/em?

Observatii

Varianta 1: Materia pri-
mi in dozajul:

63% steri de plop necojit
gentru miezuri

70% steri de salcie neco-
jitd pentru miezuri

30% steri de salcie cojit
pentru fete

0,594

8,1

15,0

210

3,5

Varianta a I11-a: Materia
prima in dozajul:

70% steri de salcie neco-
jit pentru miezuri

30% steri de salcie cojiti
pentru fete

0,594

Varianta a III-a: Mate-
ria primd in dozajul
groductiei curente :

70% steri de salcie neco-

jiti
30% steri de salcie cojiti

0,564

Media unor valori din
productia curentd din
anul 1962 (mat. proba
trimis de O.8.S. la
I.N.C.E.F. pentru in-

_ cercdri)

0,617

7,0

7,0

23,6

169

1,5

13,8

201

3,2

10,5

210

2,3

Plici de
16 mm gro-
sime

Plici previdzute in STAS
6438-61— Plici din
aschii de lemn — Pléci
triplu-stratificate

0,550—
0,700

841

max. 8

180—200

2,6—3,5

Pléci de
16—18 mm
grosime

2. Plicile din aschii produse la C.I.L. Rm. Vilcea prezintd caracteris-
ticile fizice si mecanice inscrise in tabelul 7.

Comparind valorile acestor caracteristici cu cele prevdzute in NID 1052-62
— Plici din aschii de lemn structurate — si cu cele gésite la pldcile din  pro-
ductia curenti, se constatd urmitoarele.

Densitatea aparentd. Valorile densita{ii aparente sint foarte apropiate
intre ele (0,652—0,680 g/cm®) in cazul celor trei variante experimentale; practic
ele se suprapun peste aceea a densitdtii medii stabilitd pentru placile din pro-
ductia curentd (pe luna august 1962) si se incadreaza in prevederile N.I.D.
1052 (0,600—0,700 g/cm3).
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Tabelul 7

Caracteristicile fizice si mecanice ale plicilor din aschii de lemn produse de C.l.L.
Rimnicu Vilcea

i Rlezitstentt.a
Umil . a tracti-
| Densitatea | Umidita- inrgrogrenae nglisxggr(:?a lgézdli)g;'_
Specificatii aparenta tea dupi voiere lard pe
' 24 ore static# suprafata
imersie Plé(‘li
g/cm3 % % | kgf/cm2 | kgfjcm?
' Varianta 1: Materia primid in
dozajul :
44% steri din lobde de fag
10% deseuri-furnir de fag
6% deseuri — role de fag
40% steri de salcie 0,652 10,5 17,5 196 5,8
Varianta a Il-a: Materia primi
in dozajul:
60% steri din lobde de fag
40% steri de salcie 0,658 11,0 15,5 214 6,6
Varianta a I11-a: Materia priméa
in dozajul productiei curente:
50% deseuri de fag :
50% steri de specii moi 0,680 12,0 14,8 200 5,0
Media valorilor productiei cu-
rente din luna august 1962 0,667 11,3 18,6 220 5,6
Valori prevdzute in N.I.D.
1052-62 Plidci din aschii de
lemn structurate 0,600—0,700| 8 + 2 10 + 2 | 160—180| 3—3,5

Umflarea in grosime dupd 24 ore imersie in apd variazi relativ strins
de la varianta la varianta (17,5; 15,5 si 14,8%), se situeazd sub valoarea medie
a umflarii (18,6%) constatatd la productia de plici din luna august 1962,
dar este mull superioara celei din N.I.D. 1053-62 (10% -+ 2). Plicile au fost
hidrofugate obisnuit, insd problema hidrofugarii se pare cid nu are incid o
solutie corespunzatoare pentru ca fenomenul de umilare in grosime dupi 24
de ore sa poata fi interpretat just dupa valorile determinate.

Rezistenfa la incovoiere staticd are valori strinse de la varianti la varianti
(196, 214 si 200 kgf/cin?), inferioare, dar relativ apropiate de media rezistentei
materialului produs in luna august 1962 si in general sensibil superioare va-
lorilor maxime din N.I.D. 1052-62 (160—180 kgf/cm?).

Deci, pldcile produse in variantele experimentale sint mult superioare,
in aceastd privintd, placilor prevdzute de N.I. departamentald.

Rezistenta la tractiune perpendicular pe suprafaja pldcii are valori apropiate
de la varianta la variantd, practic egale cu media rezistenfei la tractiune,
pentru materialul produs in luna august 1962, dar mai mari cu 70—85% decit
cele previdzute in N.I.D. 1052-62 (3—3,5 kgi/em?). Astiel, din acest punct de
vedere, placile din aschii de lemn produse experimental la C.I.L. Rm. Vilcea
apar cu mult superioare celor prevazute in zona interni departamentala in
vigoare.
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CONCLUZHH

Rezultatele cercetirilor expuse se sintetizeaza in concluziile care urmeaza.

1. Defectele naturale care intervin in definirea calitativd a lemnului de
steri pentru pldci din aschii sint: curburile, nodurile vicioase, putregaiul
fibros, putregaiul sfirimicios, inima rosie stelatd, gilmele si excresceniele.

2. Dintre defectele naturale, ponderea cea mai mare o au curburile si
nodurile vicioase. Acestea au si o importan{ad deosebita in legatura cu procesul
de fasonare a lemnului, cit si cu procesul de fabricare a placilor, pentru cé pe
de o parte ele nu pot fi inldturate decit intr-o foarte micd masurd, cu ocazia
fasondrii, iar pe de alta, in procesul de fabricatie prezenta lor peste o anumita
limitid poate determina unele manipuldri suplimentare, consumuri de timp,
de materie primi in plus, sensibile etc. In aceastd privintd existd experienta
fabricirii PAL—Bréila, care dovedeste posibilitatea folosirii fdra dificultati
a lemnului cu noduri vicioase mai mici de 60 mm $i cu curburi de sdgeata
sub 6 cm. Problema se pune pentru curburile mijlocii (6 < f < 10) si nodurile
vicioase mijlocii (50 < @ < 150), pentru cd nodurile si curburile mai mari
se intilnesc rar. :

La sterii de salcie si plop, curburile mijlocii se gdsesc in proportie de circa
20%; la tei, in proporie de 6—7%; la fag, in proportie de 5 si 11% (la
material din produse intermediare si respectiv principale).

Nodurile vicioase mijlocii se constatd in proportie de 10—14% la salcie
si plop; de 2 si 8% la tei; de 7 si 13% la fag. Chiar dacd aceste doud de-
fecte s-ar gési totdeauna concomitent pe acelasi material, ar insemna ca prin
neadmiterea lor la sortimentul de lemn pentru plici din aschii sd se renunie
la 0 masd lemnoasd apreciabila, de ordinul 20% la salcie si plop, 8% la tei,
7—13% la fag. In mod natural insd, aceste doua defecte se intilnesc foarte
des si disparat, adicd pe acelasi material, fie numai noduri vicioase, fie numai
curburi, incit posibilitatea valorificarii lemnului ca atare se restringe i mai
mult. Politica de valorificare superioard a lemnului din {ara noastra impune
ca posibilititile de utilizare a diverselor sortimente si fie privite si analizate
prin prisma acestor realitati.

Curburile mari prilejuiesc, in incinta fabricilor, o remanipulare a bucétilor
retezate piezis, cind aschierea se face cu agchietoare Bezner. Dar aceastd manipu-
lare, pentru care de fapt existd prevazutd si instalatd o masgind-unealtd
speciald (un ferdstrdu-panglicd), poate fi foarte mult redusd prin dirijarea
materialului cu curburi la agchietorul Krenzler, la care deci curburile practic
nu intereseaza. Proportia unor aschii debitate necorespunzétor din cauza curbu-
rilor materialului este neinsemnata si nu s-a constatat ca s-ar reflecta in vreun
fel in calitatea plicilor. Existd, deci, conditii ca lemnul cu curburi de sigeata
pina la 10 cm si fie acceptat in rindul sortimentului pentru plici din aschii.

Nodurile vicioase in masé sint de natura sa influenteze calitatea placilor
(prin culoarea lor, cind sint negre, prin putregaiul ¢are le insoteste etc.) cind
este vorba de plicile structurate; la cele triplu-striucturate (produse de C.I.L.
Briila) se poate utiliza material resortat de o calitate mai bun#. Proportia
relativ mica a nodurilor vicioase mijlocii, in numar mai mic de trei pe metru,
se considerd cd nu justificad totusi teama de o influen{a negativa sensibila asupra
calitdfii pldcilor din aschii. Tinind seama cé nodurile vicioase mijlocii, in-
deosebi de salcie, plop, tei, mesteacdn, sint in general de grosime pinad la
10 em (nu pind la 15 em), se vede posibilé largirea sortdrii in sensul admiterii
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nodurilor vicioase de mirime ping la 10 cm, cu conditia limitdrii numirului
acestora la trei noduri pe metru.

3. In legiturd cu defectele de putregai fibros si sfirimicios trebuie ob-
servat ca existd posibilitatea ca, in cadrul fasondrii, acestea si fie inlaturate
sau reduse dimensional, astfel ca piesele respective sd fie admise in sortimentul
de lemn pentru pldci. Este vorba, bineinteles, de materialul despicat din sterii
de tei si de fag din exploatirile de produse principale, pentru ci lemnul ro-
tund din steri este in general subtire $i rar cu putregai fibros si sfdrimicios.

Dupé cum se va vedea mai departe, calitatea placilor din aschii obtinute
in condifiile materiei prime sortate in baza normelor interne in vigoare este
mult superioard celei din standardele sinorma internd in vigoare, ceea ce ar
putea indreptdti o mai largd tolerare a defectelor de putregai in interesul
unei valorificari industriale mai mari a lemnului de steri.

4. Inima rosie stelata, intilniti la fag, este privitd ca defect cind prezinti
inceputuri de putregai. Obisnuit, se suprapune defectului de putregai fibros
sau sfarimicios si tolerarea ei trebuie si aibi loc in acelasi sens.

5. Gilmele si excrescentele constituie defecte rar intilnite la lemnul de
salcie, plop, tei si destul de frecvente la fag. Ca si putregaiul, acestea ar
putea fi inldturate la fasonare si astfel in locul lor s& apard fie noduri sina-
toase, fie noduri vicioase sau giuri cu putregai; in acest mod s-ar crea con-
ditii pentruo sortare calitativ superioari, s-ar elimina cauzele unor refuzuri
$i s-ar face o stivuire cu asezare normali si cu confinut de masi lemnoasi,
in steri, corespunzitor.

6. In conditiile N.I.D. in vigoare, tinind seama de aspectele defectelor
amintite posibilitatea practici, medie, de sortare a lemnului de steri in lemn
pentru pldci din aschii, rezultd ca mirime nesatisfacitoare fata-de sarcinile pe
carele are sectorul economiei forestiere de a valorifica superior masa lemnoasi
si de a asigura materia prima necesard centrelor sale industriale. '

7. Cu excepiia exploatirilor de tei din produse principale-cring si din
produse intermediare-codru si a celor de mesteacdn, in celelalte exploatiri,
de salcie, de tei, de fag, a rezultat ci din lemnul de steri din care nu s-a
resortat niciun alt produs cu destinatie industrials, sortimentul de steri pentru
pla¢i_din aschii se realizeazi in proportie de 60—70%.

In productia curent nu sint inregistrate nici aceste proportii, fie din cauza
defectelor de fasonare, fie din cauza unor defecte accidentale (cum au fost
impotmolirile din primivara-vara 1962).

8. Sortimentele de lemn industrial fasonat in steri (pentru PAL si celulozi)
de-abia ajung la respectiv 38,70 -- 9,45 = 48,15% (din volumul total al
sterilor), adica sub posibilitatea de sortare rezultati din cercetiri (61 si 65%).

Aceste aspecte isi gisesc explicatia mai rar in calitatea arboretelor care
se exploateazi §i mai frecvent in fasonarea incompletd a materialului (neinla-
turarea defectelor mari, netiierea cioturilor etc.) si in sortarea necorespunza-
toare chiar a pieselor corect fasonate. Unele calamitati, cum au fost inundatiile
din béltile Dundrii din primavara-vara anului 1962, pot determina o alterare
serioasd a sortimentatiei, lemnul impotmolit nefiind admis ca lemn de celu-
lozd si PAL. )

In concluzie, imbunititirea i sporirea sortimentelor de lemn de steri
pentru placi din agchii sint posibile si acest lucru se poate realiza, pe de 0
parte, prin lirgirea conditiilor de sortare si pe de alta, printr-o mai atenta
fasonare a lemnului de steri,
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9. Calitatea plécilor din aschii védzuta prin caracteristicile lor fizice si
mecanice, principale, rezultd in general corespunzatoare prevederilor din STAS
pentru plicile din aschii produse de C.I.L. Braila si mult superioara celei din
N.I. in vigoare pentru placile din aschii produse de C.I.L. Rm. Vilcea.

10. Rezisteniele la incovoierea staticd si la tractiune perpendicular pe
suprafata plicilor apar de valori mult superioare celor din N.I.D. 10562-62
pentru plicile din aschii structurate, astfel c apare ca justificatd producerea
unor placi dintr-o materie prima in conditiile unei sortdri mai putin riguroase.
Acelasi lucru se poate sustine si pentru placile de la C.I.L. Brdila, mai cu
seami cd printr-o sortare riguroasa, aici, urmeaza si se infeleagd o mai largd
toleranti la curburi si la noduri vicioase, defecte care nu rasiring efecte negative
asupra calitatii placilor. .

11. Se apreciazi cd sint i alte céi eficace, pentru asigurarea calitdtii
materialului din plici din aschii. Printre acestea trebuie accentuatd aceea
a unei pastrari corespunzitoare a lemnului. Necojirea lemnului la vreme $i
pastrarea lui in stive pe timpul verii in stare necojitd se constatd a fi uzuale
din care cauzi riscoacerea devine un defect in masd, care astfel va putea
influenta rezistentele produsului PAL.

In incheiere, se considera ci aceste concluzii sint de naturd sa orienteze
in chip real pozitiile care trebuie luate in legatura cu elaborarea unui stan-
garfi corespunzitor pentru materia prima necesara fabricarii de plici din aschii

e lemn.

WCCNENOBAHUS OTHOCUTEJIBHO KAYECTBEHHBIX YCJIOBUM
JIPEBECHBIX COPTUMEHTOB M3 MATKNX U TBEPBIX TIOPOL
JJIs1 CTPYXEUHBIX TUIMT

WU. M. [IABEJIECKY, M. NIPUAUE

PeszwwMme

PesyabTaThl MCCI/IeOBAHMI CHHTE3UPYIOTCS B CICYIOIMX 32KTIOYCHHAX!

EcTecTBeHHBIE [OPOKH, KOTOpHEE BBISBJIAIOTCSA TpPH KaYeCTBEHHOH yKJajke
APEBECHHEl B CKIAACKME MeTPhl Ul APEBECHO-CTPYXEUHBIX IUIAT, CJICAYIOLLHC.
KPHBM3HBI, TIOPOYHbIE CYYKH, BOJOKHHCTas THUJIb, PhIXJasi THHIIb, 3Be3000pasHoe
JIOXHOE AOPO, HAIVIBIBEL M HAPOCTHL

W3 eCTeCTBEHHBIX TIOPOKOB CaMBIil GOJIBILON yHEIBHBIA BEC UMEIOT KPUBH3HBI
M TIOPOYHBIE CYYKH.

VY HBOBOM W TONOJEBON IpEeBECHHBI, B CKJIAICKHX METPaxX CpeIHHME KPUBU3HEI
HAXOMATCS B IPOHOPLKKA 0KoJo 20% ; y Junbl B NpONOpuuH 6—7%; y Oyka B Ipo-
nopuus 5 u 11%.

Cpennne TOPOYHBIE CyYKH yCTaHaBJIMBAlOTCA B NPOIOPLMK 10—14% vy wmBHI
u tonons; 2 1 8% y muner; 7 1 13% y Oyxa.

B macTosuee BpeMs CYLIECTBYIOT yCIOBus YTOOBI JpeBeCHHA C KPHBH3HAMH C
nporubom mo 10 cm. Oplna OpUHATA B PAXEl COPTUMECHTOB IJIst IPEBECHO-CTPY-
’KEUHBIX IUIAT, 2 TAKXE YYHTHIBAs, YTO CPEJHHE NOPOUHEIE CY4KH — B OCOOCHHOCTH
HBOBHIE, TOMOJICBHIE, JIUNOBLIE, Gepe3oBbic, — BOOOLIE UMEIOT TOJILUKHBL 10 10 oM.,
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OpPEJICTABIISIETCA BO3MOXHBIM DACUIMPEHHE COPTHPOBKM B CMBICIE JOMYLICHUS
DMOPOYHBIX CYYKOB, BEJMYMHOH N0 10 CM., C yCIOBHEM OrpaHWYEHHS UX 10 3 Cyd-
KOB/M.

Viyuinenye ¥ COPTHPOBKA COPTHMEHTOB JPEBECHHBEI B CKJIAICKHX METPax IUls
JPEBECHO-CTPYXKEYHBIX TUIAT, BO3MOXHBI H 3TO MOXET OCYIIECTBHTbCS ¢ OZAHOI
CTOPOHBI IIOCPEACTBOM PACHIMPEHHS YCIOBHH COPTHPOBKM M C APYroil CTOPOHBI
nocpeAcTBoM 6osiee BHHMATENbHOro (ACOHMPOBAHHS IPEBECHHBI B CKJIAICKHX
MeTpax.

OuenuBaeTcs, 4TO CyIUECTBYIOT B Apyrme sddexTusnble myTH mus obeche-
YeHHs KayecTBa MaTepualia M3 IPeBeCHO-CTPYKEUHBIX ILIHT.

M3 s1Hx HeoOGXxomuMO NOAYEpKHYTH M MyTh COOTBETCTBYIOIIETO XpPaHEHHMs
OpeBecHHBI. OKOpKa, IpOM3BEEHHAas HECBOCBPEMEHHO M XpaHEHHe IPEBeCHHBI B
mTabeliiX JIeTOM HEOKOPEHHOH SABIAIOTCA OOBYHBIMH SBIEHHAMM, H3-32 YETO
. IEPE3peJIOCTh CTAHOBUTCA MAaCCOBBIM HOPOKOM, KOTODEHIA TakuM 06pa3oM CMOXKET
TOBJIMATL HA COMPOTHBJICHUE M3JCIHA M3 APEBECHO-CTPYKEYHBIX ILIHT.

FORSCHUNGEN UBER QUALITATSBEDINGUNGEN DER
SORTIMENTE VON WEICH- UND HARTHOLZ FUR SPANPLATTEN

I.M, PAVELESCU, M. PRIDIE
Zusammenfassung

Die Ergebnisse der Forschungen werden in den folgenden Schlussfolgerun-
gen zusammengefasst : Die natiirlichen Fehler, welche bei der Qualitdtsbestim-
mung des Schichtnutzholzes fiir Spanplatten vorkommen, sind : Kriimmungen,
Aste, Rot-und Weissfiule, sternférmiger Rotkern, Knollen und Auswiichse.

Unter den natiirlichen Fehlern besonders bedeutungsvoll sind die Kriim-
mungen und die Aste,.

Bei Weiden- und Pappelholz als Schichtnutzholz sind die mittleren
Kriimmungen im Ausmass von ungefahr 20%, im Lindenholz in einem Ausmass
von 6—7% und von 5 und 7% im Buchenholz.

Mittlere Aste findet man 10—14% bei Weide und Pappel; 2—8%
bei Linde; 7—13% bei Buche.

Gegenwirtig existierten Bedingungen, dass Holz mit Kriimmungen von
einem Radius bis 10 cm noch unter die Sorten fiir Faserplatten angenommen
werden. Ebenso hélt man es fiir moglich, die Sorten im Sinne der Zulassung
von Aste bis 10 ecm auszudehnen, wenn nur 3 Aste pro Meter vor-
kommen, indem man in Betracht zieht, dass die mittleren Knotenfehler,
besonders bei Weide, Pappel, Linde und Birke gewohnlich eine Dicke von
10 cm haben. :

Diese Verbesserung und Sortierung von Spanplattenholzals Schichtnutz-
holz ist moglich und erreichbar, einerseits durch Erweiterung der Sortierungs-
bedingungen, andererseits durch eine aufmerksamere Bearbeitung des Schicht-
nutzholzes.

Man schétzt, dass es auch andere wirksame Wege gibt, um die Qualitét
des Spanplattenmaterials zu erreichen. Unter diesen muss die entsprechende
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Aufbewahrung des Holzes betont werden. Man kann feststellen, dass es fiblich
ist, das Holz nicht zur rechten Zeit zu entrinden und es zur Sommerzeit in
nicht entrindetem Zustand als Schichtnutzholz zu halten, aus welchem Grunde
die Erstickung des Holzes ein Massendefekt wird, welcher auf diese Weise
die Resistenz der PAL-Produktion beeinfiussen kann.

GRADING CONDITIONS OF SOFTWOOD AND HARDWOOD SPECIES
FOR PARTICLE BOARDS

I.M. PAVELESCU, N. PRIDIE

Summary

This research has been carried out by the Logging Technology Laboratory
of the Forest Logging Mechanization Section in co-operation with the Lami-
nated and Particle Boards Section.

The results are the following:

The natural defects encountered during wood qualitative definition in
steres for particle boards are as follows: crooks, dead-knots, white rot and
red rot, red-heart, swellings and outgrowths.

Among the natural defects the most numerous are crooks and knots.

In willow and poplar wood (in steres) the mean defects are to be found
in a proportion of about 20 per cent; in lime wood of 6—7 per cent; in
beech wood of 5 and 11 per cent.

The mean dead knots are to be found in a proportion of 10—14 per. cent
in willow and poplar wood; 2 and 8 per cent in lime wood; 7 and 13 per
cent in beech wood.

Nowadays there are conditions that the wood with arrow-crooks up to
10 cm be accepted among the grades used for particle boards, considering that
the mean dead knots (especially in willow, poplar, lime-tree and beech woods)
are up to 10 cm thick generally and hence it is possible to widen the grading
system, i.e.: to admit the dead knots up to 10 cm thick provided to limit
their occurence up to 3 knots/m.

The stere-wood improvement and grading for particle boards are possible
and this can be done both by widening the grading conditions and by a more
careful conversion of stere wood.

It is supposed there are also other efficient ways for ensuring a good
quality wood raw material for particle boards.

One way consists of wood proper storage. It was found that usually the
wood was not barked at a proper time, being stored unbarked in stacks du-
ring the summer. The result is a high proportion of mould, which will affect
the particle board strength.



