
CERCETARI REFERITOARE
CONDITIILE CALITATIVE ALE SORTIMENTELOR

DE LEMN DE SPECII MOI $I TARI
PENTRU PLACI DIN A$CHII

Dr. ing. I. M. PAVELESCU 9i ing. M. PRIDIE

I .  INTRODUCERE

Lucririle de cercetare s-au efectuat tn cadrul temei nr. 8211962 de cdtreLaboratorul de tehnologia.exproatdrilor din p-.-.-tilivj^ ,,ii""uii"ui;r;pi;;:tdrilor forestiere", in colaborire cu Secf ia vIII',"p;;aurU u"g'ro,n"rate gi stra_tif icate din lemn".
Pentru culeserea datelor de pe teren ?q qui corab_orat : ing. Arex. Ivdnescu,ing. Em. $je.gnegcu., ine. .$1. rilpuganicrri ;i-i"il. l:'V"rii"?r,".

,.Incercirile gi -determindrile'de' laborafor .-uu 
"".*iui-in 

tuuoratoarelesec{i i lor de special i tate I.N.c.E.F. pentru placi le.a"-i" 
" i . l .r_ 

Br; l i ;- ; i  i"laboratorul de anatize de pe tingd t-t.i. {rn.'Vif..r;;;ir" pldcile de taC.I.L. Rm. Vilcea.
.-^. s-a primit spri j in din partea I.F. Brdira, c.I.L. Bri ira qi c.I.L. Rm.Vilcea-

II. OBIECTIVE, MATERIAL $I METODE DE CERCETARE

A. oBIEcTIvEtE cERcETARtLoR

cercetdrile de fafd au urmdrit sd fundamenteze, gtiin{ific, o serie deaspecte referitoare la materia.primd lemnoasd destiriafi"iabri"arii pia.ir"idin aqchii de lemn aglomerate gi sd.aducd pr.ecizrri in 
".d ""'i.iu.li" 

ir}i".iiticalititii acesteia asupra produiului ,,pldci din aichii-i; G;;I.l. calitatea materiei primf og4* gld".^!E' ;iiji,"'d"rinite potrivit
19rrye.lo.r interne departamentale'N.I. SSa_f SOO-9ii,l.J.'gS1_ t962, rezultddin,Ielul, mdrimea qi frecvenfa defecteror gi unornur'iir;;;G;;" condilionat lasortimentul de lemn de.steri'pentru pta"l ain a;ctrii.'A.;;i;; sint: nodurilevicioase,_putregaiul,,curburi le,. inima'rogie stelai;,--giG.l"" l i ; ; ; . ; ;*t; i ; ;
lemnul rdscopt. Dintre, aceste defecte, .leinnul rlscopT n-a ficut obiectul cer-cetdrilor, intiucit acesta tr.equ.iellivit.u rn defect'p.ouo.uf de manipulareanecorespunzitoare a materialult- (neco jirea la vrem6, itiuuir"u deteciuoisa,intlrzieri in valorificarea etc.). De asem'enea, unele d'etecte ae manipulare ca,de exemplu acoperirea cu-picurd, cu pdmint din viiturl de apa, prezen{a decorpuri metalice etc. au fost excluse de la cerceteri, aat i-ii"h 

"r?i.t"i,iif.iaccidental. Cercetirile s-auaxat pe obiectivut tatiiiiii *oii'iii prime ca rezut-tantd a orezenfei defectelor nat.urale gi c_9le p.incipai" 
'u12" 

i"iiuriutului lemnosdin exploatdri de arbori crescuf i in conditiii. tirtlm"nt"r;;;;ii;;i;ii pJ;:



climatice din tara noastrd. In acest .ToP:.s-a.u urmirit: nodurilg,Yi"]93::;
p,ii'.#;'f , i;'6i"i1;fl;lq,a .roei" 1te,lat1, gi|ry'"-:1 :1:1"-'."^'^11-'l::*1"'o^?#"#;ffii;i'ilffi;i;iili; i.,i,nuj i. stirT din caie se sorteazs mareria primi
marlmll 9l Irecvenler
pentru plici din aqchii.

i. 6;ji1it";'n'{g'1;',ii ,*F^."'--q:: **,:f;llS'ljr?ii,,'iiffil1,:jo_T&?i;tut oiopiietatitoi f izice Ei 
'mecanice 

ile pldcilor ob{inute dintr-o ma

oii.: a[u9^ a{ta.a: "1.,:ilt_., 'ii:i.",1.Pt"tj j:f::?::::"":',',1'i',i^1*-3,
defectelor luate in considerare.

B. MATERIALUL CERCETAT

l. Materialul cercetat in leglturl cu felul, mirimea 9i frecvenfa defectelor'
S-a cercetat sortimentul ,,lemi de steri" ob{inut in exploltiri curente din
intt"orina"ri aln raza ij.n.e.n.: Bucureqti, BiaEov, G?.lqti' Dobrogea' Baciu'
Banat, Hunedoara, Oltenia, Ploieqti, Mureg-Autonoma lvlaghlara'--"1; 

i;b;il-i s6 dau volirmele materialuiui cercetat pe specii qi pe naturd
de tiieri (felul produselor: principale qi intermediare)'

Tabelul I

Material cercetat in cadrul exploatdrllor

Material cercetat ln steri

Specl l icat i l

Loturl ex
perimentale---T--
ras 

I 
nr.,",","1 o'oo 

| 
,"t

322 |
l5  l

120 |
2 5 1

100 I
40

=

80
20
IO

l 5
l t 0
40r

,::::,1:il;;
DREF Baciu

DREF Banat

DREF Bragov

DREF
Bucuregti

DREF
Dobrogea

DREF Gala{i

DREF
Hunedoara

DREF
Oltenia

DREF Mureg

DREF Ploiegti

principale
intermediare
principale
intermediare
principale
intermediare
principale
intermediare
principale
lntermeolare
principale
intermediare
principale
intermediare
principale
intermediare
principale
intermediare
principale
iniermediare

Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.
Pr.

50

50

TOTAL Pr. principale

Pr. intermediare

820

Total general

340



Lemnul de salcie Ei 49 plgp s-a urmdrit cu deosebire rn raza D.R.E.F.
Galafi, unde de fapt se afli 

-arbbretele 
de aceste specii p".ui" se conteazi in

a.proviz.ionarea fabricii PAL Brdila. Lemnul de tei s-a'urmdrit in 
"xptoaiaii{e produse principale gi intermediare de cring gi de codru din ruza oln.g.p.

tsrcureqti gi D.obrogea. Cercetarea sterilor de iag s-a fdcut mai dispersat, potri-
vit cu rd_spindirea exploatdrilor in zona de cercetare a acestei sp"dii.

2. Materialul cercetat in legiturX cu_insuqirile tizice gi mecanice ale pld,cilor
din aqchii de lemn. S-au cercetat probe din pidci de lemir de salcie si ite ptop
din doud Earje experimentale de la c.I.L. gieita qi din pldci de lemnhe,t. i i i !
fag (9a materie de bazi) din doud garje experimentale ab ta c. l .L. Rm. vi lcea.

,Pent5u.pompararea caracteristicilor produsului din garjele experimentale,
cu ale pldcilor din productia curentd,_s-au luat probe gi itiri acestea din urmii
acestea au fost supuse aceloragi analize de laborator. In toate cazurile este
ygib?,despre plici.groase de l9 mm, lnsd din fabricatii specifice gi cu dozaje
diferite ale lemnului folosit.

C. METODELE DE CERCETARE

Metodele de cercetare folosite au diferit cu cele doud obiective urmdrite.
l) Metoda de cercetare in legdturfl cu calitatea materiei prime. s-au

folosit^ observafia.gi cercetarea statisticd in condifii de produclie. in acest
scop,.ln exploatiri curente dinraza mai multor ocoale silvice gi intreprinderi
forestiere, dintr-un numdr de zece D.R.E.F.-uri, s-au constituii loturi de cite
2,5-10steri.Fiecare lot s-a ales astfel ca el sd reprezinte media dimensionald
qi calitativi a unui numir mai mare sau mai mic de steri din cuprinsul unui
parchet.ln curs de exploatare. S-a urmdrit ca sterii din loturile eiperimentale
si con{ind.tot materialul lemnos de steri despicat Ei rotund, rimds dupd ale-
gerea corecti a lemnului rotund de lucru qi de constrircf ii.

Aqupr-a fiecdrui .lot s-au fdcut observaJii constind'din inregistrarea defec-
telor gi misurarea-dimensiunilor acestora la fiecare piesd din sIeri. s-au obti-
nut.astfel pentrg fiecare lot gi pentru fi.ecare defecthumdrul de bucd{i gi rds-
pectiv volumul ln steri, precum gi numdrul de buci{i gi respectiv volirniul de
steri^pentru categoriile de mirimi ale fiecdrui defect.

In tabelul 2 se exemplificl modul de lnregi5trare a defectelor in cazul
unui lot de cinci steri de fag dintr-un parchet.

- De asemenea, s-au inregistrat numdrul de-buciti din fiecare lot gi respectiv
volumul acestora in steri fird unul din defectele: noduri vicioaie, cirburi,
putregai fibros, p_utregai sfirlmicios, inimd rogie stelatd, gilme $i excrescente,
Precum gi bucdf ile fdri nici unul din aceste defecte, cu volumril lor in stei-i.
In ul t imele doud coloane ale tabelului  2 s-a inscr is posibi l i tatea minimd si
medie de sortare a fiecdrui lot de steri, in lemn pentru-plici din agchii.

Posibilitatea minimi este teoretici, rezultind ca diferentd dinire volumul
fiecdrui lot gi suma volumelor lemnului cu defecte neadmise la sortimentul
steri pentru plici. din agchii, presupunindu-se prezen{a unui singur defect,
pe acelaEi material-gi in varianta unei sortdri preten{ioise, careare}cludema-
ter ialul  cu defectele:

- noduri vicioase cu diametre mai mari de 50 mm;
- curburi cu sdgeati mai mare de 6 cm;
-.putregai fibros cu diametru mai mare de 2so/o din diametrul pieselor

respective;
- putregai sfirtmicios, de orice dimensiune;
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. l.inimi _rogie stelatd cu inceputuri de putregai cu diametru mai mare
de 200/o din diametrul pieselor respective;

. . 
- gilme gi excrescen{e de dimensiuni (de-a lungul pieselor) mai mari

decit diametrul pieselor respective.
Mirimea posibilitd{ii medii de sortare ca lemn pentru plici din aqchii,

in varianta aceleiagi sortlri, dar ln conditii le reale ale concomitenfei unora din
defecte, s-a obfinut prin sortarea efectivd a lemnului din fiecare lot.

Volumele parf iale, pe defecte gi mdrimi de defecte gi pe naturi de produse,
pentru fiecare specie, centralizate pe toate loturile gi totalurile respective,
slnt lnscrise in tabelele 3,4 gi 5 (prima orizontald). in orizontala a doua a
aceloragi tabele sint indicii de frecventd pentru materialul cu noduri vicioase
de diferite mdrimi, indicii de frecven{d pentru materialul fdrd noduri vicioase;
indicii de frecven{d pentru materialul cu curburi de diferite mirimi gi firi
curburi  etc.

Acegti indici sint exprima{i in procente din volumul total al loturilor de
fiecare specie.

2. Metodadecercetarepentru aspecte ale pllcilor din agchii. Aceste aspecte
se referi la insugirile fizice gi mecanice ale pldcilor din agchii produse expe-
rimental in diferite variante.

La C.l .L.  Brdi la s-au produs pldci  din agchi i  in var iantele:
V a r i a n t a I - materia primd din steri de plop, ln proporfie de630/o

gi din steri de salcie ln proporfie deTo/0, provenifi din exploatiri din iarna
1962 qi depozitati in depozitul fabricii in cursul lunii aprilie 1962. Lemnul
prezenta o stare de uscare avansati (umiditatea sub 20%) gi cel de plop, tndeo-
sebi, era rlscopt lntr-o mare proporfie. Atit sterii de plop cit gi cei de salcie
au fost pistrafi in depozitul fabricii, cu coajd, gi au fost introdugi cu coaja
ln procesul de fabricalie (in proporlie de 700/o) pentru miezurile plicilor.

Pentru fe{e s-au folosit steri de salcie qi plop coji{i la vreme tn cadrul
exploatdrilor (in proportie de 30%).

V a r  i  ant a a I I -a -  mater ia pr imd din ster i  de salcie cu coajd, rela-
tiv mai bine conserva{i, prezentind o stare de uscare mai pu{in avansatd (umi-
ditatea 35-40o/o)pentru miezuri; pentru fefe, salcie cojitd in cadrul exploa-
tdrilor.

Sterii au fost sortati in condifii le N.I. 953-62.
Procesul tehnologic de fabrica{ie s-a desfdqurat in condi{ii normale de

producfie, refeta de tncleiere fiind cea utilizatd curent.
Regimul de presare la cald a fost urmdtorul:
- temperatura plantanelor, 160'C;
- presiunea aplicatd (in trepte);
- durata de presare, 9 min.
Din garjele experimentale gi din producfia curentd a fabricii (pllci pro-

duse curent din lemn de salcie gi plop, necojit, pentru miezuri, in proportie
de70%, gi  din lemn de salcie; i  plop coj i t ,  pentru fete, inproport iede 30%),
s-au luat gase pldci de probd pentru stabilirea propriet5filor fizice gi mecanice
ale produsului  PAL.
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Felul, mdrimea qi frecvenfa defsctelor

I  Curbur l  In unul  s i  doui  I  Putregal  f ibros 'de
Nodur i  v lc loase de dlarnetru I  o lane cu sAseatt r  |  d iametru O, yo dln

O mm I  i ,  cm 
-  

|  d iametrul  p iesel
:Trm

l b o < o < l s o l  I  n e r e  I  I
@ < b 0  l : l o > 1 5 0 1  ' i . ' i ' i ' i  l f  < 6 1 6 < f < 1 0  l i t r o l  ^ . f i l | - ,  l t  < 2 5 1 a >  2 5  1  n u t r - e s a l- - " - l n < 3 l n > 3 1  -  - l  

v i i i o " s e l  |  
-  -  

|  I  c u r D u r r  |  |  I  f i b r o s

r  I  r  I  a  I  I  I  s  I  o  I  t  I  a  I  s  |  ' o  I  t t  I  t 2

92
t2,l

l 5
2,0

b6

7,6

1 , 8
3,0

5
0,6

0,3
0,5

590
I  t , t

42,6
7 l , 0

35,0
70,0

293
38,5

I

25,5
42,5

10,70
53,5

l 5 l
19,9

t2,o
20,0

2,30
I  1 ,5

9,6
19,2

36
4,7

3,3
5,5

0,55
2,7

Volumul mater ia lu lu i ,  in  s ler l / Indic i  de

a. Salcie din sulinari -
(80 loturi a 5-10

t 7 t r s l 7 2 8 l
2,2 | 2,0 | e5,8 |

b. Salcie din renisuri -
(8 loturi a 2-10

3.0 i 0,9 | 56,1 |
s,o I r,s I e3,5 |

280
36,9

t9,2
32,0

26,4
52,8

9,3
15,5

8,0
16,0,

6,0
10,0

4,35
21,7

2,80
14,0

4,0
8,0

4,90
24,5 .

3,0
6,0

7,95
39,8

Salcie cdpreavd. - codru
(4 loturi a cite 5

6,45
32,3

5,95 t 1,60 | 12,45 I
2e,7 | 8,0 | 62,3 I
. Plop (negru hibrid) -

(12 loturi a 2-5

Felul, mlrimea gi lrecvenfa defectelor

12,3
24,6

1 ,0
2,0

Nodurl vlcioase de diametru
b,  mm

Volumul materialului - steri/Indici de

33,5
7 l

29,8
74,5

37,5
75

2,0
4

2,5
5

0,8
2

8,5
17

9,4
23,5

12,5
25

3,5
,f

2,4
6

2,5
5

1 ,5
3

0,2
0,5

33,5
b T

a. Material din Produse
(5 loturi a l0

5,5 I 2,5 | 42,0 |
i l  1 5  | 8 4  |
b. Material din produv

(8 loturi a 5
2 , 2  1 0 , 6 i 3 7 , 2
5,5 I  1 ,5 |  e3,o

c. Material din produv
(8 loturi a 2-10
t - 1 5 0 , 0  |
l - t 1 0 0  |
tr l

20,8
52

16,6
41,5

25,0
50

22,5
45



Tabelul 3
la lemnul de steri de salcie gi plop

Pulreglii slirtmicios de' diametiu A, $ din
diametrul  Diesei

ot'?:-T11"""" b i l i
r re  I
Itu

J
t t '  I' l
- l

' l

l Pos ib i l
I sortare
I 
penlru

t_
I  m t n l -

l - "
l rn

' i o

i !

E';

;

ta te  de
n lemn
PA.  L .

med ie
Strn5-
toase

t 6

frecvenli l, ln /. din volumul materialuiui

r ,. a lrla I u,,11'r,
I  lexcrescente-; l; l  *

494
65

26,6
6 l

20,00
r00

T4
I R

10 ,10
55,0

474,2
62,4

34,2
57,0

I ,40
7,0

746 l"e8,2 
lr,,

760
r00

60
100

50
100

cring- produv pr incipalel
steri : 760 steri) |

6 ;  1 7 5 4  |
0,8 I | 99,2 I

crin g - p rod use p r inc i pa lel
steri : 60 steri) I
| 0,e | 0,3 I 58,2 |
I  r,5 I 0,5 | e7,0 I- produv intermediare I
steri : 20 steri) |
| 5,20 | 1,25 | 13,55 |
| 26,0 | 6,3 | 67,7 |
cdru-produv princ ipalcl
steri: 50 steri I
1 0 , 5  1  t 4 e , 5  |

| 
',0 

| | 
ee,o 

I

4,8
8,0

I ,00
5,0

16,0
32,0

58,5
97,5

8,90
44,5

47,0
94,0

0,3
0,5

0,5
1 , 0

1 , 2
2,0

2,5
5,0

8,0
40

35,0
70

30,7
6 l , 4

Tabelul 4la lemnul de steri de .tei

Putregal siirtmicios de
diametru A, % din d,ia-

metrul piesei
Gi I me-excrescen {e

d e  I  j d

I nara
1 ; - 4 l e f l m e : i

I excres-
I  cen le

" l  *

Piese
I6rA

nic i  un
defect

23
frecvent i  % din volumul mater ia lu lu i

principale - codru
steri : 50 steri
| 3,5 | 3,5 | 43,0
|  7 1 7 l  8 6
intermediare - codru
steri :40 steri)

50,0
100

1,5
3

47,5
95

39,6
99

20,0
40

|  -  l -  1  4o ,o
|  _ l _1100
principale: cring
steri : 50 steri

40,0
100

0,4
I

0,5
I

12,0
30

| 50,0

I 
r00 49,5

99
20,0
40

50,0
l 0



Felul, mlrimea gi frecvenfa defectelor

Nodur i  v ic ioase cu diametru
O ,  mm

ln unul  sau dou6 Plane
de strgeatd

f ,  cm

Putregal  f ibros de gro-
s ime  % d in  d l ame t ru l

pieselor respective

g >l 0f >

l l

FirI
curbur i a < 2 5

FIrtr
putrega i
f lbros

142,8
13,8

124,2
12,o

13,5
1 , 3

743,1
7 l , 8

l l 2 , l
72,3

309,5
29,9

37,3
3,6

3 , 1
2,0

573,3
55,4

88,5
57,1

40,0
72,8

4,0
7,3

a. Fag - codru -
(170 lotur i  a  5-10

190,4 I 60,1 | 784,5 t
18,4 | 5,8 | 75,8 |

b. Fag - mdru -
(26 loturi a 5-10

20,e |  5 ,0 |  129,1 |
13,5 |  3 ,2 |  83,3 |

c. Mesteacdn - codru
(9 loturi a 5-10

0,7 I 0,3 | 54,0 t
r , 3 l  I  e8 ,2  I

I  o ' 51  I

3t ,5
20,3

4,2
7,6

9,6
6,2

2,6
4,6

55,2
35,6

6,0
10,9

8,2
5,3

48,2
87,8

6,0
9,0

La C.l.L. Rm. Vitcea s-au produs plici din a$chii tn variantele:

V a r i a n t a  I - m a t e r i a  p r i m d  d e  b a z i ,  l e m n u l  d e  f a g ,  l n  d o z a j u l :
440/o lemn de steri de fag;
l0% degeuri de furnir de fag;
6% deleuri de role de fag;

400/o lemn de steri de salcie.

V a r  i  a n  t  a  a  I I - a  - m a t e r i a p r i m d  d e b a z d ,  l e m n u l  d e f a g i n d o z a j u l :
60% lemn de steri de fag;
40% lemn de steri de salcie.

V a r  i  a n t  a a I I I -a -  mater ia pr ime debaz6, lemnulde fag indozajul
curent in product ia de pl ic i  la C. l .L.  Rm. Vi lcea:

50% deqeuri de fag: furnire, role, margini;
50% steri de salcie.

Dat fiind specificul procesului de fabrica{ie P{L la c.I.L. Rm. Vilcea
(principiul fraciionirii mecanice a agchiilor),' tot lemnul de steri de fag 9i
d" rp"iii moi foiosite aici este cojit, 6ojirea fdcindu-se fie ln cadrul exploa-
tirilor, fie ln depozitele fabricii.

Sterii din variantele experimentale au fost cojifi cu ocazia acestor cerce'
tiri, ei fdclnd parte din stive de material pdstrat in coaji pe^.toatd.4q.qt?
primdverii gi v6rii curente. Starea de uscare avansati (sub l0% umiditate)
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Tabelul 5
de lemn din steri de fa! gi mesteacln

Cu lnceput I ,nr,
ae putregai 

I 
inif l j

o qz o "1la2z o 7.f 
s t e I a t r

" l;-l *

Putregai  sf l r lmic ios de
grosime A, o/s din dia-
metrul pleselor respective

Posibi l  i t5{ i
de sortare ln

l emn  p t .  P .A .L .

Medie

25

621,0
60,0

g <  2 0 Fdrd
gl lme

Mate-
r ia l
f irA
n  i c i
u n

de fec l

t3

|  < d  l l  >  d

2 1 1 2 1

M i n l .
ma

43, I
78,3

produse principale
steri: I 035 steri)

| i l0,7 | 67,3 I 857,0
| 10,7 | 6,5 I 82,8

produs intermediare
steri : 155 steri)

t  20 ,8  I  3 , r  l  t 3 l , l
I r3,4 i 2,0 | 84,6

- produ.v intermediare
steri :55 steri)

| 0,r | 0,05 | 54,85
I  0,2 I  0 ,1 I  e9,7
t t l

137,6
r3,3

14,6
9,4

5S,0
5,7

22,8
, ( ,

815,6
78,8

319,8
30,9

16,6
1 , 6

698,6
67,5

r09,0
70,3

50,0
90,9

I16 ,0
11,2

46,0
29,7

47,6
30,7

22,9
4 l , 6

103,4
ob, /

r08,5
70,0

46,7
85,0

55,0
100,0

5,0
9 ,1

Degeurile de furnire, role etc. au provenit din
de la fabrica de furnire-placaje.

Procesul tehnologic de fabrica{ie a plecilor s-a
de incleiere a fost cea curente.

a obligat trecerea sterilor de fag prin tratamentul de umidificare (cu abur
cald).

Atlt lemnul de steri de fgg cit Ei cel de salcie a prezentat inceputuri de
rescoacere datoritd necojirii la vreme.

Sterii folosi{i in loturile experimentale au fost resortafi ln condi{ii le
N.I. 953-62.

material relativ proaspit

desfdqurat normal. (e{eta

Regimul de presare la cald a fost cel obignuit in productia curente.
Din garjele experimentale gi din productia curente s-au luat plici de

probi pentru stabilirea proprieti{ilor fizice gi mecanice ale produsului PAL.
3. Determinarea proprietifilor fizice gi mecanice ale plicilor din aqchii.

Pentru pldcile din agchii produse prin experimentare gi din produc{ia curentd
a fabricilor respective s-au ficut urmetoarele determiniri qi incerciri:

- densitatea aparente;
- absorbfia qi umflarea in grosime, dupd 24 ore de imersie in api;
- rezisten{a la tracfiune perpendicular pe suprafa{a plicii;
- incercarea Ia incovoiere staticl.
Determindrile gi incerclrile s-au efectuat conform STAS-surilor 83-59"

2160-59,5884-58 qi  6292-61, pe pleci  din agchi i  de grosimea 19 mm.

In imi  rosie ste lat6

Senr -
toasS

10,8
7,0

129,6
83,6

Gilme ql excrescenle
de  l ung ime  l f  d
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I I I .  REZULTATELE CERCETARILOR

. .A. REZULTATELE CERCETARILOR REFERITOARE LA MATERIA PRIMA

In tabelele 3, 4 qi 5 se dau rezultatele observa{iilor gi mdsuritorilor refe-
r i toare las te r i idespbc i i : sa lc ie  (sa l i xa lbaL. ,s . f rag i l i s  T-_e tcJ ,  sa l^c ie  cd-
oreascd (5. capratal.), plop negru hibrid (Populus serotinaHartig. qi P' mari'
iand.ica bosc.j, tei lTil,ia c6rdata Mill., T. tomento2a Monch.), Iag (F.agus sil'
,uatica L.) Si hestedcin (Betula pubercens Ehrh.). In cele ce urmeazd se ana-
trizeazd a'."ite rezultate 

'in 
ceea' ce priveqte aspectele defectelor 9i apoi- in

ceea ce oriveste posibilititi le de sortare a lemnului ca materieprimd pentru PAL.
l. 

'L,emriul 
de steri de salcie. In tabelul 3 sint inscrise rezultatele mdsu-

rdtoriloi separat pentru salcia albd din sulinari-crtng,..produse principale;
salcia din ieniguri-cring, produse principale; salcia cdpreasci, codru, pro-
duse intermediare, din care se constatd urmltoarele.

Nodurite oicioase. Se lntilnesc de toate mirimile la salcia din sulinari Ei
din reniquri gi in proporfii mai mari la cea din urmd.(tn_1e1$u1i). Nodurile
vicioase'mai'mari de'50'mm se gdsesc la un volum de 10,2% la sterii din
sulinari si de 13.5% la cei din reni$uri, marea majoritate - intr-un caz qi
intr-altuf - fi ind in numdr mai mii de trei pe mefru lungime. La sterii de
salcie cdpreascl nodurile vicioase, mici qi mijlocii, sint mult mai des intilnite,
frecvenfi lor ajungind la2l,7% noduri s.ub5Qm1n, 2!r50/o noduri de 50-150 mm
ln numir de tiei pe metru qi 14,0% noduri de 50-150 mm in numdr mai mare
de trei pe metru.

Maierialul fdrd nici un nod vicios reprezinti 77,7o/o la sterii din produsele
principale din crtnguri ti iate in scaun; 71,00/o la sterii din produsele-princi'

fale din cringuri-reniEuri qi numai 39,896 la sterii de salcie cipreascd din pro-
duse intermediare de codru.

finind seama de faptul ca dupi normele in vigo-are nodurile vicioase mai
mici he,50 mm nu slnt ionsiderate ca defecte pentru lemnul destinat fabricdrii
plicilor din aschii, rezultl o largh posibilitate de sortare ca atare a lemnului
de steri de sallie, chiar cind este vorba de salcia cdpreasc5.

Curburile inunul qi doud plane, de sdgeatd mai micd de 6 cm, se gdsesc
la 38,5*53,5o/o din voiumul lemnului de steri. Curburile maimari de 6cm se
ihtilnesc cu frecventd egald cu circa 25Vo la sterii de salcie din sulinari gi din
renisuri si numai dL t{,Zo/o la sterii de salcie cdpreascd. Curburiledesdgeatd
sub'6 cni sint tolerate la sortimentul lemn pentru pldci din aqchii, lnclt

din insumarea frecven{ei acestora cu aceea a materialului firlcurburi,rezultd
cd din cauza curburilor sortarea sterilor din lemn pentru plici din apchii se
poate face in limita de 750/o ln exploatdrile cringuri de salcie, sulinari 9i re1ti:
quri gi de 56% din cele de codru - produse intermediare, din care rezultd
salcia cipreasc5.

Putiegaiul f ibros seconstatd de frecvente relativ mici la salcia dincrlnguri :
4,2o/o la Jterii din sulinari, 6,50/o la cei din reniguri. La salcia cipreasci,
acest,defect rezultd de irecvenii mult mai marc (29,7 + 8,0 :37,7%).

Excluderea lemnului cu acest defect din fabricafia pldcilor trebuie pri'
vitd ca neralionali gi posibilitatea de sortare trebuie sporitd cu admiterea
lemnului la care putregaiul fibros nu depdgegte in grosime 25% din dia'
metrul pieselor resPective.
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Putregaiul sfdrtmicios este neglijabil ca prezen{d la sterii din sulinari
(0.8%) si aiunge la 2o/o la steri i  din reni$uri.  La materialul de salcie cd-
preaschdcesideiect se int i lnegte in mlsurb apreciabild (26,0 + 6,3:32,3%>
Pentru considerente de economisire a masei lemnoase, se apreciazi cd to-
lerarea lui la sortimentul de lemn de steri pentru pldci din aqchii este
oportuni, fdrl un impediment sensibil pentru produsul PAL, mai ales cind
eite vorba despre sterii de salcie din crtnguri - din sulinari 9i reniguri;
mai mult deci{ pentru lemnul cu putregai fibros, pentru lemnul desp-icat
cu putregai sfdrimicios se pune problema unei fasoniri corecte, care trebuie
si priveascd Ei inldturarea acestui defect.'Gilme 

gi 
'excre*enle. 

La sterii de salcie din sulinarj 9i reniguri acest
defect se c6nstati  de'frecvenfi relativ micd (l ,B qi 2,5%)'; tn schimb, la
cei de salcie cdpreasce el este intilnit la 55,5o/o din materialul de steri,
insi de mdrime care nu influenfeazd procesul de labricafie ln plici de a9-
chii. Evident, este vorba despre gilme ;i excrescen{e sdnitoase.

Material fdrd nici un defect. Lemnul fdrd nici unul din defectele men-

lionate, care ln general corespunde condi{iilor sortimentului de celulozd,
se constatd a fi in propor{ia relativ micd gi anume:

- 7,20/o la steri i  din sul inari;
- 8,0% la sterii din reniguri;
- 5,0%o la sterii din expioatiri de codru (salcia cdpreasci).

Posibilitatea dc sortare minimd este teoreticd, rezultind in condifiile unei
rSspindiri a defectelor in aga fel ci pe fiecare piesi de.material s-ar afla
un singur defect, adicd nu ar exista fenomenul natural de concomitenfi
a doui sau mai multe defecte pe aceeaqi bucati de lemn de -ster.

Defectele admise in acest caz sint urmitoarele:
- nodurile vicioase cu diametrul sub 50 mm;
-curburi le de sigeatd sub 6 cm;
- putregaiul fibros, de diametru sub 25% din diametrul pieselor res-

pective;
gllmele gi excrescenfele de miirime sub diametrul pieselor respective.

In iceste condifii, valorile posibilitd{ii minime de sortare sint relativ
apropiate gi apreciabile la sterii de salcie din sulinari 9i reniguri (62'4 9i
5l,Oo/o7, gi foarte scdzutd (7,00/o) la cei de salcie cipreascd.

Posibilitatea medie de sortare, stabiliti pe baza sortirii practice a lo-
turilor cercetate, depigegte cu pufin valorile celei minime de la sterii de
salcie din sulinari gi reniEuri (ajungind la 65 9i respectiv 6l %) 9i creEte
foarte mult la cei de salcie cdpreascd (de la 7 la 40o/o)-

2. Lemnul de steri de plop. Rezultatele referitoarelasterii de plopsint
lnscrise ln tabelul 3 (punctul d). Urmdrind aceste rezultate se constati ,ur-
mdtoarele.

Nodurile aicioa.s se lntilnesc ln mdsuri mai mare declt la salcia din
crlnguri, gi anume de frecvenfele:

- 160/o nodurile sub 50 mm;
- l4o/o nodurile de 50 - 150 mm.
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Noduri mai mari de 150 mm nu s-au intilnit la materialul cercetat.
finind seama de tolerarea nodurilor vicioase cu diametrul sub 50 mm,

rezulti cd posibilitatea de sortare ca lemn pentru plSci din agchii poate
ajunge la 86% (daci se face abstrac{ie de prezenta altor defecte).

Curburile apar la un volum mult mai mic, fa{d de salcie, gi anume:
- 24,6% cele de sigeati sub 6 cm;
-22,60/o cele de sdgeat i  6-10 cm;
- 3,4% cele de sigeati mai mare de l0 cm.

Ca gi ln cazul defectului precedent, dacd
geati dub 6 cm, posibilitatea de sortare, cu
a acestui defect este de ordinul 77,40/0, deci
durilor vicioase.

Putregaiul fibros rezulth in proporfie de
decit la salcie.

se tolereazd curburile de sd-
luarea in considerare numai
mai mici decit in cazul no-

numai 2%, deci mai puf in

Putregaiul sfdrtmicios nu deplqegte in medie lo/o.
Frecven{ele relativ mici ale acestor doui ultime defecte sint explica-

bjle prin faptul cd sortarea lemnului de steri de plop pentru pldci din ap-
chii se face din lemnul sublire aflat in partea supeiiard a arborilor, leni-
nul din partea mai groasl, cu putregai mai frecvent de la bazd, valorifi-
cindu-se sub formi rotundi ca sortimentele industriale qi de construc{ii.

Gilme Si excrescenie. Se intilnesc de frecven{d de 50/o cele de mdrime
mai micd decit grosimea pieselor respective, Ei numai la l0/o din material,
cele mai mari. Cu admiterea celor dintli, posibilitatea de sortare ca lemn
pentru pldci  at inge g9%.

Material fdrd nici undefect. Lemnul fdrd nici unul difi defectele analizate,
care in general corespunde sortimentului steri pentru celulozi, apare fntr-o
proportie mare fa{i de exploatirile de salcie: 32o/o (din volumul lemnului
de steri cercetati), ceea ce se explici prin concomitenfa mai mare a defec-
telor pe aceeagi piesd.

Posibilitatea de sortare a lemnului de steri de plop, in condifiile ari.
tate la salcie, se constatd a fi de valorile:

-  61 ,4o /o  pos ib i l i ta tea  min imi ;
-  70,0o/o posibi l i tatea medie.

Aceasta din urmd este superioari celei inregistrate la materialul de salcie.
3. Lemnuld:steri detei a fost cercetat inexploatdri de codru - produse

principale gi intermediare gi tn exploatiri de crtng, rezultatele tnr-egistra-
te fiind cele din tabelul 4.

Noduri uicioas, la sterii din produse principale de codru, se tntilnesc
de toate mdrimile, materialul cu noduri sub 50 mm fiind in proporfie de
l7To, cu noduri de 50 - 150 mm, in proporfie de 8o/o; iar cu-noduri mai
mari de 150 mm, ln proporf ie de 4o/0. Materalul fdrd noduri vicioase se con-
statd de volum pini la 7lo7o. La sterii din produse intermediare - codru,
nodurile vicioase mici sint mai numeroase, frecvenfa lor ajungind la
23,5%; in schimb, nodurile vicioase mai mari slnt la 

'un 
volum dJ mate-

rial de numai 20/o ( i numai din cele de 50-150 mm).
La sterii de produse principale - cring, volumul materialului cu no-

duri sub 50 mm reprezinti 25o/o, deci mai mare decit ?n cazurile precedente.
Nodurile vicioase mai mari de 50 mm nu se intilnesc la sterii 'de tei din
cringuri, lncit din acest punct de vedere posibilitatea de sortare atinge75or6.
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Curburile de sigeatd sub 6 cm sint mai frecvent intilnite la sterii din
produse intermediare * codru reprezintd 52olo qi 1a sterii din produse prin-
cipale - cring 450/o; pe cind la cei din produse principale - codru rezulti
ln propor{ie de numai 23o/o dincauzicdsterii dinaceste produse cuprind un
numir apreciabil de lobde (provenind din lemn gros).

Curburile mijlocii gi mari sint mai des intllnite la sterii din produse
principale - codru (7 + 3 : 10%) gi cel mai rar intilnite la cei din crin-
guri, 2,5o/o. Curburile cu sdgeatd mai mare de 10 cm, care sint de temut
pentru sortimentul lemn pentru plici, sint inexistente la sterii din cringuri;
ajung la 0,5To la cei din produse intermediare de codru gi la 376 la mate-
rialul din produse principale - codru. Posibilitatea de sortare a lemnului
de steri de tei ca lemn pentru pldci din agchii rezulti ingeneral maimare
decit in cazul lemnului de steri de salcie.

Putregaiul f ibros nu apare la sterii din crlnguri, apare in propor{ie de 7%
la cei din produse intermediare - codru gi ajunge la 160/o la cei din produse
principale - codru. Acest defect limiteazd posibilitatea de sortare la 84%
ia steiii din produse principale - codru, in^condifii le unei fasondri corecte
in cadrul cdreia se insisti pentru eliminarea din lobde a lemnului cu putregai.

Putregaiul sfdrimicios nu se constatdla sterii din cringuri gi-din produse
intermediare - codru, in schimb rezultd de frecven{e apreciabile la cei de
produse principale - codru (7 + 7 : 14o/o), restringlnd astfel posibilitatea
de sortar-e n 8A%, de asemenea ln supozi{ia unei fasondri supravegheate.

Gtlmele qi excrescenle/e constituie un defect relativ rar intilnit la sterii
din produse irincipale - cring qi din produse intermediare - codru (.t X) li
de riimensiuni miCi, nesensibile pentru calitatea sortimentului. La lemnul
de steri din codru - produse principale, in special excrescenfele, sub formi
de buchete, stnt mai numeroase Q + 3 : 50/o), dar sint sdndtoase, Ei o faso-
nare ingrijiti poate sd reduci foarte mult volumul materialului cu aceste
defecte.

Materialul fdrd nici un dcfect se constatd de proporf ii cu mult superioare
celor de la salcie, gi anume:

'. 400/o la sterii din produse principale - codru ;i cring;
3Qo/o la sterii din produse intermediare - codru.

Posibilitatea minimd. de sortare ca lemn pentru pldci din aqchii, in acelea;i
condi! i i  ca la salcie gi  plop,rezultd de: 56, 90% gi 9{% pentru respect iv ster i i
din produse principal-e - codru, produse intermediare - cod.ru ^9i produse
prini ipale -  i r ing,- iar posibi l i tat& medie, respect jv 62, 95 qi  96%'- 

4. hmnul de steri de fag. Rezultatele cercetdrilor sint consemnate in ta'
belul 5 pentru steri de fag din produse principale - codru ;i steri de fag din
produse intermediare - codru.' 

Nodurile aicioa.se in total se inttlnesc aproape in aceea;i misuri la sterii
din cele doud produse:28,2 qi27,7o/o ceea ce inseamnd cd luindu-se in consi-
derare numai irrezenfa acestrii defect, posibilitatea de sortare ajunge lgci199
72%. Nodurild vicioise mici (sub 50 mm) se constati la un volum de l3,B7o
la sterii din produse intermediare. Nodurile vicioase-mijlocii (de 50-150 mm)
sint aproape dublu reprezentate (12+ l , l :  l3, lo/o) la ster i i  d in produse
principale,^ faf i  de stei i i  d in produse intermediare (6,2-f  1,2.: .7,4Vo); .  iar
irodurile vicioase mari (peste i50 mm) nu se intilnesc la sterii din produse
intermediare, la cei diri-produse principale fiind de frecventi 1,30/o'
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Curburile, in unul qi doud plane, se constati de propor{ii fnsemnate;
44,60/o la sterii din produse principale gi 42,9% la cei dinproduse intermediare-
Tinind seama ci niarea majoritate a curburilor se situeazi ln categoria celor
de sigeatd sub 6 cm, admisibild pentru sortimentul PAL, posibilitatea de
sortare ca atare este destul de largd. Materialul fdri nici o curburi a rezultat
ln proporfii mai mari decit la sterii de speciile moi (exceptind teiul din produse
principale de codru).' 

Putregaiul fibros este mult mai reprezentat (24,20/o) la sterii din produse
principale, decit la cei din produse intermediare (16,7o/o).

$i aici, ca gi la tei, prezen{a acestui defect depinde foarte mult de corecti'
tudinea cu care se fasoneazd lemnul de steri.

Putregaiul sfdrimicios, aproape la fel tntilnit attt la sterii din produse
principale (17,20/6) cit gi la cei din produse intermediare (15,4%), constituie'
un defect serios, care, impreuni cu putregaiul fibros, poate restringe foarte
mult posibilitatea sortirii lemnului cu destinafii industriale.

InimaroSie stelatd. Inima rogie stelati sinitoasi nu este privitd ca defect
pentru lemnul destinat fabricirii PAL. Inima roqie stelatd cu lnceputuri de
putregai se constatd de frecvenfe apropiate (5,7 + 2,2:7,90/o). Defectul
se intilnegte cu deosebire la lemnul gros gi deci la lobdele din steri gi parfial
poate fi inldturat cu ocazia fasondrii.

De altfel, defectul de inimi roqie stelati cu inceputuri de putregai ar
putea si f ie asimilat putregaiului f ibros Ei admis, ca gi acesta, in l imita a25o/o
din diametrul pieselor respective.

Gilme Ei excrevenle. Prezintd interes gilmele gi excrescen{ele de mlrime
sub diametrul pieselor respective, a ciror frecvenfd este apreciabili: 30,9 qi
29,70/0. Aici trebuie observat ci prin fasonare aceste defecte se pot reduce foarte
mult, in schimb se pot ivi defectg de noduri vicioase.

Material fdrd n'ici un dcfect. In sterii de produse principale, materialul
firi nici un defect se afli ln proporfie relativ mici, ll,2o/o, calitatea acestuia
corespunzind in general sortimentelor industriale superioare: celulozi, doage.
In sterii de produse intermed.iarernaterialul fdrd nici un defect s-a gisit in
propor{ie mult mai mare (30,7%).

Posibilitatea de sortare in lemn pentru plici, in condif iile aritate anterior,
s-a constatat de mdrimile:

- posibi l i tatea minimd: 44,1 qi 66,7o/o;
- posibi l i tatea medie: 60,0 gi 70,070,

la sterii din produse principale gi respectiv intermediare.
5. Lemnul de steri de mesteacin. Rezultatele se pot urmiri in tabelul 5

(punctul c) pentru sterii din produse intermediare.
Nodurile oicioa*, mici qi mijlocii, se lntllnesc la 12,2o/o din volumul de

steri cercetat; nodurile mari lipsesc. Frecvenfa materialului cu noduri vicioase
este mai mici declt la lemnul celorlalte specii analizate. Deci, din acest punct
de vedere la lemnul de steri de mesteacdn existi cea mai mare posibilitate de
sortare ln lemn pentru PAL.

Curburile stnt, de asemenea, mult mai rar lntllnite declt ln cazul speciilor
anterioare, frecven{a lor fiind de:

- 10,9% -curburi de sigeati sub 6 cm;
9,0o/o - curburi de sigeati 6-10 cm;
7,3 olo -curburi de sdgeati peste l0 cm,
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ceeace iarigi permite,.din acest punct de vedere, o largi posibilitate de sortare
ca atare a lemnului de mesteacin.
.  Putregaiul . f ibros, relat iv rar int i lh i t . ( l ,g + 0,5 :  l ,B%) nu poate face

obiectul unor discu{i i in cazul unei fasondri'corecte,'mai alei cind estt vorba JeIemnul ,rotund;i sub{ire, care se fasoneazi in majoritate in steri.
Putregaiul sldrimicios este gi mai rar intilnit (0,2 + 0,1), explica{ia fiind

aceeagi.

^ , ,9t \ry- l i^exc_rercenre._Se constatd de dimensiuni mici  gi  intr-o propor{ ie de
9, lYo_,.care insd poate f i  mult  redusd pr intr-o lasonare'comolet i .
. Materialul ldrd nici un def ect s-a constatat in propor{ie de 4l ,6 9o , apropia td

de cea de la tei .
Posibilitatea de nrtare sub cele doui aspecte a rezultat de :
78 ,3% -  pos ib i l i ta tea  min imi ;
85 ,0% -  pos ib i l i ta tea  med ie .

B. REZULTATELE CERCETARILOR REFERITOARE LA PLACILE DIN A$CHII

Dgpi cum s'a ardtat la metoda de cercetare, la c. I"L.  Brdi la gi  c. I .L.
Rm. vi lcea s-au produs pldcidinagchi i  de lg mm grosime, din cares-au luai
probe pentru incercdri experimentale gi determind-ri de laborator.

l. Pl[cile din agchii produse la C.l.L. Briila prezintd caracteristicile
fizice Ei mecanice aritate in tabelul G.

Comparind valorile caracteristicilor fizice gi mecanice ale pldcilor produse
experimental cu valorile acestor caracteristici previzute in Stas o+ds-ot -
Plici din aqchii de lemn - pl5ci triplu stratificate - rezultd urmdtoarele.

. Densit.atea aparentd se inscr.ie in prevederile STAS, de;i in general arafi
valor i  mai apropiate de valor i le l imitei  in ler ioare din STAS."
. Umf larea tn grosime dupd,24 ore de imersie in apd nu constituie un criteriu

de comparaf ie din cauza emulsiei de parafind (ignifugantul).

^, R.ut{yryla-la tngouoiere staticd are valori superioare celor din standard
(210 qi 201 l,gf/cry' fa{i de valoarea maximd ae zoo kgf /cm') la variantele I
gi  a I I I -a;  la fel ,  mater ialul  din producl ia curentd. Vdlor i 'sensibi l  mici-se
constatd la varianta I, cu toate 

-cd 
maieria primd folositd in acest caz a

iost de calitate-superioari celei din varianta I iri majoritate din ptop iai-opi
in mare mdsurd.

. Rezistenla la tragiune perperd,icular pe suprafata prdcii a rezultat de va.
lor i le 3,5- l i  q,2 kgf/cmz la pl_dci le din vhr ian-tele I 'Ei 'a I I I .a,  fatd de 2,b--3,5 kgf/cma prevdzute de sTAS gi numai de 1,5 kgf/crpz'ra 'pldci le 'din
varianta a I I -a.

Valoarea rnici a rezistenfei la. plicile din varianta a II-a nu-gi gdseqte
explicalia decit intr_-o delecfiirne de fabricalie (presare, incleiere 

"i".i, "ii"n.a putut f i  lnsd ident i f icatd.
Fafd de cal i tatea mater iei  pr ime folosi te in caeul placi lor din aceastd

variantd ar fi fost de agteptat ca insugirile mecanice in c'auzd. si fie in orice
cae superioare celor din varianta I.

_ S.glputeaca aceastd anomalie sd f ie cauaatd de prezen{a coj i i  in mai mare
misuri  la salcie decit  la plop.
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Tabelul 6

Oaracieristicile fizlce gi mecanice aie pllcilor din aqchli de lemn produse la C'l'L' Briila
(valori medil)

S p e c i f l c a l i i

Rez is ten ta
la  t rac l i -
une per -
pend icu  -
la r i  Pe

su pra  fa la
p lSc i  i

kgf /cm'l

Varianta I:  Materia Pri '
m i  in  doza iu l :

63% steri de llop necojit
Dentru mlezurl

70% steri de salcie neco-
i i td pentru miezuri

30% sieri de salcie cojit
pentru fete

Varianta a II-a: Materia
pr imi  in  dozaiu l :

70% steri de sali ie neco'
i it pentru miezuri

30% iteri de salcie coji{i
pentru fete

Var ian ta  a  I I I -a :  Mate '
ria primi in dozajul
productiei curente:

70% steri  de salcie neco-

solol ir t .r i  de salcie coj i{ i 7,0
-

13 ,8

Media unor valori  din
produc!ia curente din'anul 

)962 (mat. Probe
tr imis de O.S.S. la
I .N .C.E.F .  pent ru  in -
cercart )

Plici de
16 mm gro-

slme

Pldci de
l6-18 mm
grosime

Pldci prevdzute in STAS
6438-61-  P l i c i  d in
aschi i  de lemn - PlSci
tr iolu-strat i f icate

2,5-3,5

2. Pllcile din aEchii pfoduse la C.I.L. Rm. Vilcea prezinte caracteris'
ticile fizice si mecanice inscrise ln tabelul 7.- 

Compirihd valorile acestor taracteristici cu cele prevezute in NID 1052-62
- Pldci hin agchii de lemn structurate - qi cu cele gdsite la pldcile din pro'
ducfia curent5, se constati urmitoarele-

Densitatea aparentd. Valorile densiti{ii apafente sint loarte .apropiate
intre ele (0,652-b,680 g/cml) tn cazul celor trei va_rigl9 experimentale;.practic
ele se suprapun peste aieea i densitatii medii stabiliti.pentru plicile dit pry'
ductia cirreirti (pe luna august 1962) 9i se incadreazd in prevederile N.l'D.
1052 (0,600-0,700 glcmt)'
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Caracterist ici le f izice Ei mecanice aie pl ici lor din agchi i
Rimnicu Vi lcea

I  AOet lu  /

de lemnproduse de C.l.L.

S p c c i f i c a t i i
D e n s i t a i e a
aparenta

9 /cma

U m i d i t a  -
tca

%

U m f l a r e a
in  g ros ime

d u p d
24 ore
i  mers ie

%

R e z i s t e n l a
l a  i n c o -
vo ie re

s ta t  i c i

kg f  /cme

une per -
p e n d i c u .
la r l  pe

su pra  ia  ta
p l i c i i

kg f  /cmr

Varianta I :  Materia Drime in
d o z a i u l :

44% sieri  din lobde de fag
l0% degeuri-furnir de fag
670 de$euri -  role de fag

40% steri  de salcie

Varianta a II-a: l i lateria orimi
in doza iul :

60% steri- din lobde de fag
40% steri  de salcie

Var ian ta  a  I I I -a :  Mater ia  o r imd
in  doza iu l  p roduc i ie i  cu ien te :

50% degeirri de fag
5070 steri de specii moi

Media valori lor productiei cu-
rente din luna ausust 1962

I
l

I
0,652 10,5

0,658 ]  
" ,0t-

0,680

0,667

12,0

l  l , 3

t 7 , 5

15 ,5

14 ,8

18 ,6

196 5,8

214 6,5

5,0

Valori  previzute in N.l .D.
1052-62 Plici din agchii de
lemn structurate 0,600-0,700R - L ' l 0 + 2 160-180

5,6 i--l
I

3-3,5 I

umf larea in grosime dupd 24 ore imersie in apd variaze relativ strins
de la var iantd la var ianft  (17,5; 15,5 l i  14,8%),se si tueazi sub valoarea medie
a  umf lSr i i  ( -18 ,690)  cons ta ta te  la  p roduc{ ia  de  p ldc i  d in  luna august  1962,
dar este i rrul t  superioar i  celei  din N.I .D. 1053-62 (109o + 2).  Pldci le au lost
hidrofugate obignuit, insd problema hidrofugdrii se pare cd nu are inci o
solutie corespunzetoare pentru ca fenomenul de umflare in grosime dupit 24
de ore si  poat i  f i  interpretat just dupd valor i le determinate.

Qezistenla laincoaoiere staticd are valori strinse de la varianti 1a varianti
(196,214 9i200 kgf/ctn'z),  infer ioare, d,ar relat iv apropiate de media rezistentei
materialului produs i! lrlu august 1962 gi in gener-al sensibil superioare va-
lor i lor maxime din N. l .D. 1052-62 (160-180 kgf icmz).
. Deci, pldcile .produse tn variantele experimentale sint mult superioare,
in aceastd privint i ,  pldci lor prevezute de N.l.  departamentald.
. .Rezistenla latracliune perpendicular pe suprafa\a pldcii are valori apropiate
de la varianti la varianti,  practic egale cu media rezistentei la tractiune,
pentru materialul produs in luna august 1962. dar mai mari cu 70-8b00'decit
cele previzute.in N.l.D. 1052-62 (3-3,5 kgf/em?). Astfel, din acest prrnct de
vedere,  p ldc i le  d in  agchi i  de lemn produse exper imenia l  la  C. l ,L .  Rm, Vi lcea
apar cu mult superioare celor previzute in zona internd departamentald in
v rgoare.
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coNctuzll

Rezultatele cercetirilor expuse se sintetizeazi ln concluziile care urmeazd.
l. Defectele naturale carg intervin in definirea calitativd a lemnului de

steri pentru plici din agchii sint : curburile, nodurile v-icioase, putregaiul
fibros, putregaiul sfdrimicios, inima rogie stelati, gilmele 9i excrescenlele.

2. Dintre defectele naturale, ponderea cea mai mare o au curburile 9i
nodurile vicioase. Acestea au Ei o importantd deosebitd in legdturd cu procesul
de fasonare a lemnului, cit gi cu procesul de fabricare a pl5cilor, pentru cd pe
de o parte ele nu pot fi inllturatedecitintr-o foarte mici mdsurd, ct ocazia
fasondrii, iar pe de' alta, in procesul de fabrica{ie prezenta lor peste o anumitd
l imit l  poate-determina unele manipulSri  supl imentare, consumuri  de t imp,
de materie primd tn plus, sensibile 6tc. In aieastd privin{d existd e1p9ri9n!q
fabricdrii PAL-Brdila, care dovedegte posibilitatea folosirii fdri dificultS{i
a lemnului cu noduri vicioase mai mici de 60 mm gi cu crirburi de sigeatl
sub 6 cm. Problema se pune pentru curburile mijlocii (6 < f < l0) 9i nodurile
vicioase mijlocii (50 < A < 150), pentru cd nodurile 9i curburilemai mari
se intilnesc rar.

La sterii de salcie Ei plop, curburile mijlocii se gdsesc ln propor{ie de circa
200/o; la tei, in proporfie de 6-70/o; Ia fag, in propor{ie de 5 9i ll% (la
material din produse intermediare gi respectiv principale).

Nodurile vicioase mijlocii se constati ln propor{ie de l0-14% la salcie
qi plop; de 2 gi 8% la tei; de 7 gi 130/o la fag. Chiar daci aceste doud de-
fecle s-ar gdsi totdeauna concomitent pe acelagi material, ar insemna ca prin
neadmiterea lor la sortimentul de lemn pentru pl5ci din agchii sd se renun{e
la o masd lemnoasl apreciabild, de ordinul 20o/o la salcie gi plop, 8%o la tei,
7-130/o la fag. In mbd natural insi, aceste doui defecte se intilnesc foarte
des qi disparat, adicd pe acelagi material, fie numai noduri vicioase, fie numai
curburi, inctt posibilitatea valorificirii lemnului ca atare se restrlnge gi mai
mult. Politica de valorificare superioard a lemnului din fara noastri impune
ca posibilitd{ile de utilizare a diverselor sortimente sd fie privite gi analizate
prin pr isma acestor real i tbf i .^ 

Curburile mari prilejuiesc, in incinta fabricilor, o remanipulare a bucitilor
retezate pieziq, cind agchierea se facecu agchietoare Bezner. Dar aceasti manipu'
lare, pentru care de fapt existd previzuti gi instalati o magind-unealtd
speciali (un feristriu-panglicd), poate fi foarte mult redusi prin dirijarea
materialului cu curburi la aqchietorul Krenzler, la care deci curburile practic
nu intereseazd. Propor{ia unor agchii debitate necorespunzdtor din cauza curbu-
rilor materialului este neinsemnati ;i nu s-a constatat cd's-ar reflecta ln vreun
fel in calitatea pldcilor. Existd, deci, condifii ca lemnul cu curburi de sdgeati
pini la l0 cm si fie acceptat in rindul sortimentului pentru pldci din 4gchii.

Nodurile vicioase in masi sint de naturd si influenfeze calitatea pldcilor
(prin culoarea lor, cind sint negre, prin putregaiul care le insotegte etc.) cind
este vorba de plicile structurate; la cele triplu-structurate (produse de C.l.L.
Brdila) se poate utiliza material resortat de o calitate mai bund. Propor{ia
relativ mici a nodurilor vicioase mijlocii, in numdr mai mic de trei pe metru,
se consideri ci nu justif ici totugi teama de o influenf X negativi sensibili asupra
calitdfii plicilor din a;chii. Jinind seama cd nodurile vicioase mijlocii, in'
deosebi de salcie, plop, tei, mesteacdn, sint in general de grosime plni Ia
l0 cm (nu pind la l5 cm), se vede posibild ldrgirea sortdrii in sensul admiterii
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noduri lor vicioase de mdrime pini la l0 cm, cu condi{ ia l imitari i  numdruluiacestora la trei noduri pe metru.
a,. [n teggluri c.u..defectele de putregai fibros gi sfdrimicios trebuie ob-servat.cd existd posibilitatea ca, in cadru"l fuion*til'u;;:i;; si fie intdturatesau reduse dimeniional astfel ca piesele iespective si fie admise in sortimentulde lemn.pentru plici. Este vorb.a,'uineinier6s, a. 

"r"i"ri"ri,i'de.picut din steriide tei si de fasdin^exploatdrire'de pioiu." 'principi ie, p.nl iu cd lemnul ro-tund din sterilste 
li !,"1_".1r ru4ir'., qiral..cq putregai Iibros gi sfdrimicios.Dupi cum se va vedea mai deirartd, caritate'a prr8ir;; ;i; ,;.rrlf 

"rii""i.in condifiile materiei qlime sortate in'baza normblor interne in vigoare estemult superioard.celei hin standardeleqinorm-a inlerni in vigoare, ceea ce arputea indregtgtj o ,mai.largd torerare u. a.i".i"roi-a;rt;:gri in interesurunei valorificiri industriare"mai mari a t..nuiui-i";";i."'
^ 4. Inim.a rogie stelati, intllnitd la fag, este priviti ca defect cind prezintiinceputuri .de putregai. obiqnuit, ." .uplup.une'.defectului de putregai fibrossau sfdrimicios gi tolerarea ei trebuie il iile- ro.-in l**ril ,"nr.D' ullmele 5i excrescgnfele- constituie defecte rar intilriite la lemnul desalcie,.plop.,. tei 'gi.destur r ie frecvent" t,  lrs. 

-C, 
., i  

'pi i i i i ,?aiur, 
acestea arputea fi inliturate la fasonare qi astfel in locu-i l;i J iolri'ri" noduri sInI_toase, fie noduri vicioas-e sau gburi cu putregii; i;;;.iHoa ,-ii-cr"u-.on_difii pentruo sortare calitativ"superioaid, r-ir 

"timina 
Lur.r" unor refuzurigi s-ar face o stivuire cu a$ezare nbrmald 

'gi 
* .onffit 

-i!- 
mu.e i.mn"uia,in steri, corespunzdtor.

.9... in condil i i le N.L?, in vigoare,- { inind seama de aspectere defecteloramintite.posibilitatea.practicd, me?i", de sortare a lemnului desteri in lemnpentru plici din aqchii, rezultd ca mirime nesatisficdtoui" tita.de sarcinile oecare le are sectorul economiei forestiere de a valorifica superior masa lemnoaiagi de a..asigura materia_ primr necesari ..nti"ioi.ut. i"nduit.iut".
^_^..,i.^^Cllfl9!p11" expldatirilor de tei Oin proause piin.lprf._cring ;i dinproduse rntermediare-codru qi a.celor de_ mesteacdn, in celelalte exFtdataii,de salcie,.d.e tei, de fag, a iezultat c[ din l"mili h;rt"ii'oin care nu s-a
::'_?ltltIi:iL1ltJl1oauscu{esJina{ie industriuri,.oriim.nirr o" steri pentrupfacf^drn a$chti se realizcazd in proporfie de 60_20%.
.,^,^^I.1,!Io9uc{ia curentdnu sint inregistiate nici aceste propor{ii, fie din cauzaoelectelor de lasonare, fie din cauza unor defecte accidehtaie (cum au fostimpotmolirile din primivara-vara 1962).
- 8. Sortimentele de lemn industrial fasonat in steri (pentru PAL si celulozi)
99.3,Pjl, ujyttg- ta. resp.ec.tiv 38,20 + o,as : *is';'ia"in'i.iri'#,ii t;ili";isrerrrot)' adlca su,b posibilitatea de sortare rezultatd, din'cercetiri (61 gi 6syo).Aceste aspecte igi-gdsesc explica{ia mai rar ln calitatea arbbretelor caie
::::tl"il:aza si mai frecvent in fasonarea incompletd a materialului (neinli.Iutarea delectelor mari, netiierea cioturilor etc.)'gi in sortarea necoreipunzi-
l::t::Ilf lli::"!g'.gorect fasonatu. un.l..ulr#iieti, ."*'uu roif lnun.d;ill"
oln Dalille Dundrii din primdvara_vara anului 1962, pot determina o alteiareserioasd a sortimenta{iei, lemnul tmp;tmoiia 

";ii-ind";ilir;. 
lemn de celu-lozi ^gi PAL. 

----r -'--'

,In c.oncluzie, lmbundtrtirea gi sporirea sortimentelor de lemn de steripentru plici .din aqchii qilt.irosibile fi acest ilil ,; p;ui. ,."iirr, t; ;;;
Pi*:ltT,lrtqir,"u. condi!iil.or de soitare ;i pe Oe iiti, printr-o mai atentdIasonare a lemnului de steri.



9.  Cal i ta tea p ldc i lor  d in  a;ch i i  v .dzutd pr in-caracter is t ic i le  lor  f  iz ic i . l t

,".*iJe pil".iplf .,-rl"rufia in !.n.rat core;l3r'zdtoare,grg__v_ederilor din STAS

p"ti t* pia'" i i"  oln ,E.rr i i-pi"a".E a" c.t. t-.  greita qi muli- s-trperioard celei din

N.l.  in vigoare p.nt* pia.iG Ain aEchii-produse de,,C.]-L- Rm' Vilcea''  - 
l i t .  R8zisteniele- ' ta incovoierea siatici 'gi la trac.f iune. perpendicular pe

.rprututu'pia.i toi apar de valori mult superioare celor din-.N.I.D. 1052-62
nentru oldci le Oin as.chii  structurate, astfel 'cd apare ca justi f  icatd producerea
[i"i:pffi"i-ainti-o rnht"rie primd in condi{iile unei sortiri rygi p}trlLriguroase.
n.uiul i  Lucru se poate trt1in.9i pentru'pldci le,de la g l- l-  Brdi la' mai cu

r.uta'ci printr-o.ottr;;i'grioitd, aici, urmeazb sd se inlefeael-!.f:]-l1igi
i;i;;;"t; ia qurburi gi la noduri vicioase, defectecare nu rdslring e[ecte negattve
asuDra ca l i td t i i  p ldc i lor .'"" ' i l . ' i l ' ; ; ; ; .1;;e-ce'stnt 

Ei alte cai ef icace, pentru asigurarea cali tS{i i
*ut. i iutr iui 'din placi din agihi i .  Printre acestea trebuie accentuati aceea
, 

"".i 
pistriri cdreipunzetoir_. u lemnului. Necojirea lemnului la vreme 9i

oistrarda lui in st ive'p. t*prt veri i  in stare necoji td se constath a f i  uzuale
'di; ' ; ;  

iuura rer*i."r"u'devine un defect in-masi, care astfel va putea
influenta rezistentele produsului PAL."" '- in' in.rr; i ; ; ; , ' ;  

.6ni idere cd aceste concluzi i  sint de naturd sd orienteze
io 

"ttip 
ieai pozitille care trebuie luate. in legitlrd, cu elaborarea unui stan-

Jrrd.Lr.rpriznlix p.nitu materia primd neceJard fabricdrii de plSci din a;chii
de lemn.

:nCCNEilOBAHI4.f, OTHOCI{TEJIIHOKA\{ECTBEHHIIXYCNOBI4IZ
APEBECHbIX CoPTI{MEHToB I,I3 M'|KI,IX I,I TBEPAbIX noPoA

AN.'I CTPYXEqHbIX fIJItr4T

'T. M. fIABEJIECKY, M. IIP'IAIIE

P e g r o v r e

Pesynsrarrr ucineAosauufi ctlnre3npyloTct B cJleAyloqux 3aKJIloqeHI4tx:

ECreCrSeHHrre nOpOKg, KOTOpbIe BbItBItIOTCq rrpg XaqecTseltHoft yKnaAKe

ApeBecr,rHbl B CKJIaACKI'Ie MeTpbI .ult ApeBecHo-cTpyxeqHblx nJIIT' CneAyIOq[e:

Kpr{BI{3HbI, [OpOrIHbIe Cy:qjKil, BOJIOKHKCTa fl rHvIIIb, pbIXnAfl rHI{JIb' SneagOO6pa:UOe

JroxHoe rApo, HanJIbIBbI r{ HapOCTbI.

LIg ecrecrseHHbrx nopoKon cavrrtft 6ormurofi yAenbHblfi Bec LIMeK)T KpI'IBII3HbI

u [opoqHble cyqKl{.
V llsosoft r{ TonoJreBofi 4peeecnnrr, B cKJraAcKux Merpax cpeAHlre Kp!IBI43HbI

Haxo.{rrcr B rpoilopqug oxotti 20o/r; y n1arbr B nporopqrln 6-70/o; y 6yra B IIpo-

rropqnllr 5 u llo/o.^ 
Cpe4ruae nopoqHbre cytrKr.r ycTaHaBJrriBaroTcfl B npollopquu lo-l4o/o y I'rBbI

m ronons.; 2 n 80/o y rturrbr;'l u 13% y 6yra.
B sacrosulee BpeMf, cyulecrByror ycJroBr4f, .{ro6rr ApeBecI,IHa c KpI'IBn3HaM}I c

nporn6orrl .qo l0 cv. 6ula npr.rgfTa B pqAbl copTI{MeHroB .qJIt ApeBec_Ho-cTpy-
XeqHhIx IIJIIIT, a Taxxe yil;1iTblr/Afl,, qTO CpeAHne nOpOrIHbIe CyrrKu - s oco6eHHOCt[

r{BoBbIe, TonoJreBble, nnnO""t", 6epesoarfe, - noO6UIe I{M9IOT ToJIullIHbI Ao l0 Ctvt't
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npeAcTaBJrseTcr Bo3MoxHbIM paclllupeHr.re
rloporrHblx cyrIKoB, Benr.rquHofi Ao l0 cM., c
KOB/M.

V.nyrureuue u coprr.rpoBKa coprrrMeHToB ApeBeclrHbl B crJraAcrrrx Merpax AJrt
ApeBecHo-cTpyxeqHhlx TUIIIT' Bo3MoxHbI I{ 3To MoxeT ocyr[ecTBl{Trca c o4uo[
cropoHbr nocpeAcTBoM pacnupeHr.rf, ycnoBr{fi coprr,rpoBKn r.r c Apyroft cropoHbr
nocpeAcrBoM 6onee sH[I\,IareJrbHoro tfacoullporaHr{r ApeBecrIHbI B cKJraAcrr.rx
MeTpax.

Oqenusaercr, qro cyqecrByror tr Apyrue eQt[errr,rnHrre nyrr.r AJrf, o6ecne-
qeHlrr KaqecTBa MaTepr,ra[L n3,4peBecHo-crpyxeqHBrx [rr.rT.

Hg srux Heo6xo4ulro [pArreprHyrb rr nyrb coorBercrByroulero xpaHeHr.r{
ApeBeclHbr. Oropra, [po]r3BeAeHHar HecBoeBpeMeHHo r.r xpaHeHr{e ,qpeBecr{Hbr B
ura6enrx JIeroM HeoxopeHHofi rsrgrorcr o6rtqnrttvru tBJreHrrtMr{, I{3-3a qero
nepe3penocrb craHoBr{Tct MaccoBbIM rlopoxoM, roroprrfi TaKUM o6pasou cMoxer
IOBJII{'Tb HA CONPOTIIBNEHUE U3AEJfiIA I{3 APCBCCHO.CTPYXCqHbIX IIJII{T.

FORSCHUNGEN UBER QUALITATSBEDINGUNGEN DER
SORTIMENTE VON WEICH. UND HARTHOLZ FUR SPANPLATTEN

I .M.  PAVELESCU. M. PRIDIE

Z u s a m m e n f a s s u n g

Die Ergebnisse der Forschungen werden in den folgenden Schlussfolgerun-
gen zusammengefasst: Die natiirlichen Fehler, welche bei der Qualiti itsbestim-
mung des Schichtnutzholzes fiir Spanplatten vorkommen, sind: Kriimmungen,
Aste, Rot-und Weissfiiule, sternformiger Rotkern, Knollen und Auswiichse.

Unter den natiirlichen Fehlern besonders bedeutungsvoll sind die Kriim-
mungen und die Aste.

Bei Weiden- und Pappelholz als Schichtnutzholz sind die mittleren
I(riimmungen im Ausmass von ungefdhr 2oo/o , im Lindenholz in einem Ausmass
von 6-70/o und von 5 und 7o/o im Buchenholz.

Mittlere Aste findet man 10-14% bei Weide und Pappel; 2-8o/o
bei Linde; 7- l3o/o bei Buche.

Gegenwiirtig existierten Bedingungen, dass Holz mit l(rilmmungen von
einem Radius bis l0 cm noch unter die Sorten fiir Faserplatten angenommen
werden. Ebenso hdlt man es fiir m6glich, die Sorten im Sinne der Zulassung
von Aste bis l0 cm auszudehnen, wenn nur 3 Aste pro Meter vor-
kommen, indem man in Betracht zieht, dass die mittleren Knotenfehler,
besonders bei Weide, Pappel, Linde und Birke gewohnlich eine Dicke von
I0  cm haben.

Diese Verbesserung und Sortierung von Spanplattenholz als Schichtnutz-
holz ist mdglich und erreichbar, einerseits durch Erweiterung der Sortierungs-
bedingungen, andererseits durch eine aufmerksamere Bearbeitung des Schicht-
nutzholzes.

Man schiitzt, dass es auch andere wirksame Wege gibt, um die Qualitdt
des Spanplattenmaterials zu erreichen. Unter diesen muss die entsprechende

copTlrpoBnr B cMbrcJre Ao[yuleHr.rt
ycnoBl,reM orpaHr.rqeHnfl. prx Eo 3 cyv-
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Aufbewahrung des Holzes betont werden. Man kann feststellen, dass es tiblich
ist, das Holinicht zur rechten Zeit zu entrinden und es zur Sommerzeit in
nicht entrindetem Zustand als Schichtnutzholz zu halten, aus welchem Grunde
die Erstickung des Holzes ein Massendefekt wird, welcher auf diese Weise
die Resistenz der PAl-Produktion beeinflussen kann.

GRADING CONDITIONS OF SOFTWOOD AND HARDWOOD SPECIES
FOR PARTICLE BOARDS

I .M.  PAVELESCU, N.  PRIDIE

S u m m a r y

This research has been carried out by theLoggingTechnology Laboratory
of the Forest Logging Mechanization Section in co-operation with the Lami'
nated and Particle Boards Section.

The results are the following:
The natural defects encountered during wood qualitative definition in

steres for particle boards are as follows: crooks, dead-knots, white rot and
red rot, red-heart, swellings and o'utgrowths.

Among the natural defects the most numerous are crooks and knots.
In willow and poplar wood (in steres) the mean defects are to be found

in a proport ion of about 20 per cent;  in l ime wood of 6-7 per cent;  in
beech wood of 5 and I I oer cent.

The mean dead knots are to be found in a proportion oi 10-14 per cept
in willow and poplar wood; 2 and 8 per cent in lime wood; 7 and 13 per
cent in beech wood.

Nowadays there are conditions that the wood with arrow-crooks up to
l0 cm be accepted among {he grades used for particle boards, considering that
the mean dead knots (especially in willow, poplar, lime-tree and beech woods)
are up to 10 cm thick generally hnd hence it is possible to widen the grading
system, i .e.  :  to admit  the dead knots up to l0 cm thick provided to l imit
their occurence up to 3 knots/m.

The stere-wood improvement and grading for particle boards are possible
and this can be done both by widening the grading conditions and by a more
careful conversion of stere wood.

It is supposed there are also other efficient ways for ensuring a good
quality wood raw material for particle boards.

One way consists of wood proper storage. It was found that usually the
wood was not barked at a proper time, being stored unbarked in stacks du-
ring the summer. The result is a high proportion of mould, which will affect
the particle board strength.


