
I .  GENERALITATI

Materialele cunoscute folosite la confec{ionarea tapiseriilor (iarbd de
mare, vatI, arcuri verticale etc.) necesitd, pentru punerea in operd, un mare
numdr de opera{ii tehnologice, spa{ii mari de produciie qi mini de lucru
special calificatd. Produsele rezultate au dimensiuni mari gi sint greu
d-e manipulat gi intrefinut ln locuinfe.

Literatura de specialitate semnaleazd aparitia unor materiale noi a cdror
utilizare are avantajul ci simplificd operaliile de prelucrare, fdcind posibili
mecanizarea proceselor tehnologice, reducerea manoperei intr-o proporfie
insemnatd gi permite realizarea unor produse ugoare gi comode.

in tabelul I sint indicate materialele noi care tnlocuiesc, la tapiseriile
moderne, materialele obiEnuite.

MATERIALE $I SOLUTII CONSTRUCTIVE NOI
EXPERIMENTATE LA TAPISAREA MOBILEI

ing. Cl. LAZARESCU, ing. S. STAMATE
econ. D. CIGUSIEVICI

Tabelul I

Materiale pentru tapiserii

componente

Materiale de sustinere Chingi (din lemn, me-
tal text i le) qi arcuri
tronconice montate
normal pe planul ta-
piseriei (arcuri  vert i-
calel

Chingi din materiale
elastice; arcuri  mon-
tate in planul tapi-
seriei (arcuri orizon-
tale); iame metal ice
cu re{ea de arcuri
orizontale

Materiale de umplere larbi de mare, vatd, pdr
animal etc.

Materiale spongioase din
cauciuc, pol icloruri  de
v in i l ,  po l iu re tan ;  pdr
animal qi vegetal gu-
mif icat

Jesiturd din bumbac,li-
n5, mitase, piele

Tesiturd din bumbac, li-
ni, f ire plastice. Fo-
li i  de PVC

Materiale de acoperire
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In afar l  de pol iuretan; i  perne din pdr gumif icat,  toate.celelal te mater iale
au fost produse in {ard in loturi experimentale, capete de serie 9i chiar in
produc{ia de ser ie.' 

In'referat se vor prezenta caracteristicile ;i solufii le constructive ale
mater ialelor noi  real izate sau in curs de real izare de cdtre I .N.C.E'F.,  cu
concursul unor intreprinderi de specialitate.

I I .  CARACTERISTICI ALE NOILOR MATERIALE

A .

1. Chingi din cauciuc
textile (realizate in lot cap
1962, au fost omologate de
sint indicate in tabelul

MATERIALE DE SUSTINERE

cu inserfii textile. Chingi din cauciuc cu inser{ii
de serie) la Combinatul de cauciuc Jilava, in anul

factorii interesa{i. Caracteristicile acestor materiale

Tabelul 2

Caracteristicile chingilor din cauciuc cu inserfii textile

Caracter is t ic l  a le produsului

Denumi rea  carac ter is t i c i lo r

. Grosime
Ld{ime
Lungime

Rezisten{d la tracl iune
Alungire la rupere
Alungire remanenti
Rezistenfi la sfigiere
Duritate
Elastici tate
Greutate unitari  (pentru gro-

grosimea de 30 mm)
Pinza (utilizati ca inser{ie)

I Imporiat

2,5 9i 3,0 t 0,5 mm
1 0 0 0 + 5 0 m m
10-30 m (qi 20% din
comandi in lungimi de
2 - l 0 m )
50 kgf/cm'
100% minimum

Livrat in benzi, la 16-
{ imi ut l l izabi le la ta-
piseri  i

55 - 60 kgf /cm2
100 - 150%
l0o/o
56 - 80 kg/cm
65 - 78" Sh
20 - 24o/o

O D + D -

3, 14 kg/m,

Ldtimea
Greutatea
Desimea in:

- urzeal i i  l0 cm
-  bd t i tu rd / I0  cm

Noi ( : .  Carac ter is t i c i le  ch ing i lo r  d in  impor t  s i  a le  ch ing i lo r  exper imenta le  au  fos t  s tab i l i te

de  Ins t i tu iu l  de  cerce tdr i  pent ru  cauc iuc  (Bu le t inu l  de  ana l iz |  5 l /1962)  9 i  Labora toru l  cen t ra l  a l

C o m b i n a t u l u i  d e  c a u c i u c  J i l a v a  ( B u l e t i n u l  d i n  l 0 . V I I . l 9 6 2 ) .

2. Chingi din fire elastice Ei fire de cinep6. Chingile elastice din fire de
cinepi gi fire de caucir,rc (realizate experimental in anul 1962) au caracteris-
t ic i le indicate in tabelul  3.

3 1 0

100 t  1,5 cm
764 f 30 g/m

50
40



labelul 3

Caracterist ici le chingi lor din l i re elast ice (cauciuc) qi I i re texl i le (cintpd)

i- Valoarea carac ter is t i c i lo r _t
Denumi rea  carac ter is t i c i lo r

I  nd igend

Dimeps iun i :  l i J im i  .
tungrml

Rezistenti  la trac{iune
Lungire la rupere
Rezisten{d la forfecare
Elastici tate
Greutate unitard
Urzeald din fire elastice de

1,9  mm
Bdtd tura  d in  f i re  de  c inep i

p ieptinati

40 9i 60 mm
La cerere
50 kgficm'z
100% min im
50-60 kg/cm
25-30%
0,2-0,3 kg/m
40 fire

Nr. 5/2 (4 f ire/cm)

40 9i 60 mm

40 kgf/cmz
10096 minim
40-50 kg/cm
30-35%
0,15-0 ,2  kg lm

3. Arcuri. La tapiseriile moderne se folosesc mai multe tipuri de arcuri
montate in planul tapiseriei (arcuri orizontale), astfel: arcuri sinuoase, arcuri
in zig-zag, simple sau duble, $i  arcur i  cu spire ci l indr ice drepte sau turt i te.
CaraCteristicile acestor arcuri slnt aritate in tabelul 4.

Tabelul 4

Caracterist ici le arcuri lor orizontale

l _ .
I D l m e n s l u n r ,

l - ' l
l 1 l
|  @  l P a s u l l

I 
sirma 

I 
ruclei 

I

I
P  a l

E.F  I' - b S l
! A -  I

" i :E I

C o m p o z i I i a

T ipu l  a r cu lu i
C h i m i c i  %

Meta logra f ic l
c  l M n  l s i

Arc sinuos

Arc sinuos

Arc ci l indric
t i t  t ip  l

Idem t ip  2

9 7 4

3,83

1 ,29

, r n

0,76

t t o Structurd sorbitd de pa-
tentare, drrpi trageie.
Cristale slab ieri t izate

Idem, in plus releaua
foarte find de feriti

1 , 1 5

1  , 1 4 0,26

' :

Se menf ion eaze ce elasticitatea optimi a acestor arcuri este condif ionatd
de aplicarea unor tratamente care sd mentinl forma curbd realizatd tn
prea lab i l .

4. Rame metalice cu plase elastice din arcuri orizontale (4 tipuri), cu
urmdtoarele dimensiuni :

- raml din {eavi cu plasi din arcuri  sinuoase, t ip I  ( f ig. 12 a). Dimensiuni: I  950 X

X 800 mmi
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- rame din {eavi cu plasi din arcuri sinuoasetip II (f ig. 136). Dimensiuni: I 993 X
X 838 mm;

- rami cu plasi din arcuri cu spire cil indrice turtite (f ig. l3 c). Dimensiuni: I 970 X
X 876 mm;

- ramd metalicd cu plase din slrmi ondulatd (fig. 13 d). Dimensiuni: I 768 X
X 907 mm.

B. MATERIALE DE UMPLERE

Peste arcurile orizontale sau peste chingile elastice se aplice ca material
de umpluturi diferite materiale spongioase sau buretoase, cum stnt: cauciucul
spongios, policlorura de vinil expandate (PVC expandat) gi poliuretanul.
Saltelele cu arcuri incorporate, livrate fabricilor de mobili, se utilizeazd de
asemenea ca semifabricate, se aplici pe suporturi rigide (placaj, PFL) sau
pe rame metalice cu plase din arcuri orizontale.

l. Cauciuc spongios. Sortimentele de cauciuc spongios pentru tapiserii
de mobil5 au, conform caietului de sarcini al MIPC-IIS ,,ANTICOROSIV"
(care le fabricd in mod curent), caracteristicile indicate in tabelele 5 qi 6.

Tabelul 5

Caracteristicile materialelor de 'umplere din cauciuc spongios

Denumi rea  carac ter is t i c i i Valoarea caracterlsticii

Cooor din cauciuc
Dimensiuni :

l i f ime
lungime
grosime

Abateri la dimensiuni

Densitatea

Alungirea relativi la rupere

Perne matrilate din cauciuc
Dimensiuni qi forme

Abateri la dimensiuni

Alungire relativd la rupere

Densitatea

900-1 300 mm
pind la  10  m
3-20 mm

* l5o/o la grosime
L 10% la lungime 9i ldf ime

ll5 t l5o/o g/dm8 la umiditatea de 130/o
a produsului l ivrabi l

200o/o lnainte de imbitrinire
150% dupd imbdtr inire

Se stabi lesc prin acordul dintre pro-
ducitor gi beneficiar

+  l0% la  lung ime 9 i  l i { ime
+ 15% Ia grosime

200% inainte de imbdtrinire
15070 dupi lmbitr inire

54-58 g/dm3 la umiditatea de l3o/o a
produsului l ivrabi l
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I .N.C.E.F. a stabi l i t  pentru pernele matr i {ate din cauciuc o ser ie de
formate cu dimensiunile cele mai indicate, alcituite pebaza nomenclatorului
C.S.C.A.S. gi a unei anchete efectuate printre specialigti, in scopul elabordrii
centralizate a documentafiilor de executie a matri{elor.

In mod informativ se prezintd, in tabelul 6, formatele dimensionale
stabi l i te de I .N.C.E.F. pentru perne matr i {ate pe t ipur i  de mobi l ier.

Tabelul 6

Formale tip penlru perne din cauciuc spongios malrifate

D i m e n s i u n i ,  m m
Denumirea piesei  de mobi l5

I  crosime

2

3

Canapea f ixd:
sezut
soitar
Canaoea extensibi l i :
gezut- gi spdtar
Pat de doui persoane:

saltea intieagi
saltea din 3 perne

Divan de o persoand: saltea
Divan de doui persoane:

saltea intreagi
saltea din 3 perne

Fotol iu rabatabi l  i  saltea din 3 perne
Fotol iu f ix cu pernd apl icat i  f ix i
Scaune:

perne detagabile
perne ilxe

Banchete: perne iixe
Pat t ip rural

900
900

900

900
350
900

900
250
600
550

400
420
bUU
900

800
450

650

I 350
630
900

I 250
630
600
560

t20
100

120'

120
t20
1204

D

6
I

8

I
l 0

120
r20
r00
60

400
420t450

350
l  150

40
40
40

t20

2. Policlorura de vinil expandati (PVC expandat). SortimenteledePVC
expandat, produse de Fabrica de mase plastice din Buzdu, pot fi executate
in dimensiuni de maximum 800 X 800 mm, cu diferite grade de expandare.
Greutatea specificd la produse cu porozitate mai mare este de 77 kglms, iar
la produse cu porozitate mai micd este de 158 kg/mt.

3. Poliuretan. Poliuretanul produs din import (in {ard se va realiza
in 1964*1965) are caracteristicile prezentate in tabelul 7.

4. Saltele cu arcuri incorporate. In far5, la Gospoddria Anexd Aiud,
s-a realizat un lot experimental de saltele cu arcuri incorporate (fig. l4),
alcituite dintr-o refea interioarl de arcuri tip ,,EPEDA", cuprinsd intre
doui straturi (a 2o mm grosime) de poliuretan sau cauciuc spongios, intregul
ansamblu fiind imbrdcat intr-un material de fafd. Dimensiunile saltelelor
confectionate in fara noastri sint I 900 x 700 x 150 mm si t 900 x .l 2S0 x
150 mm. Recent s-a luat legdturi cu Industria Sirmei ,,Cimpia Turzii" si
s-au transmis mostre pentru realizarea unor loturi experimentale de saltele
de tipul ,,Permaflex", cu arcuri verticale.
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I At)etu I /

Caracteristicile materialelor de umplere din poliuretan

Denumi rea  carac ter is t i c i i Va loarea carac ter is t i c i lo r

Dimensiuni de covor:
Grosimea
Li{ imea maximd
Lungimea maximd

Dimensiuni ale pldci lor:
- obisnuite

Ld{imea
LUnglmea
Groslmea

- stan{ate (cu forme complicate sau cu
giuri) cu cattturile u$or concave

Lunglmea
Ldlimea

; prof i late (prof i le umflate $ in zig-zag)
uroslmea
Lungimea
Lif imea

Rezistenta la tract iune:
- rezisten{a maximi, kgf /cmg
- alungire remanentd, %

Deformare remanentd, %
Volumul porilor (porozitatea), %
Densitatea. q/dma
In l i teraturi  sint indicate pentru produsele

poliuretanice de tipul ,,PORAMOL" urmd
toarele densitlfi

l ,5-300
l 600

60

mm
mm
m

I 000 mm
2 000 mm

2-200 mm

20-100 mm
la comandl
la comandi

Anglia R.F.Gertnanti
1,22 1,72
245 260
87 70
77 98
28 24

30; 33; 35; 38 si 42 gldm3, cele mai
ut i l izate f i ind t ipur i le  38 g i  33 g/dm8
la tapiserii obigriuite 9i 35-38: 42
g/dm3 la tapiserii specifice fine

I 500 mm
400 mm

I I I .  SOLUTII CONSTRUCTIVE

Tapisarea mobilei cu materiale noi, folosite in exclusivitate, iar uneori
in ameitec cu materiale clasice, necesite solutii constructive care diferi de
solu{ i i le clasice.

Factor i i  care stau labaza stabi l i r i i  acestor soluf i i  s int :  rezisten{a; i  elas-
ticitatea tapiseriilor, simplif icarea operatiilor gi reducerea manoperei de
prelucrare.' 

Construclia tapiseriilor diferd in func{ie de forma 9i functiunea piesei
de mobild la care se monteazi, diferen{a constlnd in special la alegerea materia-
lului suport gi a grosimii materialelor de umplere.

A. SCAUNE $r SCAUNE CU BRATE

La scaune s-au experimentat urmitoarele solu{ii de sus{inere a materia'
lelor de umplere:

Pe suport elqstic:
- chingi din cauciuc cu inserlii textile (fig. I ;i 2);
-  chingi din f  i re text i le in amestec cu f  i re elast ice ( f  ig.  3);
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.  chingi text i le sau din metal  ; i  arcur i  vert icale tronconice (solu{ ie de tran-
zi{ie cdtre tapiseriile moderne, recomandabild in cazul unor materiale de
umplere noi care au un grad de elast ic i tate mai redus).

Pe suport neelastic:
- chingi textile sau pinzd de sac, recomandabile la spitare (fig. 4) ;
-  placaj (de exemplu, la ;ezutul  scaunului  din f igura 4).

Chingi le din cauciuc cu inser{ i i  text i le,  produse in {ard, se croiesc din
covor la l5{ imea de ut i l izare, pr in t l iere la 45' .  (Necesitate impusd de direc-
t ia f ibrelor inser{ iei) .  Dupd ce va f i  pusi  1a punct de cdtre executant sudura
capetelor chingilor, acestea vor putea fi l ivrate croite la li{imea necesari-

Chingile elastice ln general se fixeazd prin cuie cu floare mare, fie direct
pe cadrul gezutului sau spdtarului,- fie pe o raml care se Iixeazd de cadrul
scaunului  dupi ce a fost tapisat i .

Chingile din cinepd in amestec cu fire elastice se fixeazd de asemenea
prin cuie, avindu-se insi in vedere urmdtoarele : capetele fiecdrei chingi
se indoaie pentru a se miri rezisten{a la smulgere din cuie, iar pe deasupra
capetelor tuturor chingilor se aplici o bandi de carton, prin care se bat cuiele
necesare fixirii. Datoritl rezisten{ei mai reduse a acestor chingi, ele se mon'
teazd impreund cu chingi textile, astfel: in adincime se monteazd chingile
text i le iar pe ld{ ime, chingi le elast ice ( f ig.  3).  Chingi le text i le,  in acest caz,
au o lungime cu 2,0-50/o mai mare decit dimensiunile de montare, pentru
a permite intinderea chingilor elastice in timpul gederii corpului.

Chingile din cauciuc se fixeazd tensionate (se tntind la montare cu peste
I0-20o/o) iar chingile din fire de cinepd gi fire de cauciuc, cu 25-40% din
lungimea de montare. La stabilirea construcliei cadrelor scaunelor v aa line
earna de efectul solicitdrii la incoaoiere dat de chingile tensionate-

Pentru montare, este neindicatd indoirea ;i suprapunerea capetelor chingilor
din cauciuc, deoarece rezisten{a la forfecare a chingilor datoriti smulgerii
din cuie este superioari eforturilor la care sint supuse.

De remarcat ci aceste concluzii s-au obfinut la chingile executate in
lotul experimental de la Combinatul de cauciuc Jilava (ale cdror caracteristici
au fost egale cu ale chingilor din import).

Numdrul 9i dispozi{ia cuielor pentru fixarea chingilor, l5timea acestora
;i distanfa dintre chingi pe cele doud directii de montare, la ;ezut gi spdtar,
rezulld. din figurile 1, 2 gi 3.

Arcurile util izlndu-se cu deosebire la fotolii, solutii le constructive ale
acestora se vor indica la paragraful B. In ceea ce privegte utilizarea arcului
in zig-zag, nu se recomandd decit construcfiile care oferd elasticitatea ,sezu-
tului .  Soful i i le adoptate pinl  in prezent la C.LL. Pipera, IPROFIL,"[4obi la '"
Iagi etc. nu sint corespunzdtoare.'  

Mater ialul  de umpldre se^apl icd direct pe mater ialul  de sus{ inere,- f ie
prin lncleiere (fig. l) fie liber. Incleierea se practicd la materialele de umplere
cu grosimea sub l0 mm; materialele mai groase se monteazi liber si se fixeazd
de Eadru, fie direct cu materialul de acopErire (stofi de fa{d), tuu bu ajutorul
unor benzi gumate pe o fat5. In acest din urmd caz se ob{in cu ugurinfi
canturi tegite curbe (rotunjite).

Materialul de umplere, avind rolul unei perne situate intre chingile de
suspensie gi stofa de fatd, se confecfioneazi prin croire din covor, sau se
obfine matritat de la fabrica producitoare. In cazul pernelor matritate, can-
turile sint rotunjite, iar la grosimi peste 30 mm sint previzute cu goluri (fig. 2)-
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Fig. 3 - Scaun cu gezutr j . l  tapisat. Tapiserie cu pol iuretan pe chingi text i le gi chingi
din fire de cinepi- in ameste'c cu fire eiastice 

-

a  -  d e t a l i i



d,
0rtfi:ciu de enbit

Fig. 4 - Scaun cu $ezut $i spdtar tapisat. Tapiserie din pol iuretan pe panou din placai cu- 
gduri pentiu aerisi t 'gi  la spitar cu p-ol iuretan pe rami cu pinzi de sac

u  -  d e t a l i i



Grosimea materialelor de umplere, la scaune, este cuprinsi - in funcfie
de sistemul constructiv - intre 5 gi 50 mm, grosimile inari fi ind indicdte
pentru suporturi neelastice.

.Intre chingi, perne.spongioase qi materialul de fa{i nu se folosegte in
mod. obi;nui! u_n material textil intermediar sau un material de umplere
clasic (vatr , . iarbd de mare etc.) .  In cazul suspendir i i  pe arcuri  intre acistea
gi materialul de umplere se poate folosi un 

-material'textil 
intermediar in

special la materialele spongioase mai pu!in rezistente.
Materialul de acoperire se aplicd p-este pernele spongioase firi a se lipi

de acestea, fixindu-se prin cuie iau ca-pse in partea de dedesubt a cadrelor.
Partea de dedesubt a-spdtarului se acop'erd apoi cu un material subfire textil,
a lb sau colorat di fer i t .

B. FOTOLil (FARA BRATE SAU CU BRATE)

ca materiale de suslinere la fotolii s-au e xperimentat urmdtoarele:
*chingi din car$iuc cu inser{ i i  text i le ( f ig.  S1;
- arcur i  or izontale de di fer i te construc{ i i ,  i rcur i 'or izontale ci l indr ice

imbrlcate in tub PVC (f ig.  5 9i  6);
-  arcur i  or izontale cu spire ci l indr ice turt i te ( f ig.  7r.
- arcuri orizontale sinuoase (fig. 8).

-  Indica{ i i le pr iv ind ut i l izarea chingi lor din cauciuc la fotol i i  nu di fer i
de in^dicaf ii le date.la scaune, iar dimensiunile de montare rezultd din figura g.

,. In ceea ce privegte arcurile, s-au utilizat mai multe solu{ii constrictive,
astfel : -

._ .: arcuri cu spire^cilindrice,drepte- cu un diametru mai mare la gezut
Q rc mm), montate .i.n lqL 

pvg, $i fixate transversal pe gezut in ciil ige
de metal montate in stinghiile cadruiui. Arcurile sint introduie intr-o tmbri-
cdminte de pinzd (f ig.  5);

diametrul  de 5,2 mm Ei care se folosesc in doud variante conslruct ive :  f  ie
sub forml de fir continuu, trecut in sens transversal prin cirligc montatc in
montan{iispdtarului(flg. I), fie sub formi ovali (curbi tnchisd)"realizatd prin
prevederea u-nui gtift fi letat la unul din capete. 

'In 
acest caz ie monteazh in

locaguri . in, formd de u, l rezate ln elementble cadrului  gi  spdtarului  ( f ig.  6),
avind_direc{ ia transversalS. la spdtar gi  in adincime ( longi iudinal i )  la g"ezui.

Utilizarea arcurilc.rr sub foimele hrrtate in figuiile B ;i 6 este ind.icatl
c lnd se adopta solul ia cu perne detagabi le:

- arcuri orizontale, sinuoase, montate de reguli transversal, in urechi
din materiat teitit foarte rezistenie (in urechi trebuie sd intre o bucld com-
pletd gi  nu numai o laturd a buclei) ,  sau in urechi din al te mater iale rezis-
tente. In cazul urechilor metalice, acestea se recomandi sd fie cdptugite cu
pinzd. Important este faptul ci astfel de arcuri se monteazd de obicei cu o
curburi in planul orizontal (citre materialul de umplere) obfinuti prin ten-
sionarea ini{ ia l5 la fabr icarea arcului  ( f ig.  S 6).

DatoritE acestei curburi se ob{in tapiserii ugor boltite, fapt care impiedici
rdminerea urmei de gedere pe materialul de faf d (fig. S);

-  arcur i  cu spire ci l indr ice turt i te,  cu spire mici ,  arcur i le f i ind montate
la ambele sensuri gi foarte apropiate (fig. 7).
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,lcc!tuna 0-0
l ig..5 - Fotoliu fdri bra{e.
Tapiserie din perne de poliu-
retan detagabile pe arcuri 'plane

cil indrice
a  -  d e t a l i i

lighel de naptni

lry pbn w ,sprt
dreplqth fub?f.C
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Soolunea E-E Fis. 6 - Fotoliu cu brafe.
Ta-piserie din Perne de
poliuretan detagabile Pe' 

arcuri in tub PVC
a -  de ta l lu

ln pt w tpie ciM*e drqh,h ltt ff.C.



Fig.7 -  Foto l iu  cu brate.
Tapiserie din poliuretan !e

arcuri plane, spiralate
turtite

c  -  de ta l lu



Saolnnea l-l
480

Fig. I - Fotoliu cu bra{e basculanl
a -  de ta l iu  I
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La fotolii se utilizeazi un material de umplere mai gros decit la scaune,'
care de cele mai multe ori este uEor boltit, qi are canturile in'unghi drept.
Boltirea se ob{ine sau prin utilizarea arcurilor sinuoase avind o curburi in
planul orizontal sau prin addugarea unor straturi de material spongios de
dimensiuni descrescinde, intre perna propriu-zisi Ei chingile elastice, sau prin
utilizarea pernelor profilate prin matri{are.

c. CANAPELE, PATURT Sl DTVANE

Soluf ii le de sus{inere a pernelor din material plastic la canapele sint indi-
cate in figura 10, iar la paturi gi divane constau din utilizarea ramelor
metalice (fig. l3), pe care se aplicd saltele prefabricate (fig. l4)._

Solutiile cu.ratne metalice fiind relativ scumpe in condifii le din fari,
s-au experimentat gi solu{iile pe arcuri sau chingi din cauciuc montate pe
rame (fig. ll gi l2). Pentru a se impiedica lncovoierea cdtre interior.a lo..nje-
roanelbr-rameior cauzate de tensionarea chingilor, rama este previzut[ cu
doul traverse intermediare la cite o treime din lungime. Aceste traverse se
monteazi astfel lncit efortul de incovoiere si fie suportat de sectiunea cea mai
rezistentl.

Pe traversele de lemn se monteazi arcuri bitronconice scurte, fixate ln
partea superioard cu chingi textile. Arcurile montate pe traverse au rolul
de a lmpiedica ca in timpul util izdrii, sub greutatea corpului, si se simtl
traversele din lemn.

Deasupra relelei de chingi elastice se monteazd pernele din material
plastic conform indicafiilor din figurile ll qi l2 (solu{ii care urmeaz[ sI mai-fie 

verificate in I.N.C.E.F. cu ajutorul aparatelor construite recent sau ln
curs de construc{ie).

IV. PROCESUL TEHNOLOCIC

Operafiile necesare pentru confec{ionarea unei tapiserii cu materiale
noi sint indicate in tabelul 8.

Pe parcursul procesului tehnologic, trebuie sd se {ini seama de indicaf ii le
urmdtoare :

- tdierea materialelor spongioase se executd corect, cu marginilenetede;
- suprafata mesei pe care se execute tdierea se acoperl cu linoleum sau

se pudreazd cu talc, pentru a u;ura manipularea gi a impiedica tocirea rapidi
a  lamei  cu{ i tu lu i ;

- resturile mici de la tdiere se folosesc pentru umpluturi, iar din resturile
gi marginile mari se confecfioneazd benzi care se lipesc ca adaosuri;

-- conditia esenfiald a unei bune lipiri constd in calitatea adezivului de
a fi aplicat in strat sub{ire ;i de a da o lipiturd cu o rezisten{d egal5 cu a
materialului qi care si rimind elastic5. S-a experimentat adezivul Prenadez
fabricat la I . l .S. Ant icorosivul ,  Bucuregt i ;

- adezivul se aplicd in mijlocul cantului tdiat. Aplicarea pe marginile
cantului este greqitS, fiindci linia de imbinare devine mai rigidi decit restul
materialului. In cazul util izdrii unui adeziv ingroEat, acesta se dilueazi
cu solvent:
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- adezivul se aplicd pe ambele materiale care se lipesc (material plastic,
lemn, textile etc.), folosind, in func{ie de mdrimea suprafe{elor gi natura
adezivului ,  gpaclul ,  pensula sau pistolul  de. spr i{ui t ; .

- dupi aplicarea adezivului se lasi un timp de uscare care variazd
tntre 5 gi 30 min (dupd natura bdezivului, temperatura gi umiditatea din camera

Fig. 10 -Canapea extensibi l i

de lucru), apoi se apropie cele doui suprafete care urmeazA aIi l ipite; uneori"
ca lipirea sd se facd perfect, este necesar ca dupi uscarea primului strat si
se mai aplice lncd unul;

- stabilirea momentului lacare se poate executa apropierea suprafe{elor
se face cind la atingerea suprafelei pe care s-a aplicat adezivul, nu se mai
formeazd a{e; i

- la suprafelele plane mari (cazul lipirii in grosime a doul sad mai
multe straturi de materiale plastice), timpul de uscare este mai lungl;

-  la l ip irea text i le lor pe felele plane sau prof i late ale mater ialelor plas-
tice, adezivul se aplicd numai pe virfurile profilate, in concavitS{i sau bombdri,
iar aplicarea se face fdrd timp de uscare, pentru ca la nevoie stratul textil
sd f ie r idicat gi  reapl icat;

- la suprafetele mari, adezivul se aplicd concomitent de doi muncitori
atit pe stofd cit gi pe materialul plastic, iar pentru a u;ura aplicarea corect5,
se marcheazi linia mediani pe ambele materiale. Lipirea stofelor pe materialele
de umpluturd este indicatd numai la fotol i i  sau divane cu tapiser i i le prof i late;

- inainte de aplicarea adezivului se verifici dacd acesta nu trece prin
folia de stofd; in caz ci trece, se miregte consisten{a adezivului;

p Sectiunea
t
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Fig. 11-Divan pentru una sau doud persoane

,Scoftnea 0-E,Solrunea il -l

Fig. I2 -Paturi



/3 - SomiereFig.  13 -  Somiere metal ice

c -  somierd cu raml d in teavd t ip I  (cu o retea de- arcur l  s inusoidale; .  b -  somlerX cu
iu*X 

'a ' i ' r i - i "u"? ' i i i ' - t i - i " i t -  
o i45a ae aicur i  s ihusoidale $ i  t raverse metal ice de .sust lnere);' - - - -  

t :  iomi i re 'cu aicur i  b i i iontr ie l '  t r r t i te;  d - 'somjera cu s i rmd ondulatd



- pentru lnldturarea petelor de clei de pe material, precum gi pentru
separarea paterialelor lipite se folosegte solventul adezivului utilizht.'Dezli-

Fig. 14-Saltea cu arcuri incorporate

pirea foliei textile sal plastice se face prin tragerea
nu se vdtdma suprafata, in timp ce diluantul se
l ipituri .

V. VERIFICAREA CALITATII TAPISERIIL,OR
PRIN EFECTUAREA DE INCERCARI

Pentru a verifica rezisten{a.construc{iilor de tapiserii cu materiale noi,
s-au adoptat urmitoarele solu{ii constructive :

- perna din cauciuc spongios sprijinitd pe chingi elastice din cauciuc
cu inser{ i i  text i le f ixate pe cadrul  din lemn-prin cuie de tabld;

- - - perne din poliuretan poros pe chingi eldstice din cauciuc, iixate prin
ochiur i  (cu.capse) de ci te o bandd-din f ie ibalot pr insd de cadrul  din lemn,
cu guruburi pentru lemn.

Pe aceste prototipuri de perne s-au efectuat incerciri la solicitiri dinamice
prin goc, dupd metodologia gi cu aparatura previzuti in srAS-ul de incercdri.
Rezultatele ob{inute au arltat ci solu{iile ionstructive de mai sus sint cores-
punzdtoare din punct de vedere al rezisten{ei gi durabilitdfii in timp.

vI. EFTC|ENTA ECONOMTCA
LA TAPISERIILE DE CONSTRUCTIE MODERNA

Pentru stabilirea eficienfei,.economice la tapiseriile de construclie
modernr, s-au folosit prototipurile INCEF omologate pentru a fi executate
sub formd de capete de serie sau serii, in anul lg03.

_ Modelele de piese tapisate ale ciror prototipuri au stat labaza intocmirii
calculelor economice. se enumeri:

-scaunul ,,Dimbovi{a" cu sezutul tapisat;
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- fotoliul ,,Negoiul" cu gezutul gi spdtarul tapisate, bra{ele fiind aparente;
- canapeaua ,,Comoda", cu tapiseria gezutului gi spdtarului de o structurd

ident icd;
- divanul de col| (o persoani) ,,Cornier-1", la care numai somiera este

tap isatd ;- 
- patul de doui persoane ,,Elegant", avind tapiseria de asemenea numai

la somier5.
La aceste prototipuri, tapiseriile au fost analizate din punct de vedere

economic, atit pe principiul de execulie clasic ctt gi pe cel al construcJ.iilor
moderne,'aceste-a din urm5 fiind prezentate in toatevarianteleposibile indicate
in prezenta lucrare.' 

La scaunul ,,Dimbouila" tapiseria de construc{ie modernd, in- variantele
cu umpluturi din poliuretan sau cauciuc spongios, pe.chingi din fire elastice
intercalate cu chingi textile, se prezinti aproximativ la acelagi nivel-de pre{
cu tapiseria clasicd-, in timp ce-variantel6 cu umpluturi tot din p.oliuret^an
sau cauciuc spongios, insi pe chingi din cauciuc Ai pe -arcuri sinusoidale sint
mai ieftine cd g-tO%, deoarece prelul acestor materiale de sus{inere este in
general mai scdzut (2,38-3,28 lei/m la chinga de cauciuc, fa{i de 5,50-7,60
lei /m la chingd din f i re elast ice).  .' 

LafotoliuT ,,Negoiul", tapiseria de construclie moder-nd, in toate variantele,
se prezintd mai ieffind cu 15-28% fati de constructia clasicd a acestui fotoliu.
Pe^ fiecare varianti situa{ia se prezinti astfel: poliuretanul sau cauciucul
sDongios pe chingi de cauciuc 24'-25o/o, iar pe chingi de cauciuc intercalate
cir cfiinei textile l8-200/o; poliuretanul sau cauciucul spongios pe arcuri
sinusoidile 27-2\o/o, iar pe ircuri spirale turtite gi arcuri cilindrice in tub
PVC,  t5 -17%.'La 

canapeauQ ,,comoda" numai o parte din variantele constructive la
tapiserii moderne sint mai ieftine cu 4-80/o (poliuretan sau cauciuc spongios
pe chingi din cauciuc gi chingi textile, cit gi pe arcuri sinuoase) decit tapiseria
clasicd,-restul variantelor constructive prezentindu-se mai scumpe cu 5-l2o/0,
deoarece folosirea pentru sus{inere a arcurilor spirale turtite;i spirale cilin'
drice incepe sd fie neeconomicoasl atunci cind deschiderile pieselor de mobilS
stnt mai mari (canapele, paturi, sofalc ctc.).

Acest lucru se explici prin aceea cd aceste tipuri de arcuri intrl in can-
titetri propor{ional mai ridicate decit la piesele cu dimensiuni mai mici
(scaune, fotolii), la care se mai adaugd gi influen{a pre{urilor ceva mai ridicate
ale acestor arcuri (5,36 gi B,72leilm, fafd de 4,67 leilm la arcuri sinusoidale
gi 3,32 lei/m pentru chingi de cauciuc).
j Din aceleagi motive, aspectele prezentate mai inainte la canapeaua

,,Comoda" se confirmd in continuare pentru tapiseriile de construc{ie moderpi

de la patul  , ,Elegant" gi  divanul de col t , ,cornier-1",  unde nivelul  de pret

cregte, de data aceasta, pentru toate variantele cu 6-14% 9i respectiv.cu

8-16%, iar in unele cazuii ajungindu-se chiar pinl la 20o/o (varianta cu cauciuc

spongios pe arcuri spirale turtite), fafi de tapiseria cu structuri clasicd.' 
Lu toate piesele analizate mai sus, pe lingl considerentele arltate deja,

mai intervin" Si un consum de cauciuc spongios produs in fard ceva mai ridicat

(cu 15-20%), deoarece greutatea specificd a acestuia este mai mare decit a

cauciucului spongios din import, cu procentul indicat'
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Se subliniazi ci gi pre{ul poliuretanului din import (56,50 lei/kg) este
ln general ridicat, acesta trebuind si fieredus cu cel pulinzo% lapoliuretanul,
ce se va produce in tard lncepind cu anul 1965.

..In privin{a manoperei necesare la execu{ia tuturor variantelor de tapi-
serii cu construcfie moderni, se constatd ci aceasta este mult mai redusl
decit la tapiseriile clasice. Pe fiecare piesd in parte, procentul de reducere a
manoperei se prezintd astfel : scaunul ,,Dimbovi{a" 30-400/0, fotoliul ,,Negoiul"
3p-!.2o/o.,. c?napeaua ,,,Comoda" 38-450/0, p4tul ,,Elegant" 40-55o/o !i, in
sfirgit, divanul de colf ,,Cornier-1", 35-500/o
. . Se men{ioneazi. cd manopera introdusi in calcula{iile de pre{ respective

deqi a fost apreciati impreuni cu specialigtii din produc{ie, 
-dar 

neexistind
o experientd suficienti in productia tapiseriilor moderne, acestei manopere
i se mai poate aplica un corectiv de 10-15% gi, deci, procentele indi-cate
mai inainte urmeazd, sd- fie micgorate in funcf ie de acest corectiv, dupd caz.

Din analiza de m.ai sqs -se poate conchide cd tapiseriile de conitruc{ie
moderni sint in general mai ieftine cu 5-30% decit tapiseriile clasice gi anume :
la piesele tapisate mici (scaune, fotolii) procentul de reducere a costuriloreste
mai.r idicat (20-30%o) decit  la piesele mari  (canapele, patur i ,  sofale),  unde
acest,procent este cuprins intre 5 gi  1596

Acest lucru demonstreazd cd tapiseriile moderne cu constructie fixd
sint.mai avantajoase-pentru piesele de $edere cu dimensiuni mai reduse'(scaun,
fotolii), i1 timp ce la piesele mari pentru odihnd (dormit) este mai rentabil
si fie realizate in forma constructivd-detagabili, cum ar fi la saltele detagabile
agezate pe somiere elastice din arcuri plane orizontale.

De asemenea, cum s-a aritat mai inainte, manopera de execulie a tapi-
seriilor de construcf ie moderni se reduce considerabil, datoriti fiptului'cd
tehno-logia de lucru se simplificd mult prin eliminarea unei serii d6 operaf ii
specifice tapiseriilor clasice, creindu-se astfel conditii pentru mecaiizar'ea
procesului de fabricafie a tapiseriilor moderne.

HOBbIE MATEPI,{A JIbI U KOHCTPYKTI4BHbIE PEItrEHT{',
I4CNbITAHHbIE NPV OEI,IBKE MEEEJII4

KJI. JI333PECKY, C. CTAMATE

P e s r o t u e

flpegcranneHbl xapaKTepl4crlrKrr HoBbIx MarepltaJroB, IrcnoJIb3oBaHHbIx B coBpe-
MeHrIbIx o6[aoqurx MacrepcKllrx, KoHcrpyKTEBHhIe peIrreHufl ax nc[oJrb3oBaHr{rr
Ant cryilbeB, KpeceJr, AI{BaI{oB, rporarefi, a rar(xe rr rexHoJron{secxufi npoqecc
o6pa6orxu Marepr.raJroB Bo Bcex flpoananr{3trpoBaHnbrx cnyqa.flx.

LIg nosrx Marepl{aJroB nepequcneHrl gnacrr.rqHble peMHLr, pa3Jrlrqgble rlrrrbl
roprr3oHTzurEHErx upyx[x (usrunucrbre, c IIr{JruH.4p[IqecKnME tr crrJrrouleHHbrMn
B[TKaMtr trT.A.), MeTannmecKue Marpacbl c cerKaMrr rI3 roprn3oHTrurbHbD( npyxrrH,
noAyIrrKI{ rr nopr,rcroft pe3rrHbr rr noJrayperar{a, Marpacbr r{3 coeAtrHerrHblx flpyxnH,
KJICTOUIIe BeUIeCTBa, UCrIOJrb3oBaHHbre AJI' cKJrer{BaHr{f, IIopEcTbD( MaTepI{aJIOB.

Eorrguas uacrr pa6orbr pe3epBr{poBaga KoHcrpyrTrrBnrru peruennf,M, Ara
rax4oft Kareropulr MarepltaJla v Nrfl Kax.qoro rnna ue6erm ilJrfl, cvaemnfl yrJrr-
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ANq OTI{bIXa KaK.To: AJI,f, cTynbeB c o6[TbIM cIIAeH}IeM, An, cTyJIbeB c o6[TbIMcuAeHUeM n ctrffrrKofi, Anff cryJrbeB c JroKorHr{KaM}r, AJrr KpeceJr, 4nianor,, rporarer.B rax4ou cnyqae Aarorcr pa3Mepuble Wa3LHyln, cuoco6 xpetureutr , upoMe-xyrorrHble cnon rI T.A.
3arnrow{rerb'ar tracrb AoKJraAa 3arrtrMaercff Tex'ororuqecKrrM upoqeccoM Ilo6opygoaauueu neo6xoArrMbrM AJrr trpou3BoAcrBa KaxAoro rr.rna o6unoq'oroMaTeprraJra B oTAeJIbr{ocTE.

NEUE MATERIALIEN UND KONSTRUKTIVE VERSUCHSLOSUNGEN
BEI DER MOBELPOLSTERUNG

CI. LAZARESCU, S. STAMATE

Zusammen fassung

Es werden die Kennzeichen der neuen Materialien angegeben, die zur moder-nen Bepolsterung verwen-det werden, sowie auch die t<Snitruktiv.ir-Loi"irsi"ihrer Ve.rweldung fiir Sttihle, Lehnsttihle, sorii,-geti;;,-ffi auch der tech_nologische,vorgang der Verarbeitungdeiselb;;i;;lT;'uniriri.rt.n F:ilren.von oen neuen /vlaterialien werden angefiihrt: die elastischen Gurten,verschiedene Arten von Florizontalfederungen. (gewundene, mit zylindri_
:chen sp iralen, gerade oder flache usw.), Metallfeder matratzen m it horizontalenFedemetzen, Polster aus. schaumgum'mi-und uu, p;it;;;ian, tvtatratzen miteingebauten Federn, Bindem i ttel, ?ie zum Ktil; iei$ir;ffi'stoffe verwendetwerden.

. Ein grosser .Teil der Abhandlung enthdrt die konstruktiven Ldsungen,und zwar fiir jede Kategorie_und fiir"jeden Mobelivp,-ru,n'Sitr.n oder zumRuhen, wie z.b. sttihre-mit r"p"rit*t..-'siir, "sttiilid 
,ii'nlp"rstertem sitzund. bepolsterter Riickenlehnei armriiit re, 

--L"iliiili;, ' 
fr-rnup""., sofas,Betten.

Iri jedem einzelnen Fall werden die Ausmassangaben, Befestigungsart,Zwischenschichten usw. angefiihrt.
Der Schlussteil des B-erichtes behandelt den technologischen prozess

und die n6tigen Ausrtistungen zurFertid;g;;.lrllri,",i"ed3lat"i,i"gitvp.-*

NEW CONSTRUCTIVE MATERIALS AND SOLUTIONS
USEDI FOR UPHOLSTERY OF THE FURNITURE

CI. LAZARESCU, S. STAMATE

Summary

The characteristics of the new materials used for modern upholsteries,the constructive solutions of their utirization.ioil[;ir;;';;;Hir;;;;ii;;;:
beds, as well as the technolle1cal pio.e.. of thJmaieil"i *"ir.ingi;;ll-1I;considered cases are presentEd.
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Among the new materials there are mentjolej^,1[", :J.??ltf,'li1-?,?f$i:diff.ftTiiipi'J'"i'[i'ti*i",f !p;i;.s; i'i'*'' *-i-tt*l:tglt, "ll1li::::l :]J1:uurerErrt rvpEJ vr .."1::;. j :;-;.-:; i ;_.;; -- ' '  'ol iuretan 
cushi-

una ttutt"ned, etc.l horizontal spring mattresses' IouT-::9^,pL,..,--:i'ig";,!tJd;.,',:ell.._l9l_,f ?:y-fl u^t::'"1l,Fl-'ii1*;
A'Tirtli#t i, i t i i' iil' *" i[' i 3 * **{q t:' :,n:. ::ti::': ];1? * u"tio,T:

r". "?.r" llut&:l y' Jffi ;;ffi ;1-' +' r"'. ;!;1 t vp ? "1. I":: il T"" ff 'l ii""'Y'17
l?lfffit:iJ[-.""'i;;t.:".t''ui': -iiti ,ipt'"t'il'.'d 6uct.' and seats, chairs with
ui.", 

'ut*.hairs, 
settees, leds, etc'

irrJ,*l'tiil' #';;; f i;;b ;;y, .in termed i ary s t ral a,.-e t: ̂  i: ̂ 91:,..i,^ l:: :
At the end of tt' i. rvoik'?nl 

-i*rin"i"gical, 
process fl q .T:T:i:{:^1ilp-'Allil ;ra of this'work ]he iechnological process and necessary equrp'

ment for the iuu.i"uiio"'"i "r.rt 
tvp. of uftrotstery are discussed separately'


