MATERIALE $I SOLUTII CONSTRUCTIVE NOI
EXPERIMENTATE LA TAPISAREA MOBILEI

ing. Cl. LAZARESCU, ing. S. STAMATE
econ. D. CIGUSIEVICI

I. GENERALITATI

Materialele cunoscute folosite la confectionarea tapiseriilor (iarba de
mare, vatd, arcuri verticale etc.) necesita, pentru punerea in opera, un mare
numir de operatii tehnologice, spatii mari de productie si mind de lucru
special calificatd. Produsele rezultate au dimensiuni mari si sint greu
de manipulat si intrefinut in locuinte.

Literatura de specialitate semnaleaza aparitia unor materiale noi a caror
utilizare are avantajul cd simplifici operatiile de prelucrare, facind posibild
mecanizarea proceselor tehnologice, reducerea manoperei intr-o proportie
insemnatd si permite realizarea unor produse usoare si comode.

in tabelul 1 sint indicate materialele noi care inlocuiesc, la tapiseriile
moderne, materialele obisnuite.

Tabelul 1
Materiale pentru tapiserii
Materiale
Nl;' pirti componente
ert. . Obisnuite ( Noi
1 Materiale de sustinere Chingi (din lemn, me- Chingi din materiale
tal textile) si arcuri elastice; arcuri mon-
tronconice montate tate in planul tapi-
normal pe planul ta- seriei (arcuri orizon-
piseriei (arcuri verti- tale); rame metalice
cale) cu retea de arcuri
orizontale
2 Materiale de umplere Iarbd  de mare, vatd, par Materiale spongioase din
animal etc. cauciue, policloruri de
vinil, poliuretan; par
animal si vegetal gu-
mificat
3 Materiale de acoperire Tesdtura din bumbac,li- Tesaturd din bumbac, Ii-
nd, mitase, piele ni, fire plastice. Fo-
: lii de PVC
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In afari de poliuretan si perne din par gumificat, toate celelalte materiale
au fost produse in tard in loturi experimentale, capete de serie si chiar in

productia de serie.

In referat se vor prezenta caracteristicile si solutiile constructive ale
materialelor noi realizate sau in curs de realizare de ciatre I.LN.C.E.F., cu
concursul unor intreprinderi de specialitate.

II. CARACTERISTICI ALE NOILOR MATERIALE

A. MATERIALE DE SUSTINERE

1. Chingi din cauciuc cu insertii textile. Chingi din cauciuc cu insertii
textile (realizate in lot cap de serie) la Combinatul de cauciuc Jilava, in anul
1962, au fost omologate de factorii interesati. Caracteristicile acestor materiale

sint

indicate in tabelul 2.

Tabelul 2
Caracteristicile chingilor din cauciuc cu insertii textile
Caracteristici ale produsului
Denumirea caracteristicilor -
Indigen ; Importat

Dimensiuni :
Grosime
Litime
Lungime

Rezistentd la tractiune
Alungire la rupere
Alungire remanenté
Rezistentd la sfisiere
Duritate
Elasticitate
Greutate unitara (pentru gro-
grosimea de 30 mm)
Pinza (utilizata ca insertie)
Litimea
Greutatea
Desimea in:
— urzeald/10 cm
- bataturd/l10 em

2,5 si 3,0 + 0,5 mm

1 000 4+ 50 mm

10—30 m (si 20% din
comandi in lungimi de
2 — 10 m)

50 kgf/cm?

100% minimum

65 + 5 Sh

3,14 kg/m?

100 £ 1,5 cm
764 £+ 30 g/m

50
40

Livrat in benzi, la 13-
timi utilizabile la ta-
piserii

55 — 60 kefjcm?
100 — 150%
10%

56 — 80 kg/cm
65 —'78° Sh

20 — 24%

Noti. Caracteristicile chingilor din import si ale chingilor experimentale au fost stabilite
de Institutul de cercetdri pentru cauciuc (Buletinul de analizd 51/1962) si Laboratorul central al
Combinatului de cauciuc Jilava (Buletinul din 10.VI1.1962).

2. Chingi din fire elastice si fire de cinepd. Chingile elastice din fire de

cinepi si fire de cauciuc (realizate experimental in anul 1962) au caracteris-
ticile indicate in tabelul 3.
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Tabelul 3

Caracteristicile chingilor din fire elastice (cauciuc) si fire texlile (cinepd)

Denumirea caracteristicilor

Valoarea caracteristicilor

Indigeni ‘ Import
l
Dimensiuni: l1a{imi 40 si 60 mm ‘ 40 si 60 mm
lungimi La cerere —
Rezistentd la tractiune 50 kgf/cm? 40 kgf/cm?
Lungire la rupere 100% minim 100% minim
Rezistentd la forfecare 50—60 kg/em 40—50 kg/cm
Elasticitate 25—30% 30—35%
Greutate unitara 0,2—0,3 kg/m 0,15—0,2 kg/m
Urzeald din fire elastice de 40 fire
1,9 mm —
Bitatura din fire de cinepa Nr. 5/2 (4 fire/cm)
pieptanati —

3. Arcuri. La tapiseriile moderne se folosesc mai multe tipuri de arcuri
montate in planul tapiseriei (arcuri orizontale), astfel: arcuri sinuoase, arcuri
in zig-zag, simple sau duble, si arcuri cu spire cilindrice drepte sau turtite.
Caracteristicile acestor arcuri sint ardtate in tabelul 4.

Tabelul 4
Caracteristicile arcurilor orizontale
Dimensiuni, ° Compozifia
mm T .
Tipul arcului 84,8 .
o Pasul g- ?gg Chimicd % o
Sirm# | buclei S58 c | mn ] e Metalograficd
Arc sinuos tip | 2,74 50 | 175 —_ — — | Structura sorbitd de pa- |
tentare, dupd tragere. |
Cristale slab feritizate |
Arc sinuos tip 1 3831 75 161 | 0,76 | 1,15 | — | Idem, in plus refeaua
foarte find de feriti
Arc cilindric tur-
tit tip 1 1,29 13 188 | — — — —
Idem tip 2 2,20 21 132 | 1,75 | 1,14 | 0,26 | —
! I

Se mentioneazi ci elasticitatea optim# a acestor arcuri este conditionats
de aplicarea unor tratamente care si mentind forma curbd realizatd in

prealabil.
4. Rame metalice cu plase elastice din arcuri orizontale (4 tipuri), cu

urmatoarele dimensiuni :
— rami din teavd cu plasi din arcuri sinuoase, tip I (fig. 12 @). Dimensiuni: 1 950 X
X 800 mm;
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— ramé din teavad cu plasd din arcuri sinuoasetip II (fig. 13 8). Dimensiuni: 1 993 X
X 838 mm;

— ramd cu plasad din arcuri cu spire cilindrice turtite (fig. 13 ¢). Dimensiuni: 1 970 X
X 876 mm;

— raméd metalicd cu plasi din sirmid ondulatd (fig. 13 d). Dimensiuni: 1 768 X
X-907 mm.

B. MATERIALE DE UMPLERE

Peste arcurile orizontale sau peste chingile elastice se aplicd ca material
de umplutura diferite materiale spongioase sau buretoase, cum sint : cauciucul
spongios, policlorura de vinil expandatd (PVC expandat) si poliuretanul.
Saltelele cu arcuri incorporate, livrate fabricilor de mobild, se utilizeazi de
asemenea ca semifabricate, se aplicd pe suporturi rigide (placaj, PFL) sau
pe rame metalice cu plase din arcuri orizontale.

1. Cauciuc spongios. Sortimentele de cauciuc spongios pentru tapiserii
de mobild au, conform caietului de sarcini al MIPC-IIS ,ANTICOROSIV*
(care le fabrica In mod curent), caracteristicile indicate in tabelele 5 si 64

Tabelul 5
Caracteristicile materialelor de ‘umplere din cauciuc spongios
Denumirea caracteristicii Valoarea caracteristicii
Covor din cauciuc
Dimensiuni :
latime 900—1 300 mm
lungime pind la 10 m
grosime 3—20 mm
Abateri la dimensiuni + 15% la grosime
+ 10% la lungime i ldtime
Densitatea 115 4 15% g/dm?® la umiditatea de 13/,
a produsului livrabil
Alungirea relativi la rupere 200% inainte de imbétrinire
150% dupa imbatrinire
Perne matrifate din cauciuc ,
Dimensiuni §i forme Se stabilesc prin acordul dintre pro-
ducitor si beneficiar
Abateri la dimensiuni + 10% la lungime i 13{ime
+ 15% la grosime
Alungire relativd la rupere 200% inainte de imbditrinire
150% dupd imbitrinire
Densitatea 54—58 g/dm® la umiditatea de 139/ a
. : produsului livrabil
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ILN.C.E.F. a stabilit pentru pernele matritate din cauciuc o serie de
formate cu dimensiunile cele mai indicate, alcituite pe baza nomenclatorului
C.S.C.A.S. si a unei anchete efectuate printre specialisti, in scopul elabordrii
centralizate a documentatiilor de executle a matrifelor.

In mod informativ se prezintd, in tabelul 6, formatele dimensionale
stabilite de I.N.C.E.F. pentru perne matritate pe tipuri de mobilier.

Tabelul 6
Formate lip pentru perne din cauciuc spongios malfritate
- Nr. Dimensiuni, mm

ert. Denumirea piesei de mobili

. Lungime l Litime } Grosime
1 | Canapea fixad:
sezut 1 900 800 120
spatar 1 900 450 100
2 | Canapea extensibild:
sezut si spatar 1 900 650 120°
3 | Pat de doud persoane:
saltea intreagi 1 900 1 350 120
saltea din 3 perne 1 350 630 120
4 | Divan de o persoani: saltea 1 900 900 120
5 | Divan de doud persoane:
saltea intreagi 1 900 1 250 120
saltea din 3- perne 1250 630 120
6 , Fotoliu rabatabil : saltea din 3 perne 600 600 100
7. | Fotoliu fix cu perni aplicata fixa 550 560 60
8 | Scaune:

perne detasabile 400 400 40
perne fixe 420 420 /450 40
9 | Banchete: perne fixe 500 350 40
10 | Pat tip rural 1 900 1 150 120

2. Policlorura de vinil expandati (PVC expandat). Sortimentele de PVC
expandat, produse de Fabrica de mase plastice din Buziu, pot fi executate
in dimensiuni de maximum 800 X 800 mm, cu diferite grade de expandare.
Greutatea specificd la produse cu porozitate mai mare este de 77 kg/m3, iar
la produse cu porozitate mai micid este de 158 kg/m3.

3. Poliuretan. Poliuretanul produs din import (in tari se va realiza
in 1964—1965) are caracteristicile prezentate in tabelul 7.

4. Saltele cu arcuri incorporate. In {ar3, la Gospodiria Anexd Aiud,
s-a realizat un lot experimental de saltele cu arcuri incorporate (fig. 14),
alcatuite dintr-o retea interioard de arcuri tip ,EPEDA%, cuprinsi intre
doud straturi (a 20 mm grosime) de poliuretan sau cauciuc spongios, intregul
ansamblu fiind imbrdcat intr-un material de fatd. Dimensiunile saltelelor
confectionate in {ara noastrd sint 1 900 X 700 X 150 mm si 1 900 X 1 250 X
150 mm. Recent s-a luat legdturd cu Industria Sirmei ,Cimpia Turzii“ si
s-au transmis mostre pentru realizarea unor loturi experimentale de saltele
de tipul ,Permaflex“, cu arcuri verticale.
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Tabelul 7

Caracteristicile malerialelor de umplere din poliuretan

Denumirea caracteristicii

Valoarea caracteristicilor

Dimensiuni de covor:
Grosimea
Litimea maxima
Lungimea maxima
Dimensiuni ale plicilor:
— obignuite '
Latimea
Lungimea
Groshmea
— stantate (cu forme complicate sau cu
gauri) cu canturile ugor concave
Lungimea
Latimea
-— profilate (profile umflate si in zig-zag)
‘ Grosimea
Lungimea
Latimea
Rezistenta la tractiune:
— rezistenfa maximi, kgf/cm?
— alungire remanents, %
Deformare remanenti, %
Volumul porilor (porozitatea), %
Densitatea, g/dm?®
In literaturd sint indicate pentru produsele

toarele densitafi

poliuretanice de tipul ,PORAMOL* urma-

1,5—300 mm
1 600 mm
60 m
1 000 mm
2 000 mm
2—200 mm
1 500 mm
400 mm
20—100 mm
la comanda
la comandi
Anglia R .F.Germand
1,22 1,72
245 260
87 70
77 98
28 24

30; 33; 35; 38 si 42 g/dm®, cele mai
utilizate fiind tipurile 38 si 33 g/dm?®
la tapiserii obisnuite §i 35—38; 42
g/dm?® la tapiserii specifice fine

IIT. SOLUTII CONSTRUCTIVE

Tapisarea mobilei cu materiale noi, folosite in exclusivitate, iar uneori
in amestec cu materiale clasice, necesitd solutii constructive care diferd de

solutiile clasice.

Factorii care stau la baza stabilirii acestor solutii sint: rezisten{a si elas-
ticitatea tapiseriilor, simplificarea operatiilor si reducerea manoperei de

prelucrare.

Constructia tapiseriilor diferd in functie de forma si funcfiunea piesei
de mobild la care se monteazi, diferenja constind in special 1a alegerea materia-
lului suport si a grosimii materialelor de umplere.

A. SCAUNE SI SCAUNE CU BRATE

La scaune s-au experimentat urmitoarele solutii de sustinere a materia-

lelor de umplere:
Pe suport elastic:

— chingi din cauciuc cu insertii textile (fig. 1 si 2);
— chingi din fire textile in amestec cu fire elastice (fig. 3);
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— chingi textile sau din metal si arcuri verticale tronconice (solutie de tran-
zitie catre tapiseriile moderne, recomandabild in cazul unor materiale de
umplere noi care au un grad de elasticitate mai redus).

Pe suport neelastic:

— chingi textile sau pinzd de sac, recomandabile la spatare (fig. 4);
— placaj (de exemplu, la sezutul scaunului din figura 4).

Chingile din cauciuc cu insertii textile, produse in tara, se croiesc din
covor la latimea de utilizare, prin taiere la 45°. (Necesitate impusa de direc-
tia fibrelor insertiei). Dupa ce va fi pusa la punct de cétre executant sudura
capetelor chingilor, acestea vor putea fi livrate croite la ld{imea necesara.

Chingile elastice in general se fixeaza prin cuie cu floare mare, fie direct
pe cadrul sezutului sau spétarului,. fie pe o raméd care se fixeazd de cadrul
scaunului dupd ce a fost tapisata.

Chingile din cinepa in amestec cu fire elastice se fixeazd de asemenea
prin cuie, avindu-se insd In vedere urmdtoarele: capetele fiecadrei chingi
se indoaie pentru a se mari rezistenta la smulgere din cuie, iar pe deasupra
capetelor tuturor chingilor se aplicd o banda de carton, prin care se bat cuiele
necesare fixarii. Datorita rezistentei mai reduse a acestor chingi, ele se mon-
teazd impreund cu chingi textile, astfel: in adincime se monteaza chingile
textile iar pe ldtime, chingile elastice (fig. 3). Chingile textile, in acest caz,
au o lungime cu 2,0—5% mai mare decit dimensiunile de montare, pentru
a permite intinderea chingilor elastice in timpul sederii corpului.

Chingile din cauciuc se fixeazd tensionate (se intind la montare cu peste
10—20% ) iar chingile din fire de cinepa si fire de cauciuc, cu 25-—40% din
lungimea de montare. La stabilirea constructiei cadrelor scaunelor se va fine
seama de efectul solicitdrii la incovoiere dat de chingile tensionate.

Pentru montare, este neindicatd indoirea si suprapunerea capetelor chingilor
din cauciuc, deoarece rezistenia la forfecare a chingilor datorita smulgerii
din cuie este superioard eforturilor la care sint supuse.

De remarcat ca aceste concluzii s-au obtinut la chingile executate in
lotul experimental de la Combinatul de cauciuc Jilava (ale caror caracteristici
au fost egale cu ale chingilor din import).

Numérul si dispozitia cuielor pentru fixarea chingilor, latimea acestora
si distanta dintre chingi pe cele doud directii de montare, la sezut si spatar,
rezultd din figurile 1, 2 si 3.

Arcurile utilizindu-se cu deosebire la fotolii, solufiile constructive ale
acestora se vor indica la paragraful B. In ceea ce priveste utilizarea arcului
- in zig-zag, nu se recomanda decit constructiile care ofera elasticitatea sezu-
tului. Solutiile adoptate pind in prezent la C.I.L. Pipera, IPROFIL ,Mobila®
Iasi etc. nu sint corespunzdtoare.

Materialul de umplere se aplicd direct pe materialul de susiinere, fie
prin incleiere (fig. 1) fie liber. Incleierea se practica la materialele de umplere
cu grosimea sub 10 mm; materialele mai groase se monteaza liber si se fixeaza
de cadru, fie direct cu materialul de acoperire (stofd de fa{d), sau cu ajutorul
unor benzi gumate pe o fatd. In acest din urméd caz se ob{in cu usurinta
canturi tesite curbe (rotunjite).

Materialul de umplere, avind rolul unei perne situate intre chingile de
suspensie si stofa de fatd, se confectioneazd prin croire din covor, sau se
obtine matrifat de la fabrica producétoare. In cazul pernelor matritate, can-
turile sint rotunjite, iar la grosimi peste 30 mm sint prevazute cu goluri (fig. 2).
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Grosimea materialelor de umplere, la scaune, este cuprinsi — in functie
de sistemul constructiv — intre 5 si 50 mm, grosimile mari fiind indicate
pentru suporturi neelastice.

Intre chingi, perne spongioase §i materialul de fati nu se foloseste in
mod obisnuit un material textil intermediar sau un material de umplere
clasic (vata, iarbd de mare etc.). In cazul suspendirii pe arcuri intre acestea
si materialul de umplere se poate folosi un material textil intermediar in
special la materialele spongioase mai putin rezistente.

Materialul de acoperire se aplicd peste pernele spongioase fira a se lipi
de acestea, fixindu-se prin cuie sau capse in partea de dedesubt a cadrelor.
Partea de dedesubt a spatarului se acopers apoi cu un material subtire textil,
alb sau colorat diferit. ' ‘

B. FOTOLIl (FARA BRATE SAU CU BRATE)

Ca materiale de sustinere la fotolii s-au experimentat urmitoarele:

— chingi din cauciuc cu inser{ii textile (fig. 9);

— arcuri orizontale de diferite constructii, arcuri orizontale cilindrice
imbrécate in tub PVC (fig. 5 si 6);

— arcuri orizontale cu spire cilindrice turtite (fig. 7);

— arcuri orizontale sinuoase (fig. 8).

Indicatiile privind utilizarea chingilor din cauciuc la fotolii nu difers
de indicatiile date la scaune, iar dimensiunile de montare rezulta din figura 9.

In ceea ce priveste arcurile, s-au utilizat mai multe solutii constructive,
astfel :.

— arcuri cu spire cilindrice drepte cu un diametru mai mare la sezut
(9 13 mm), montate in tub PVC, si fixate transversal pe sezut in cirlige
de metal montate in stinghiile cadrului. Arcurile sint introduse intr-o imbra-
caminte de pinzd (fig. 5); :

— arcugile cu spire cilindrice drepte, de asemenea in tub PVC, avind
diametrul de 5,2 mm si care se folosesc in doudi variante constructive: fie
sub formd de fir continuu, trecut in sens transversal prin cirlige montate in
montantiispétarului (fig. 5), fie sub formi ovali (curba inchisd) realizata prin
prevederea unui stift filetat la unul din capete. In acest caz se monteazi in
locasuri in forma de U, frezate in elementele cadrului si spétarului (fig. 6),
avind directia transversala la spatar si in adincime (longitudinals) la sezut.

Utilizarea arcurilor sub formele ardtate in figurile 5 si 6 este indicatd
cind se adoptd solutia cu perne detasabile:

— arcuri ofizontale, sinuoase, montate de reguli transversal, in urechi
din material textil foarte rezistente (in urechi trebuie si intre o bucld com-
pletd si nu numai o laturd a buclei), sau in urechi din alte materiale rezis-
tente. In cazul urechilor metalice, acestea se recomandi si fie captusite cu
pinzd. Important este faptul ca astfel de arcuri se monteazi de obicei cu o
curburd in planul orizontal (citre materialul de umplere) obtinuta prin ten-
sionarea initiald la fabricarea arcului (fig. 8 ).

Datoritd acestei curburi se obtin tapiserii usor boltite, fapt care impiedici
raminerea urmei de sedere pe materialul de fati (fig. 8);

— arcuri cu spire cilindrice turtite, cu spire mici, arcurile fiind montate
la ambele sensuri si foarte apropiate (fig. 7).
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La fotolii se utilizeazd un material de umplere mai gros decit la scaune,
care de cele mai multe ori este usor boltit, si are canturile in'unghi drept.
Boltirea se obtine sau prin utilizarea arcurilor sinuoase avind o curburd in
planul orizontal sau prin adiugarea unor straturi de material spongios de
dimensiuni descrescinde, intre perna propriu-zisi si chingile elastice, sau prin
utilizarea pernelor profilate prin matrifare.

C. CANAPELE, PATURI $I DIVANE

Solutiile de sustinere a pernelor din material plastic Ia canapele sint indi-
cate in figura 10, iar la paturi si divane constau din utilizarea ramelor
metalice (fig. 13), pe care se aplicd saltele prefabricate (fig. 14).

Solutiile cu rame metalice fiind relativ scumpe in conditiile din {ard,
s-au experimentat si solutiile pe arcuri sau chingi din cauciuc montate pe
rame (fig. 11 si 12). Pentru a se impiedica incovoierea cétre interior a lonje-
roanelor ramelor cauzate de tensionarea chingilor, rama este prevdzutad cu
doui traverse intermediare la cite o treime din lungime. Aceste traverse se
monteazi astfel incit efortul de incovoiere sa fie suportat de sectiunea cea mai
rezistenta.

Pe traversele de lemn se monteazi arcuri bitronconice scurte, fixate in
partea superioard cu chingi textile. Arcurile montate pe traverse au rolul
de a impiedica ca in timpul utilizérii, sub greutatea corpului, si se simta
traversele din lemn.

Deasupra retelei de chingi elastice se monteazd pernele din material
plastic conform indicatiilor din figurile 11 §i 12 (solutii care urmeazd sa mai
fie verificate in I.N.C.E.F. cu ajutorul aparatelor construite recent sau in
curs de constructie).

IV. PROCESUL TEHNOLOGIC

Operatiile necesare pentru confectionarea unei tapiserii cu materiale
noi sint indicate in tabelul 8.

Pe parcursul procesului tehnologic, trebuie s se tind seama de indicafiile
urmatoare :

— taierea materialelor spongioase se executd corect, cu marginile netede;

— suprafata mesei pe care se executd tdierea se acoperd cu linoleum sau
se pudreazi cu talc, pentru a usura manipularea si a impiedica tocirea rapida
a lamei cufitului; . :

— resturile mici de la taiere se folosesc pentru umpluturi, iar din resturile
si marginile mari se confectioneaza benzi care se lipesc ca adaosuri;

— conditia esentiald a unei bune lipiri constd in calitatea adezivului de
a fi aplicat in strat subtire si de a da o lipiturd cu o rezistent{d egald cu a
materialului si care sd rdmind elasticd. S-a experimentat adezivul Prenadez
fabricat la 1.1.S. Anticorosivul, Bucuresti;

— adezivul se aplica in mijlocul cantului tédiat. Aplicarea pe marginile
cantului este gresitd, fiindcd linia de fmbinare devine mai rigida decit restul
materialului, In cazul utilizarii unui adeziv ingrosat, acesta se dilueaza
cu solvent;
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— adezivul se aplica pe ambele materiale care se lipesc (material plastic,
lemn, textile etc.), folosind, in funciie de mirimea suprafetelor si natura
adezwulul spaclul, pensula sau pistolul .de. sprituit;.

—dupa apllcarea adezivului se lasa un timp de uscare care variazi
intre 5 i 30 min (dupa natura adezivului, temperatura si umiditatea din carhera
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Fig. 10 — Canapea extensibili

de lucru), apoi se apropie cele doua suprafete care urmeazi a fi lipite; uneori,
ca lxplrea sa se faca.perfect, este necesar ca dupd uscarea primului strat sa
se mai aplice incd unul;

— stabilirea momentulux lacare se poate executa apropierea suprafetelor
se face cind la atingerea suprafetei pe care s-a aplicat adezivul, nu se mai
formeaza ate; i

— la suprafetele plane mari (cazul lipirii in grosime a doud sau mai
multe straturi de materiale plastice), timpul de uscare este mai lung;

— la lipirea textilelor pe fetele plane sau profilate ale materialelor. plas-
tice, adezivul se aplicd numai pe virfurile profilate, in concavititi sau bombdri,
iar aplicarea se face fara timp de uscare, pentru ca la nevoie stratul textil
sa fie ridicat si reaplicat;

— la supraietele mari, adezivul se aplicd concomitent de doi muncitori
atit pe stofd cit si pe materialul plastic, iar pentru a usura aplicarea corecti,
se marcheaza linia mediand pe ambele materiale. Lipirea stofelor pe materialele
de umplutura este indicatd numai la fotolii sau divane cu tapiseriile profilate;

— inainte de aplicarea adezivului se verificd dacid acesta nu trece prin
folia de stofa; in caz cd trece, se mireste consistenta adezivului;
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— pentru inldturarea petelor de clei de pe material, precum si pentru
separarea materialelor lipite se foloseste solventul adezivului utilizat. Dezli-

Poliuretan —4¢
{eavcive spongiosiy )
drcurs incorporafe =c>rhi

e BRI

Fig. 14—Saltea cu arcuri incorporate

pirea foliei textile sau plastice se face prin tragerea acesteia cu grija pentru a
nu se vatdma suprafafa, in timp ce diluantul se aplicd cu un tampon pe
lipitura.

V. VERIFICAREA CALITATH TAPISERIILOR
PRIN EFECTUAREA DE INCERCARI

Pentru a verifica rezisten{a constructiilor de tapiserii cu materiale noi,
s-au adoptat urmatoarele solutii constructive:

— pernd din cauciue spongios sprijinitd pe chingi elastice din cauciuc
cu insertii textile fixate pe cadrul din lemn prin cuie de tabli;

— perne din poliuretan poros pe chingi elastice din cauciuc, fixate prin
ochiuri (cu capse) de cite o band4 din fier balot prinsi de cadrul din lemn,
cu suruburi pentru lemn. '

Pe aceste prototipuri de perne s-au efectuat incerciri la solicitiri dinamice
prin soc, dupd metodologia si cu aparatura previzuti in STAS-ul de incerciri.
Rezultatele obtinute au arétat ci solutiile constructive de mai sus sint cores-
punzétoare din punct de vedere al rezistentei si durabilitatii in timp.

VI. EFICIENTA ECONOMICA
LA TAPISERIILE DE CONSTRUCTIE MODERNA

Pentru stabilirea eficienfei economice la tapiseriile de constructie
modernd, s-au folosit prototipurile INCEF omologate pentru a fi executate
sub formd de capete de serie sau serii, in anul 1963.

Modelele de piese tapisate ale ciror prototipuri au stat la baza intocmirii
calctilelor economice, se enumerd: ,

— scaunul ,Dimbovifa“ cu sezutul tapisat;
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— fotoliul ,,Negoiul® cu sezutul si spatarul tapisate, bratele fiind aparente;

— canapeaua ,,Comoda®, cu tapiseria sezutului si spdtarului de o structura
identica;

— divanul de col{ (o persoani) ,Cornier-1%, la care numai somiera este
tapisatd;

— patul de doud persoane ,Elegant®, avind tapiseria de asemenea numai

la somiera.
La aceste prototipuri, tapiseriile au fost analizate din punct de vedere

economic, atit pe principiul de executie clasic cit si pe cel al constructiilor
moderne, acestea din urma fiind prezentate in toate varianteleposibile indicate
in prezenta lucrare.

La scaunul ,Dimbovita” tapiseria de constructie modernd, in variantele
cu umpluturd din poliuretan sau cauciuc spongios, pe chingi din fire elastice
intercalate cu chingi textile, se prezintd aproximativ la acelasi nivel de pret
cu tapiseria clasicd, in timp ce variantele cu umpluturd tot din poliuretan
sau cauciuc spongios, insd pe chingi din cauciuc si pe arcuri sinusoidale sint
mai ieftine cu 8—10%, deoarece preful acestor materiale de sustinere este in
general mai scizut (2,38—3,28 lei/m la chinga de cauciuc, fa{d de 5,50—7,60
lei/m la chingd din fire elastice).

La fotoliul ,,Negoiul“, tapiseria de constructie modernd, in toate variantele,
se prezinti mai ieftind cu 15—28% fatd de constructia clasicd a acestui fotoliu.
Pe fiecare variantd situatia se prezintd astfel: poliuretanul sau cauciucul
spongios pe chingi de cauciuc 24—25%, iar pe chingi de cauciuc intercalate
cu chingi textile 18—20%; poliuretanul sau cauciucul spongios pe arcuri
sinusoidale 27—28%, iar pe arcuri spirale turtite si arcuri cilindrice in tub
PVC, 15—17%.

La canapeaua ,Comoda“ numai o parte din variantele constructive la
tapiserii moderne sint mai ieftine cu 4—8% (poliuretan sau cauciuc spongios
pe chingi din cauciuc si chingi textile, cit si pe arcuri sinuoase) decit tapiseria
clasic, restul variantelor constructive prezentindu-se mai scumpe cu 5—12%,
deoarece folosirea pentru sustinere a arcurilor spirale turtite si spirale cilin-
drice incepe si fie neeconomicoasi atunci cind deschiderile pieselor de mobila
sint mai mari (canapele, paturi, sofale etc.). '

Acest lucru se explicd prin aceea cd aceste tipuri de arcuri intra in can-
titati proportional mai ridicate decit la piesele cu dimensiuni mai mici
(scaune, fotolii), la care se mai adaugd si influen{a prefurilor ceva mai ridicate
ale acestor arcuri (5,36 si 8,72 lei/m, fa{a de 4,67 lei/m la arcuri sinusoidale
si 3,32 lei/m pentru chingi de cauciuc).

Din aceleasi motive, aspectele prezentate mai finainte la canapeaua
Comoda® se confirmi in continuare pentru tapiseriile de constructie moderna
de la patul ,Elegant” si divanul de col{ ,Cornier-1%, unde nivelul de pret
creste, de data aceasta, pentru toate variantele cu 6—14% si respectiv cu
8—16%, iar in unele cazuri ajungindu-se chiar pina la 20% (varianta cu cauciuc
spongios pe arcuri spirale turtite), fatd de tapiseria cu structurd clasica.

La toate piesele analizate mai sus, pe lingd considerentele arétate deja,
mai intervine si un consum de cauciuc spongios produs in {aré ceva mai ridicat
(cu 15—20%), deoarece greutatea specificd a acestuia este mai mare decit a
cauciucului spongios din import, cu procentul indicat.
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Se subliniaza ca si pretul poliuretanului din import (56,50 leif/kg) este
in general ridicat, acesta trebuind si fie redus cu cel putin 20% la poliuretanul,
ce se va produce in f{ard incepind cu anul 1965.

In privinta manoperei necesare la executia tuturor variantelor de tapi-
serii cu constructie moderna, se constati ci aceasta este mult mai redusi
decit la tapiseriile clasice. Pe fiecare piesd in parte, procentul de reducere a
manoperei se prezintd astfel : scaunul ,Dimbovita“ 30—40%, fotoliul ,,Negoiul“
35—42%, canapeaua ,Comoda“ 38—45%, patul ,Elegant“ 40—55% si, In
sfirsit, divanul de colt{ ,Cornier-1%, 35—50%.

" Se mentioneazd cd manopera introdus# in calculafiile de pre{ respective
desi a fost apreciatd impreuna cu specialistii din productie, dar neexistind
o experientd suficientd in productia tapiseriilor moderne, acestei manopere
i se mai poate aplica un corectiv de 10—15% si, deci, procentele indicate
mai inainte urmeazd sd fie micsorate in functie de acest corectiv, dupi caz.

Din analiza de mai sus se poate conchide ci tapiseriile de constructie
modernd sint in general mai ieftine cu5—30% decit tapiseriile clasice si anume:
la piesele tapisate mici (scaune, fotolii) procentul de reducere a costuriloreste
mai ridicat (20—30%) decit la piesele mari (canapele, paturi, sofale), unde
acest procent este cuprins intre 5 si 15%. S

Acest lucru demonstreazd ca tapiseriile moderne cu constructie fixi
sint mai avantajoase pentru piesele de sedere cu dimensiuni mai reduse (scaun,
fotolii), in timp ce la piesele mari pentru odihnd (dormit) este mai rentabil
sé fie realizate in forma constructivid detasabild, cum ar fi la saltele detasabile
asezate pe somiere elastice din arcuri plane orizontale.

De asemenea, cum s-a ardtat mai inainte, manopera de executie a tapi-
seriilor de construcf{ie modernd se reduce considerabil, datoriti faptului cé
tehnologia de lucru se simplificd mult prin eliminarea unei serii de operatii
specilice tapiseriilor clasice, creindu-se astfel conditii pentru mecanizarea
procesului de fabricajie a tapiseriilor moderne.

HOBBIE MATEPHAJIBI U KOHCTPYKTHUBHBIE PEIIEHU S,
HCIIBITAHHBIE ITPU OBUBKE MEBEJIA

KJI. JID33PECKY, C. CTAMATE
PeswmMme

IlpencrasiieHsl XxapakTepUCTHKH HOBLIX MaTEPHAJIOB, HCIIOJIb30BAHHbIX B COBPE-
MEHHBIX OOHMBOYHBIX MAaCTEPCKMX, KOHCTPYKTHBHEIE PEIIEHHS HX WCHOJIL30BAHMS
Ul CTYJBbEB, Kpeceld, NMBAHOB, KPOBATEH, a TakKe H TEXHONOIMYECKHM MpOIECC
06paboTkn MaTepraIoB BO BCEX IPOAHANU3MPOBAHHEIX CIIyYasx,

W3 HOBBHIX MaTepHaliOB MEPEYMCICHBI 3JIACTHIHBIE PEMHM, PA3INYHBIE THITHI
TOPU3OHTAJIGHEIX NPYXKHH (M3BHJIHCTHIE, C IMIMHIPHYECKAMY ¥ CIUHOILCHHBIME
BUTKaMH H T.[.), METRJLIHIECKHE MATPACHI C CCTKAMH M3 TOPH3OHTAJIBHEIX NPYXKHH,
HOMYIIKHA W3 NOPUCTOH PE3UHEBI M IOJIAYPETaRA, MATPACHI U3 COSAWHEHHBIX IPYKHH,
KJIICIOIIHUEC BCLICCTBA, WCHOJB30BAHHBIC MJIst CKJICHBAHUSA IIOPHUCTBIX MATCpHAJIOB.

Bonpmas wacte paGoTH pe3epBHpPOBaHA KOHCTPYKTHBHBIM DEINCHHAM, IS
KaX/O0i KaTeropHM MaTepHANA H JUIT KaXOOro THOA MeGeid [ CHIOCHHS VIR
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AJLL OTZbIXA XaK-TO: IJIA CTYJbeB C OGUTHIM CHICHHEM, IS CTYJIbEB 'C OOHTHIM
CHJICHUEM U CHHHKOﬁ, JJISL CTYJIBEB C JIOKOTHHKaMH, Oist Kpeces, ITHBaHOB, Icpona’reﬁ.
B xaxmoMm ciyuae pmarorcs Pa3MEpHBIE yKa3aHHS, CNOCO6 KpeILIeHHs, NpoMe-
XKYTOYHBIE CJIOM H T.n,
3aKJIIO‘IHTeJILHaSI 4YacTb JOKJjaIda 3aHUMAETCS TCXHOJIOTHICCKUM IpOoLecCoOM u
ofopynoBanueM Heo6X0aEMBIM Uil OPOM3BOJCTBA KaXIOr0 THIA OOGHBOYHOTO
Martepualna B OTACIBHOCTH.

NEUE MATERIALIEN UND KONSTRUKTIVE VERSUCHSLOSUNGEN
’ BEI DER MOBELPOLSTERUNG

Cl. LAZARESCU, S. STAMATE
Zusammenfassung

Eswerden die Kennzeichen der neuen Materialien angegeben, diezur moder-
nen Bepolsterung verwendet werden, sowie auch die konstruktiven Losungen
ihrer Verwendung fiir Stiihle, Lehnstiihle, Sofas, Betten, und auch der tech-
nologische Vorgang der Verarbeitung derselben in allen analysierten Fillen.

Von den neuen Materialien werden angefiihrt: die elastischen Gurten,
verschiedene Arten von Horizontalfederungen (gewundene, mit zylindri-
schen Spiralen, gerade oder flache usw.), Metallfedermatratzen mit horizontalen
Federnetzen, Polster aus Schaumgummi und aus Polyuretan, Matratzen mit
eing(;ebauten Federn, Bindemittel, die zum Kleben der Schaumstoffe verwendet
werden. :

Ein grosser Teil der Abhandlung enthilt die konstruktiven Losungen,

und zwar fiir jede Kategorie und fiir jeden Mobeltyp, zum Sitzen oder zum

Ruhen, wie z.B. Stiihle mit bepolstertem Sitz, Stiihle mit bepolstertem Sitz

1]13nd bepolsterter Riickenlehne, Armstiihle, Lehnstiihle, Kanapees, Sofas,
etten.

In jedem einzelnen Fall werden die Ausmassangaben, Befestigungsart,
Zwischenschichten usw. angefiihrt.

Der Schlussteil des Berichtes behandelt den technologischen Prozess
und die nbtigen Ausriistungen zur Fertigung der einzelnen Bepolsterungstypen.

NEW CONSTRUCTIVE MATERIALS AND SOLUTIONS
USED| FOR UPHOLSTERY OF THE FURNITURE

Cl. LAZARESCU, S. STAMATE
Summary
The characteristics of the new materials used for modern upholsteries,
the constructive solutions of their utilization for chairs, armchairs, settees,

beds, as well as the technological process of the material working in all the
considered cases are presented.
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Among the new materials there are mentioned the elastic tie-bands,
different types of horizontal springs (sinous, with streight cylindrical whirls
and flattened, etc.) horizontal spring mattresses, foam and poliuretan cushi-
ons, incorporated spring mattresses, glues for foam material gluing.

An important part of thiswork is reserved for the constructive solutions,
for each category of materials and for each type of furniture such as chairs
with upholstered seats, chairs with upholstered backs and seats, chairs with
arms, armchairs, settees, beds, etc.

Information on size, fixing way, intermediary strata, etc. is given, too.

At the end of this work the technological process and necessary equip-
ment for the fabrication of each type of upholstery are discussed separately.



