CERCETARI IN LEGATURA CU REIMPREGNAREA |
TRAVERSELOR CU CARTUSE ANTISEPTICE *

Ing. M. GHEORGHE, Chim. P. DOBRE, ing. dr. E. VINTILA

I. INTRODUCERE

Dupa datele statistice infocmite de Dir. Gen. CF.R., din Ministerul
Transporturilor si Telecomunicatiilor a reiesit ci in situatia actuald nu se
poate conta pe o duratd mai mare de serviciu de 15 ani a traverselor in cale,
ceea ce este cu mult sub evaludrile fdcute de Comisia Economicd Europeand
— Comitetul pentru materiale lemnoase in Europa.

Pentru a remedia aceastd situatie, In anul 1960 s-au studiat de catre
INCEF si I.C.T.Tc. masurile care conduc la prelungirea duratei de serviciu
a traverselor in cale si s-a aratat ca problema imbundtatirii impregnarii
traverselor constituie o preocupare in mai toate tarile Buropii si Americii
si ca acest deziderat se poate realiza atit printr-o impregnare corespunza-
toare a traverselor, cit si prin aplicarea unor tratamente de inirefinerea im-
pregndrii in cale (). ) : ' , o

Ca urmare a avizului dat asupra studiului si tinind seama de volumul
sporit de refactii de linii, in care traverse cu circa 6—7 ani de serviciu sint
trecute prin reutilizare, Directia ,L“ din M.T.Tc. a propus celor doud insti-
tute si treacd in planul de cercetare pe anul 1961 studierea reimpregnarii
traverselor de cale ferata. B '

II. DATE DIN LITERATURA

Datele din literaturd cu privire la aplicarea masurilor -de intretinere a
traverselor in cale sint numeroase si nu arareori se face remarca cd intre-
tinerea si repararea la timp a materialului lemnos conduce la majorarea du-
ratei de serviciu'a acestuia. " v

De exemplu, mentioneazd V. Lobanov, inir-o regiune din U.R.S.S. se
foloseste pentru chituirea crapaturilor o pastd pe bazd de bitum, argila
creozot si smoali -care se amestecd la cald. In continuare, traversele chituite
sint tratate 1a suprafatd, la cald, cu o pastd hidrofugad pe bazid de bitum,
smoald si gudron de huili sau creozot (8). - ‘

Pe de altd parte se practicd o regenerare a traverselor scoase din cale
in urma refacfiilor prin introducerea unor dibluri de fag impregnate si prin
reimpregnarea in cilindru cu o dozd de 10kg/traversd, ceea .ce revine la
circa 100 kg/m?. ’ ' C S

% An'colaborat ia- efectuarea incercirilor tov. ing. A. Popisteanu, ing. 1. Stafie s
ing. O. Sirbu din partea M.T.Te., precum si muncitorii, tehnicienii si inginerii Dir. L. Buc.
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Totodatd are loc si o rebalotare a traverselor precum si o sabotare si o
géurire prealabild in zona de fixare a sinelor (3). De asemenea, cu ocazia
tragerii liniei la tipar in cale sau in atelierele de reparat traverse in U.R.S.S.
se practicd pe scard largd tratarea cu florurd de sodiu care se introduce cit
ajutorul unui dispozitiv sub forma solidd in géurile tirfoanelor. De men-
tionat insd cd in U.R.S.S. se utilizeazd cu precddere lemn de pin pentru
tasonarea traverselor de cale ferata (2).

In prezent, in {drile din vestul Europei se destdsoard incercdri pe scara
larga prin folosirea pastelor pe bazd de bitum cu continut de prat de alu-
miniu in suspensie de ulei de creozot, eventual cu adaos de fibre de az-
best (8). Astiel incercidrile incepute in anul 1955, cu 100 000 traverse care
au fost tratate pentru intretinere in cale cu un preparat pe bazd de ulei de
~creozot au condus dupd circa 3 ani la rezultate mai mult decit satisfdca-
toare (!°). ' _

Aceste rezultate sint foarte importante deoarece dupd cum reiese dintr-o
slatisticd strdind recentd, scoaterea din uz a traverselor este datoritd mai
multor cauze macroscopice, palpabile, dupd cum urmeaza :

-— prin crapare, datorita variatiilor de umiditate gi

tensiunilor interne ale lemnului, %

— prin puvtrgzire_a partii neimpregnate, 6%
— prin slébirea impregnérii, 29%
— prin uzura mecanica. 179,

Dintre mdsurile recomandate de autorul respectiv pentru reducerea
acestor pierderi la jumaitate sint: impregnarea cu ulei de calitate, in dozi
de circa 220 kg/m?® precum si aplicarea cartuselor antiseptice (°).

De altfel, dupd cum se remarcid in alta lucrare, reimpregnarea si inire-
tinerea traverselor prin aplicarea cartuselor antiseptice constituie o prac-
tica curentd in tarile lipsite de lemn (®).

Astiel, in R.D.G. se utilizeaz& in acest scop s#ruri de tip Ull pe bazi
de fluorurd de sodiu, bicromat de potasiu, arsenat de potasiu si bitluorurd
de potasiu care se bricheteazi si se introduc in géurile vechi ale tirfoanelor.
Fiecare brichetd are dimensiunile de 100 mm lungime si 12 mm @, cu greu-
tate de 25g. In total fiecare traversd primeste 200 g sare fungicida si in
plus pe fiecare traversi se aplicd un tratament de suprafatd in zonele peri-
culoase cu o pastd pe bazd de
aceleasi fungicide fira ar-
sen insa.

In acest mod reimpreg-
narea se face cu circa

_Zoni doe difuzie

W
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Iniméd rosie Carfuse antiseptice 4 kg /m3 (4)
Fig. 1 — Zonele de difuzie ale fungicizilor Dupa cum sé vede fin
din cartusele antiseptice fig. 1, prin aplicarea cartuse-

lor antiseptice se urmdreste

tocmai protectia locald in zonele cele mai solicitate mecanic- ale lemnului
precum si in zonele de inimi rosie, care au fost mai slab sau de loc impreg -
nate si care in acest moment si-au pierdut practic proteciia naturald iniiala.
Datoritd unei diferenie de presiune osmoticd intre lemnul sanatos si

cel partial atacat de ciuperci, sarea fungicidd va putea si formeze acumu-
lari mai cu seamd in zonele de lemn atacat si de lemn cu inimi rosie, rea-
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lizindu-se in acest fel o barierd impotriva patrunderii ciupercilor xilofage
si in aceste zone (?).

Cu acelasi scop in R. P. Polond si in R. P. Bulgaria crapaturile si gédu-
rile vechi ale trifoanelor se irateazd cu paste fungicide sau se ung in cale
cu creozot Incélzit (11).

In R.F.G. se practicd in mod curent repararea si reimpregnarea traver-
selor prin introducerea a circa 150 g sare in zona de fixare a sinelor sub
formi de cartuse si a circa 100—

200 g sare fungicidd sub pldci sub Corba ideals

forma de vopsea (?). 827 dupd trafament fermic
Analizind din punct de vedere 3 —up3 reimpregnare

tehnico-economic eficacitatea reim- =

pregndrii traverselor de cale fera- S_g

td, E. Schubert ajunge la concluzia ~ §? /

ca dupd scurtd vreme de la apli- § ‘z

carea cartuselor antiseptice se obfin & L2 . durats de

rezultate corespunzitoare daci ope- Inceput de pufrezire Folosire in

ratia de reimpregnare a fost efec- ‘ cale, ani

tuatd corect si la vremea potrivitd. Fig. 2 — Curbele diferentiale ale nierderilor de
Din fig. 2 (curba 1) se poate (raverse in urma tratamentelor termice si a re-
vedea cd scoaterea din uz a traver- imprégnartl
selor se supune unei distributii nor-
male (curba clopot a lui Gauss). Stiind ca durata medie a traverselor este
de n-ani, posibilitatea atingerii unui maximum de pierderi se va inregistira
dupd trecerea a n/2 ani. Dacd de exemplu dupd x ani de serviciu pierderile
inregistrate sint de 159 si ca urmare se procedeazd numai la sterilizarea
materialului lemnos fard o reimpregnare, dupd un timp atacul lemnului se
continud cu aceeasi intensitate, iar alura curbei de distributie va fi final
aceeasi deoarece materialul lemnos a rdmas acelasi. Prin integrare (fig. 3)
se constatd cd prin simpla intrefupere a activitifii ciupercilor durata medie
de serviciu a traverselor poate f{i ma-
joraté cu 7,5% . . curbs {dqa/é ) .
In ipoteza insd in care in loc de ‘%% dups fratament fermic
sterilizare se pfocedeazd la o reimpreg- dups
nare, putrezirea lemnului este impiedica- reimpregnare
14 pe mai multd vreme si datoritd conti-
nutului sporit in substanta fungicida,
pierderile nu vor mai atinge maximul
initial dupd n/2 ani de serviciu (curba 3
din fig. 2). Integrind, se constatd (cutba
3 din fig. 3) cd durata medie de serviciu -1 4
a traverselor in cale va fi prelungitd in z
acest caz cu circa 339, dursta de folosire
Pe baza unor consideratii de statis- Fig. 8 — Curba integrali a pierderilor de
tica matematicd, autorul ajunge la con- traverse in urma dileritelor tratamente
cluzia cd reimpregnarea prezintd cel mai
mare efect tehnico-economic dacd are loc in momentul in care pierderea de
traverse este de 209%. Aceastd eficien{d optima nu poate fi realizatd nici mai
inainte, deoarece viteza de difuziune a sdrurilor este prea micd si nici mai

plerders de leaverse

n,ans
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tirziu, deoarece atacul lemnului este prea avansat si combaterea nu mai este
posibil de realizat (fig. 4). C

Pentru urmirirea eficientei impregnirii se. propun mai mulie metode
si anume : :

— Identificarea macroscopicid a impregnantului in zonele semiatacate
ale lemnului. '

~ — Absenta ciupercilor vii din aceste zone.

— Raportul intre pierderile anuale sau totale din regiunile eu linii cu
traverse reimpregnate si regiunile cu linii cu traverse nereimpregnate.

— Raportul intre pierderile anuale inainte si dupd impregnare.

— Raportul intre pierderile totale inainte de reimpregnare si cota si
pierderile anuale dupd efectuarea operatiei.

De mentionat cd ultimul procedeu a fost aplicat nu de mult de catre
cdile ferate federale din Austria si a dus la rezultate convingétoare in cazu-

%

-~
S

rile in care operatia de reimpregnare a
fost efectuatd la vreme si-cu suficient

——————— "/ discerndmint.
~ 8 /1 . . "
Y Ty Dupi cum se stie, pentru reutilizare
%E’ ‘ ! : ! traversele se sorteazd pe mai multe cate-
S /1] gorii in: traverse reutilizabile firad zone
SO0 !/ 2.3 4 . .
33 J putrezite, traverse de constructie cu ma-
2% C o , x'mum 109 putregai, traverse de foc cu
RS ! 10—75% putregai si traverse neutiliza-
SK /'/ //: bile, cu peste 759, putregai.

0 50 00 Din diagrama din fig. 4 se poate

stabili proportia teoreticd de traverse din
fiecare categorie in funciie de raportul
duratei fati de durata medie de serviciu.
Pe baza acestei diagrame, se poate stabili
usor clicacilalea reimpregnirii dupd nu-
mai citiva ani de la efectuarea operatiei.
Astfel dac# proportia de traverse gisite ca utilizabile, sau de construciie etc.
e inscrie in zonele limitate de cele 3 curbe integrale, atunci se poate consi-
dera cd reimpregnarea s-a facut cu succes (8).

durata de serviciy
%afa de visfs

Fig. 4 — Diagrama pentru stabilirea pro-
porfiei de traverse neutilizabile din tra-
versele scoase din linie

I11. INCERCARI DE LABORATOR

Scopul incercirilor de laborator a fost multiplu.

Pe de o parte s-au stabilit citeva retete de cartuse antiseptice pe baza
de materii prime din tar3, iar pe de altd parte s-a urmdirit efectul coroziv
al substantelor utilizate la fabricarea cartuselor antiseptice.

1. INCERCARI DE LABORATOR PENTRU STABILIREA RETELEI
UNOR CARTUSE ANTISEPTICE

Materiale folosite la incercdri. S-au folosit pentru incercdri urmatoa-
rele substante :
~ — fluorura de sodiu fabricatd in conditii semiindustriale de cétre uzi-
nele P. Poni din Valea Cilug#reascd, cu un confinut de 969% NaF ;
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— hidroxid de sodiu tehnic ; '

— acid fluorhidric tehnic in solujie de 409% tn ap4i ;

— pentaclorfenolat de sodiu tehnic din 1mport cu un continut de

6—79% policlorfenolati si de 8—109, sodiu ;

— moliftan tehnic.

Utilaje folosite la incercdri. Pentru pregitirea amestecurilor (paste,
emulsii efc.) s-a utilizat un malaxor de laborator de tip MEILI cu o capa-
citate de 3 1. Aglomerarea respectiv presarea cartuselor s-a facut cu o presd
de mind intr-o matrita de otel. °

Prepararea sarjelor de bifluorurd de sodiu s-a ficut intr-un creuzet de
grafit de circa 2| capacitate.

Modul de lucru. Prepararea bifluorurei de sodiu. Conform indicatiilor
sumare de literaturd ('2) bifluorura de sodiu s-a preparat in sarje mici de
cca. 1 kg din acid fluorhidric si hidroxid de sodiu.

S-au utilizat ambele procedee atit turnarea hidroxidului in acid fluor-
hidric, cit si invers constatind ca uitimul procedeu este mai indicat.

De mentionat cd reactia este puternic exotermd si foarte violentd. Ca
urmare in timpul reactiei este necesar sid se ia mdasuri pentru récire. Dupa
terminarea reactiei, s-a procedat la evaporarea solutiei pe baie de nisip obti-
nindu-se un produs cristalin cu circa 509, solubilitate care prin dizolvarea
in apid da reactie acidd. Prin incélzire la temperaturi peste 200 °C produsul

se descompune punind in libertate acid fluorhidric.
' Prepararea pastelor pentru cartuse antiseptice. Dat fiind cd prin lucriri
preliminare s-a_constatat ca fluorura de sodiu nu poate fi aglomerata prin
presare, s-au pus la punct doud retete care permit utilizarea acestui fungicid.

Ambele retete prevad utilizarea moliftanului ca liant dupad cum se poate
observa din tabelul 1.

Tabelul 1
Retete de cartuse antiseptice pe bazd de fluorurd de sodiu
Fluoruri . - ’
ré?;t.ei deu“%og;u MO“““ i An/;lé A{i‘ilsiandie Aspectul amestecului
. [
I . 60 20 15 5 Pastd f. fluidd
I 70 27 3 - Pasti consistentd

S-a procedat astfel :

S-a introdus in malaxor moliftanul peniru a {i sfarimat, s-a addugat
apoi apd imcdlzitd si in final s-a inglobat treptat fluorura de sodiu. Produ-
sul obtinut de tip plastilind n-a putut ii aglomerat la presd. In continuare,
produsul a fost aglomerat manual si fiecare brichetd obtinutd in greutate
de circa 30 g a fost 1dsatd sd se usuce la aer.

Dupi uscare, brichetele au putut fi manipulate cu usurinté.

Pregdtirea cartuselor antiseptice. Modul de lucru pentru pregétirea car-
tuselor antiseptice pe bazd de fluorurd a fost ardtat mai fnainte.

Pentaclorfenolatul de sodiu si bifluorura de sodiu s-au aglomerat fé A
dificultiti la presa de mina in matritd, obtinindu-se brichete de circa 25—30 g
care au putut fi manipulate cu usurinta.
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2. INCERCARI DE LABORATOR PENTRU STABILIREA
EFECTULUI COROZIV

Materiale folosite la incerciri. S-au folosit urmaitoarele substante :

— pentaclorfenolat de sodiu ;

— fluorurd de sodiu tehnici ;

— bifluoruri de sodiu ;

— carbonat de sodiu tehnic ;

— fluorurd de amoniu ;

— span de otel cu o suprafatd specificd de aproximativ 1 dm?/g.

Modul de lucru. In prealabil s-a preparat solutia de circa 109% dim
fiecare substants, apoi s-a procedat la degresarea si cintdrirea spanului cu
o balantd analiticd. In continuare s-a introdus spanul in solutiile aritate
si s-a mentinut intre 20—50 h. Dupa prima cintirire s-a reintrodus din nou
in solutie si s-a mentinut pentru control insd numai 10—30h. In timpul
incercdrilor temperatura a variat intre 24—26 °C.

Rezultatele obtinute. Condifiile de lucru si rezultatele obtinute sint
ardtate in tabelul 2.

Tabelul 2
Rezultatele obtinute la incercarea coroziunii v
’ Em??
" Viteza coroziunii EEN
Greutatea | Suprafaia Du&':ta Pierdere ) g%ﬁ i
Produsul gpanului | spanului | ypcercare in N N
g m? h greutate g2
g/m?/h ~mm/an | So5
w
1 2 3 4 5 6 7 8
Carbonat de sodiu 4,71 0,047 50 0,0212 | 0,0092 0,00107 4
Pentaclorfenolat de 20 0,0073 0,007 0,0078
sodiu 589 | 0,059 50 0,0216 | 0,0073 | 0,0081 3
Fluorura de sodiu 5,2 0,052 50 0,0016 0,0014- ; 0,0019 2
Bifluorur3 de sodiu { 2,07 | 0,020 50 0,0292 | 005 | 0,056 5
Fluorurd de amoniu| 5,81 0,058 50 0,2756 0,095 “{ 0,107 6

Interpretarea rezultatelor s-a facut dupd GOST 5272-50 dupi relatia

V=876 £
incare :
V=viteza de coroziune in mm/an ;
K=viteza de coroziune in g/m2xh;
b =greutatea specificé a metalului respectiv.

Din tabel, se poate constata cid in afari de fluorura de amoniu toate
produsele se numdird printre substante cu corozivitate redusi pentru otel-
carbon. Acest rezultat este deosebit de important deoarece se poate afirma

dintr-un inceput cd produsele respective nu vor conduce la corodarea trifoa~
nelor si a placilor de prindere a sinelor.
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IV. INCERCARI DE APLICARE PE TEREN
A CARTUSELOR ANTISEPTICE

Scopul incercdrilor a fost stabilirea metodei celei mai indicate de apli-
care a cartuselor antiseptice.

1. MATERIALE FOLOSITE LA INCERCARI]

S-au utilizat :

— pentaclorfenolat de scdiu tehnic ca atare si sub forméa brichetatd ;

— bifluorurd de sodiu brichetata ;

— paste de baza de Huorurd de sodiu ;

— bitum filerizat hidroizolant preparat din bitum cu punct de inmu-
iere 39 °C si filer de calcar amestecate in parti egale.

2. MODUL DE LUCRU

Incercdrile s-au desfdsurat in 2 etape folosind traverse care au fost in
linie intre 8—10 ani si nu au prezentat semne vizibile de putregai.

In prima ctapd, pe santierul Valul Traian au fost reimpregnate un
numadr de cca. 20 de traverse.

Dupd cum se vede din fig. 5, la unele traverse in gaurile de la tirfoane

s-a aplicat, cu ajutorul unei seringi, pasta fluida pe baza de fluorura de sodiu,
circa 150 g NaF/traversa.

Fig. 5 — Aplicarea pastei in giurile tirfoanelor la traversele
scoase din cale

La restul de traverse in gdurile de la tirfoane s-a introdus circa 100 g pe
traversa, pentaclorfenolat de sodiu sub formé de praf (fig. 6).

In continuare, la toate traverscle s-au batut cepuri de lemn peste care
s-a aplicat pasta de bitum filerizat (fig. 7). Traversele au fost remontate.in
linie in dreptul statiei Palas.
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Fig. 6 — Aplicarea prafului antiseptic in g#urile
tirfoanelor la traversele scoase din cale

Fig. 7 — Pastarea traverselor dupé aplicarea cartuselor
antiseplic



Fig. 8 — Reimpregnarea traverselor cu aglomerale de fluorura de sodiu

In etapa a 2-a s-au utilizat {raverse tot de la acelasi santier care insa
au fost montate dupd reimpregnare in stajia Bucuresti-Basarab.

S-au reimpregnat cca. 30 iraverse cu brichete de pentaclorfenolat de
sodiu folosind cca. 110 g sare/traversa.

Alte 40 traverse au fost reimpregnate cu aglomerate pe baza de fluoruri
de sodiu utilizind circa 150 g NaF/traversd. Un alt numar de traverse au
fost reimpregnate cu 100 g. NaHFy/traversd (fig. 8).

Peste substanta fungicidd s-au batut cepuri de lemn (fig. 9) si peste .
acestea a fost aplicat un strat subtire de b’tum filerizat cu 5—109% ulei
mineral.

- Aceste traverse 1mpreuna cu un lot martor au fost remontate in statia
Bucuresti pe o linie de circulatie mai redusa.

» Urmdrirea acestor traverse se va face periodic- prin scoaterea din linie
si sectionarea lor pentru a se constata difuziunii sarii fungicide.

De mentionat cd fiecare categorie de traverse a fost marcatd in mod
special cu placute de tabla.

Fig. 9 — Baterea cepurilor peste cartusele antiseptice
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V. CONSIDERATII TEHNICE-ECONOMICE

Pentru stabilirea eficacitatii tehnice-economice a reimpregnarii traverse-
lor se vor compara costurile reimpregndrii cu ulei de creuzot la uzind si a
reconditiondrii cu fluorurd de sodiu, pe lot in raport cu ipoteza in care
aceastd impregnare n-ar avea loc. Dintr-un inceput se poate spune ca pro-
cedeul de reimpregnare la uzind prezintd unele dezavantaje, printre care se
citeazd ~Jransportul la uzind si necesitatea uscidrii si curatirii lor inainte
de a fi introduse la reimpregnare. Totusi, in anumite cazuri speciale, cum ar
fi stabilirea unor santiere de refactie in imediata apropiere a uzinelor, se va
putea folosi perioada de gol a acestora cauzatd de lipsa de lemn uscat. Acest
procedeu poate i aplicat dupd ce in prealabil pe un sector experimental se
va verifica eficacitatea.

Pentru calculul prezentat in tabel s-au luat in considerare preturile de
catalog ale produselor si s-a apreciat manopera de aglomerare la 0,50 lei/bu-
catd, iar costurile de amortizare, regie de fabricatie etc., 1a 1,85 lei /6 buciti.

Tinmd seami c¢i anual circa 100000 traverse sint scoase din cale la
refactii, care ar urma si fie reimpregnate cu saruri, se vor realiza prin
aceastd operatie economii de circa 51 000 lei/an.”

La aceasta se adaugd insd si economiile de material lemnos care sint
apreciabile prin faptul cd in urma reimpregnérii durata de folosire a {raver-
selor creste cu circa 309, adicd indicele de pierderi anuale pentru material
lemnos ar scddea de la 6,679, la aproximativ 4,8%.

In cazul reimpregndrii cu creozot economiile realizate sint mai reduse
si anume numai de 0,22 lei/traversa, respectiv de 22 000 lei/an, la aceeasi
scddere a indicelui de pierderi.

Tabelul 3
Eficienta tehnico-economicid a reimpregnirii traverselor
L Reimpreg= | Reimpregnare Fird reinme
Specificatii “j;ien;a ;sticsirg?iii pregnare
Costul unei traverse montatd in cale lei/buc. 61,96 61,96 61,96
Cost materiale de reimpregnare lei/buc.
NaF — . 1,05 _
Moliftan — 0,30 -
Ulei de creozot 4,76 — -
Diluant 0,16 — —
Manoperd de reimpregnare lei/buc, 5,87 0,70 -
Alte costuri de materiale bitum, cepuri etc. lel/buc. — 1,88 -
Transporturi la uzini lei/buc, 3,22 — —
Total lei/buc. 75,96 66,41 61,69
Durata medie de serviciu ani 20,8 20,8 16
Cost anual/an/traversi la eficacitatea relmpregnarn
de 959 3,65 3,36 3,87
Economie anual/lei/traversa 0,22 0,51 -

V1. INCHEIERE

Incercirile de laborator &ectuate in vederea stabilirii substantelor care
ar putea fi ufilizate la reconditionarea traverselor au condus la alegerea
pentaclorfenolatului de sodiu, a fluorurii de sodiu si a bifluorurii de sodiu.
Substantele pot {i brichetate ca atare sau aglomerate cu diversi lianti.
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Aceste substante cu actiune fungicida recunoscutd din practicd, nu pre-
zintd actiune puternic corozivé fatd de otel.

Reimpregnarea cu cartuse si paste antiseplice in gdurile tirfoanelor s-a
facut la un numdr de cca. 100 traverse, care au si fost montate in cale.

Pentru stabilirea eficacititii tehnico-economice, in anul 1962 urmeaza

s4 fie reimpregnate cca. 10 000 traverse la refactii, si propunerea colectivului
a fost insusitd de Dir. Gen. a C.F.R.

In acest Iel, pe baza unei sortdri cu mult discerndmint a traverselor
scoase din cale, acestea vor fi tratate cu cartuse pe bazd de fluorurd de sodiu,
eventual bifluorurd de sodiu si vor fi remontate in cale impreund cu traverse
martor formind panouri experimentale.

Anual se vor urmdri pierderile de traverse reimpregnate si martor si
pe baza datelor obtinute dupd circa 2—3 ani se va putea stabili eficienta
tehnico-economicd a reimpregnarii in vederea generalizirii metodei in R:P.R.

Calculul tehnico-economic preliminar efectuat pe baza datelor din lucrare
a condus la stabilirea unei eficiente economice, in cazul aplicérii procedeului
de reimpregnare cu cartuse antiseptice, de circa 51 000 lei/an in cazul unui
volum de 100000 traverse reconditionate anual la refactia de linii ferate.
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WCCJIEJOBAHUY B CBSA3HU C-BTOPUYHBIM ITPOITUTHIBAHHEM
IITIAJI AHTUCEIITUYECKHMU I[TATPOHAMH -

TEOPTE M., JIOBPE M., BUHTHJI3 E.

Kak cieIcTBHe KAaMNAHHM MO YJYUHIEHHIO NPONHTHIBAHUS 2KeJe3HOIO-
POXHEIX LINaJ B HEJAX yBEJHYEHHS JIHTEIbHOCTH HX cnyXO6hl, o6CyXK1aeTcs
BONPOC COJEPXKAaHHUs LINaJ NyTH AHTHCENTHYECKHUMH NaTPOHAMH.

FORSCHUNGEN IM ZUSAMMENHANG MIT DER REIMPRAGNIERUNG
DER EISENBAHNSCHWELLEN MIT ANTISEPTISCHEN LADUNGEN

M. GHEORGHE, P. DOBRE, E. VINTILA

Im Verfolge der Verbesserungsmafnahmen fiir die’ Imprédgnierung der
Eisenbahnschwellen zwecks Verlingerung der Lebensdauer derselben, wird
in der Abhandlung das Problem der Erhaltung der eingebauten Schwellen
durch antiseptische presslinge behandelt. :

INVESTIGATION ON SLEEPER REIMPREGNATION
WITH ANTISEPTIC CARTRIDGES

GHEORGHE M., DOBRE P., VINTILA E.

Following the measures taken for the improvement of sleeper impregna-
tion in view of extending their utilization, the author discusses methods of
field maintenance of sleepers by means of antiseptic cartridges.



