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I .  INTRODUCERE

_ BiqA in prezent datoritd u.nor delecfiuni de ordin tehnico-organizatoric,
in R.P.R., nu se putea conta pe o durabilitate mai mare de l5 ani a traverse-
Ior in cale, ceea ce reprezintd cca. ll2-l13 din durata. medie de serviciu a
traverselor ulilizate in restul Europei.

Aceastd stare alarmantd a fdcut necesar si se studieze cauzele care con-
duc la o duratd de serviciu aga de scurtd gi sd se ia misurile necesare pentru
imbundtd{irea lucrurilor. Dintr-un inceput s-au putut stabili 2 aspect6 prin-
cipale ale problemei, gi anume: necesitatea impregnlrii pe timp de iarnd a
traverselor cu umrditate. mare 9i imbunitd{irea procesului de impregnare
normal, aplicabil in restul anului.

I I .  DATE DIN LITERATURA $I  STADIUL ACTUAL
AL PROBLEMEI IN R.P.R.

Cu privire la primul aspect al problemei este de menlionat cE in ultimii
ani preocuparea este generald datorita ritmului accelerat de constructie gi
reconstructie a liniilor avariate in timpul ultimului rdzbol. Un alt lactor care
contribuie la aceastd preocupare il constituie reducerea cheltuielilor de
depozitare gi uscare si reducerea la maximum a stocului tampon. Totodati
se evitd 9i eventuala degradare a lemnului prin incindere gi rdscoacere.

Dintre procedeele utilizate 9i perfeclionate in ultima vreffie se menfio-
neazd. cel al tratirii ciclice (2) precum gi cel al uscdrii in baia de impregnat
sub vacuum (r).

$i in ceea ce privegte al doilea aspect al problemei, in literaturd sint
menlionate dese preocupdri.

Astfel s-a putut stabili cd majorarea duratei de serviciu a traverselor
ln cale devine realizabild numai printr-o impregnare corespunzdtoare a
lemnului uscat sub punctul de saturalie al fibrei, 

*impregnare' 
care trebuie

fdcutd cu anliseptici uleiogi cu mare valoare Iungicidi, de tipul uleiului de
creozot (u). Dq asemenea, se menfioneazd cd prelungirea durdtei de serviciu
este apreciabil condifionatd gi de tratamenteie poslimpregnatorii de intre-
finere gi de reparare a traverselor in cale (3).

* Au colaborat la efectuarea incerc6rilor muncitorii, tehnicienii 9i inginerii :uzinelor
de impregnare C.F.R. 9i I. F. Frasin.
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Cu privire la problemele ardtale, asupra stadiului in anul 1958'in
R.P.R., sint de men(ionat urmdtoarele:

- pentru impregnarea traverselor cu umiditate mare (cca. 50?o) in
unele uzine s-a incercat ({) Iie procedeul aburirii prealabile, acolo unde
instalafiile existente au permis-o, fie o variantd a procedeului tratdrii ciclice'
care constd din aplicarea unui vid inilial timp de 40 min., presare la 8 atm
gi 90'C pind cind lemnul nu mai absoarbe impregnant, go'lire'a cilindrului,.
aplicarea unui nou vid gi in fine aplicarea presiunii in continuare, urmatd
de vid final. De multe ori era sub limita admisibild departe de a fi co-
respunzdtoare;

-_ in general s-au impregnat t'raverse cu umiditate
lipsei unui stoc tampon. Uscarea traverselor are loc in mod
di{ii de stivuire din aer liber fdrd un acoperig propriu-zis,
constituit de utltimele doul rinduri de t'raverse:

ridicatd datoritdr
natural, in con-
acoperigul fiind

- o sortare a traverselor dupd proporfie vizibild de lemn de inimi
rogie, in vederea unei impregndri diferen{iate, nu s-a practica't ;

- impregnarea traverselor s-a fdcut ln mod general cu un amestes
de I : I de ulei de antracen gi diluant petrolier, in dozd de 240 kg/ms ;

- glurirea prealabild a traverselor pe talpd gi in zona de lixare a gine-
lor nu a tost incd introdusd in practici. Abia din anul 1959 s-a dispus sabo-
tarea prealabild in zona de lixare a ,sinelor ;

- pentru prevenirea crdpdrii pe capete, traversele au fost prevdzute'
cu scoabe S gi din anul lg59 s-a dispus balotarea traverselor principale;

- in uzinele de impregnare din R.P.R. se aplici procedeul Bethell
economic. Datoritd uzurii inainte a instalafiilor, precum gi ln unele cazuri,.
a insuficien{ei instalafiilor termi,ce, parametrii prevdzu\i de STAS 4668-54
nu se resoectau in totalitatea lor :

- ihtretinerea gi repararea in cale a traverselor nu a constituit o prac-
tici cu,rentd.

I I I .  INCERCARI DE IMPREGNARE A TRAVERSELOR
CU UMIDITATE MARE

In vederea stabilirii u,nui proces tehnologic unic aplicabil in toate uzi-
nele de impregnare din R.P.R., incercdrile s-au desfdgurat atit in cadrul
uzinelor M.T.Tc., cii si al uzinei de la Frasin a Ministerului Econom'iei
Forestiere.

La uzinele de la Ploiegti, Aiud gi Suceava-Nord s-a aplicat procedeul
uscdrii in baia de impregnat sub vid, ia,r la uzinele de la Frasin gi Tileagd,
datoritd unor condifii teftnologice specifice, procedeul iratdrii ciclice.

Incercdrile.de orienlare in vederea determindrii pe cit posibil a para-
metrilor procedeului de uscare in baia de impregnant sub vid s-au destdgu- '
rat la uzina 'de impregna're Ploiegti. In scopul propus s-au utilizat doui
categorii de traverse, unele cu umidita,te iniliald medie de 50-600/e, iar
altele cu umiditate inifiald foarte mare, peste 60%. Pentru evitarea spu-
mdrii excesive s-a ulilizat pentru impregnare numai ulei de antracen pe de
o par'te iar pe de alta vagonetele au tost incdrcate numai pe zls din inll-
lime ia'r temperatura de incdlzire n-a depdgit 75'C. De asemenea nici cilin-
drul n-a fost complet umplut cu impregnant, ci numai pini la nivelul tra-
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vers€lor. Aplicarea vidului s-a fdcut cu dilicultate dirr .auza spumdrii abun-
dertte gi ca urmare, durata de uscare a traverselor in baia de impregnant a
durat foarte mult, peste l0 ore.

Global, sarja a absorbit cca. 600/o din doza prescrisi, degi absorblia
trebuie consideratd cu mult mai mare, deoarece prin cintdrirea unor'traverse
de probd s-a consta'tat cd lemnul cu umiditate inifiald de 50-600/o a primit

""al 
200-265kglms, deci relativ su'ficient, iar cel' cu umiclitate ini{iala mai

mare, intre 150-200 kg/cm3.
De altfel, ;i pdtrunderi'le real\zale au demonstrat acest lucru.
Experienla acumulatd la Ploiegti a permis impregnarea corespunz6.-

toarea a uno,r garrje de traverse cu umiditate medie iniliald de 48-550/0 la
uzina de impregnare Aiud. De menlionat cd aceastd uzind fiind de construc-
fie mai noud a permis va,riafia mai iargd a parametrilor procesului de'
uscare-impregnare.

Dintre parametrii, incircarea vagonetelor, a
folosit au iost aceleasi ca la Ploiesti.

cilindrului gi impregnantul

Tncdlzirea in baia de irnpregnat s-a idcut timp de 0,5-1,5 ore la tem-_
peratura de 75'C,9i in continuare s-a trecut \a licdlzirea treptatd pind la'
95 "C, cu a'plicarea concomitente a unui vid parlial pini la maximum
380mmHg. Aceastd lazd a durat cca. l -3h gi  in cont inuare s-au mer-t ! i -
nut paramelrii realiza\i timp de 1t1"-2h. Dupd acest timp, treptat in
cca. '2-2lzh. s-a mdLjorat 'v idul  pind la 500-600mmHg inenl idindu-se
tem'peratura constantl la cca. 95'C. A urmat apoi g'olirea citlindrului de
impregnant gi aplicarea regimului normal de impregnare pind la absorb{ia
dozei prescrise.

$i de aceastd datd absorblii le realizale au iost peste cele normale, mai
ales dacd se ia in considera,re gi pierderea de greutate prin uscare, care a
fost de minimum 50 kg/m3. Pe probe recoltate cu burghiu'l tubular gi prin,
seclionare s-a constatat in unele cantri in zona de lixare a ginelor o pdtrun-
dere practic totald pind la inima r'ogie, care gi ea a lost impregpatd in pro-
porlie pind la cca.40o/s. In secliune, traversele au prezentat un aspect ,,ze-
brat", datoritd repartifiei neuniiorme a umiditdlii 9i pdtrunderii uleiuiui
numai in lemnul tirziu. Degi uscarea s-a produs in oondifii relativ bune'
ctlplturile pe capcte :rle traverselor irrpregrrate rt-au depi.gil. l irrdta ad-
misl  de standarde.

Ulterior, la uzina de impregna're Su,ceava-Nord s-au eleetuat noi serii
de experimentdri in care printre parametrii care s-au variat, se'menfioneazd.:
umiditatea ini{ia'ld a lemnului, mediul de uscare si umplerea vagonetelor
9i a cilindru'lui.

In prima serie de ince'rcdri s-au menfinut constant to(i parametrii util i-
za\i la uzina de impregnare de la Aiud cu excep{ia umiditd{ii iniliale a lern-
nului care de data aceastd a fost foarte mare intre 52 (cca.250/o din lot)
$i700/0 rcca.75o/s din lotul impregnat).

In urrna impregndrii, traversele au absorbit cca. 72010 din doza pres-
crisi, insd gi de a,ceastd dald absorbfia trebuie consideratd cu mult mai mare
datoritd uscdrii in baia de irnpregnant sub vid. De altfel, prin secfionare
s-a putut observa cd traversele cu umiditate medie iniliald de 5201o au fost
bine impregnate iar celela{te practic aproape de limitele prevdzute tn stan-
darde. Durata p,rocesului de impregna're-uscare a fost relativ mare, cca. 16
ore, din care insd peste 3 ore s-au utllizal pentru manipuldri diverse, care,
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la aplicarea in regim a procedeului ar ii putut li
a doua de incercd*ri, datoritd unor modilic?ri de
la{iei *, vagonetele au purtut fi incdrcate complet
gi impregnat s-a putut utiliza amestecul obignuit

evitate. Cu ocazia seriei
rnicd importanld a insta-
iar ca mediu de uscare
de ulei de antracen gi

ini{iald de a5-500/0.
fost recoman'dat in continuare

'di luant petrol i fer.
Materialul lemnos a avut o umiditate
Procesul tehnologic descris mai ios a

tuturor uzinelor M.T.Ti.
Vagonetele incircate normal au fost introduse in cilindru si incdlzite

,in impregnant pini la temperatura de 90". In continuare men{inind aceasti

Fig. I - Secliune printr-o traversi cu umiditate inifiald ridicatd,' uscatd in baia de impregnant sub vid 9i impregnatd ulterior- Se
observb aspectul ,,zebrat" datoritd uscErii r-onate

temperaturi timp de cca. 5 h, s-a aplicat in mod treptat un vid de cca.
640 mm Hg.
- Tot treptat s-a procedat la scurgerea apei evaporate gi condensate. Apoi,
dupi golirea cilindrului, impregnarea a decurs normal, conform diagrarirei.
_ Absorb{ia, determinatd prin cintdrirea unor traverse de probd inainte pi

dupd impregnare, precum gi in urma aplicdrii unu,i factor d6 coreclie, dato-
riti pierderii apei, a fost in medie de cca. 250 kglcma. Pdtrunderea ln zona
de fixare a gin'elor a fost cea normald, degi in Secfiune traverse,le ptezintd
,un aspect ,,zebrat" ( i ig. 1).

Ca urmare a acestor incercdri s-a recomandat temporar pentru perioa-
dele de iarnl gi primdvard, incepind cu anul 1960, procedeul d-e impregnare-
.uscare, conform diagramei din fis. 2.

Pe baza anche-tei efectuate-la doud uzine de impregnare gi anume la
Tileagd gi Frasin, procedeul ardtat nu poate fi utilizat'decit o aita cu modi-
ficarea esen{iald a instalatiilor. In ac-este cazuri s-a admis in continuare
procedeul tratlrii ciclice, care aplicat in condifiile prescrise, conduce la
impregndri corespunzdtoare.

* Cilindrul de preincElzire a impregnantului a fost introdus in circuitul vidului 9i a
fost folosit ca sphrg6tor de spumd.
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Fip. 2 - Diagrama de impregnare a iraver-
selor cu umiditate initial6 mare

Verificarea s-a putut lace prin compararea a doud Farje experimentale,
ln care, intr-un caz s-a iolosit' procedeul tratdrii ciclice n6rmaie, adicd cu
aplicarea a doud viduri intermediare, iar in celdlalt, varianta acestui pro-
cedeu uzitat dupd cum s-a ardtat la punctul II.

La ambele garje, umiditatea iniliald medie a lost de cca. 40-,45%, insi
absorblii le au fost in medie de cca. 2I5kglm3 in primul caz, adicd, cores-
punzdtoare standardelor gi  numai de cca. l90kg/m3 in al  doi lea. $i  pdtrun-
derile au fost diferite ,la cele doud garje, prima fiind superioard.

Fig. 3 - Diagrama de impregnare a traver-
sei-or cu umidi{ate iniJialb mare prin proce-

deul tratbrii ciclice

Este insd just cd acolo unde nu se poate asigu.ra incdlzirea sulicientd
a traverselor in"timpul uscdrii in baia de impregnant, implegnarea traverselor
cu umiditate mare nu este posibild. Astfel la uzina de la Frasin, o incllz\re a
traverselo,r peste B0'C neilind posibild, mai in loate cazurile s-a realizat o
im^pregnare necorespunzdtoare mai ales dacd umiditatea inifiald a lemnului
a fost mai mare de 500/s.

7n cazul experimentdrilor efectuate s-a constalat cd, prin aplicarea unui
resim corespunletor de tratare ciclicd, absorblia a fost sub limita prevlzutl
de"standarcie, $i  anume de 110-170kg/m3, degi durata impregndri lor a
dep69il" 12 ore.

Pdtrunderea cea mai bund s-a realizal pentru traversele cu proporlie
mare de inimd rogie, ceea ce se datoregte uniiditdfii ini{iale mai reduse. 1n
general numai zonele de lemn tkziu ale ineleior anuaie au fost impreg-
iate, ceea ce a condus ia aspectul zebrat a materialului seciionat.

Pentru aceste doud uzine S-a recomandat aplicarea in continuare a tra-
tdrii ciclice conform diagramei din tig. 3.

In gfirgit, mai trebuie analizal un aspect a1 impregndrii traverselor
cu umiditate iniliald mare.

In timp de iarnd ahiar 9i imp'regnarea traverselor uscate se face dese-
ori necoresiunzdtor din cauza zdpezil gi a ghelii aderenie precum 9i a tem-
peraturii sCdzute a lemnului. Pentru evitarea acestui neajuns, s-a recornan-
ilirt ca dupd indepdrtarea precipitalii lor aderente pe suprafald sd se aplice
rt'gimul d<! impregnare din diagrama din fig. 4.

La intrebarea, in ce condifii este economicd impregnarea traverseior
cu umiditate mare. in urma calculului tehnico-economic efectuat, s-a
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stabilit cd. in cazul aplicirii pe o perioadd redusd a anuiui, de cca. 2 3 luni
este mai avantaios sd se lucreze cu traverse umede decit sd se opreascd
temporar f unclionarea uzinelor.

Astfel, la aceeagi produclie globald, in primul caz preiul de cost al unei
traverse se majoreazi nu,mai cu l},7ols iar in al doilea cu cca. 22ols. ln ace-
lagi timp, lafd de o situalie normald, in primul caz, beneiiciul anual al uzi-

3 4 5 6

nei scade numai cu cca. 6o1o faldr de al doi_
lea la care sclderea este de peste 180/0.

Chiar daci n-ar exista aceastd dife-
renfd, la volumul actual de investifi i este
evident mai avantajos ca uzinele si impreg-
neze chiar gi material cu umiditate sporitl
decit sd stagneze.

IV .  CERCETARI  IN VEDEREA
R E A L I Z A R I I  U N E I  I M P R E G N A R I

CORESPUNZATOARE

I .  APL ICAREA, } IASURILOR PREL IMINARI I

Fig. 4 - Diagrama de impregnare u In urma anazilei mdsurilor iehnico-or-
traverselor pe timp de iarnh ganizatorice-ca.re q-pgt-ea sd conducd la o

impregnare imbunatdfiti a traverselor s-au
luat in considerare : sortarea prealabild in lunclie de proporlia de inimd
rogie, uscarea in aer liber, majorarea dozei de impregnant, absorbfia gi
repartil ia impregnantului 9i crdparea pe capete.

Cu privire la sortarea prealabild, s-au eiectuat o serie de incercdri de
impregnire a unor loturi d'e traverse cu proporlii diferite de inimd rogie-
Impregndrile s-au fdcut atit cu amestec de ulei .de antracen gi diluant petro-
lier I : I, ci't gi cu ulei de antracen ca atare.'

S-au menlinut constante : umiditatea lemnu,lui (in medie de 350/o ) gi
regimul de impregnare, care a lost cel obignuit, permifind o irnp,regnare
practic la satura!ie.

Dintre rezultatele ob{inute, ca mai importante sint de menlionat :
- traversele cu iniml ro,sie p'ind la l0% au absorbit in medie

285kglms ulei de antracen 9i 246kglms amestec ;
- traverse'le cu cca. 25010 inimd rogie au primit cca. 245kglm, ulei de

antracen si numai 241kglms amestec i
- traversele cu cca. 500/o inimd rogie au absorbit 230kglm3 ulei de

antracen gi numai 2A4kglm3 amestec ;
- inima rogie a lemnului de lag a putut fi impregnatd in proporfie

de cca.40-500/0.
Pe baza acestor incercdri a reiegit cd o sortare prealabilS a traverselor

este avantajoasd, mai arles dacd este urmatd gi de 
-o 

irnpregnare cu doze
diferenfiate. Ca urrnare, in noile standarde de traverse, intrate deja in vi-
goare, s-a'previzut ca traversele sd fie sortate pe doud categorii, chiar la
producdtor.'In prima categorie sint prevdzute tiaverse cu m"aximum l5|s
iniml rogie, care vor fi rnarcate special, iar in a doua restul.
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Cu priv ire ta uscarea naturald a tra-
verselor- cercetdrile au ardtat cd este
avantajos tehnic 9i economic ca uzinele
sI pos-ede un stoc iampon pentru cca.
6 luni .  l t t  acest t imp este posibi l  ca tra-
versele sd ajungd 

- 
pind ia umiditatea

prescrisd de standarde, adicd' sub punctul
de saturafie al fibrei. Agezarea siivelor
trebuie ldcut5 ce1 mai bine pe podvale
de beton.

Confeclionarea acestor podvale este
s:mpld, usor de executat de or ice uzinl
in iegie proprie,  iar costul  lor nu majo-
reaz{ deiit heinsemnat costul unei tra-
verse (cu ciiiva bani), cheltuiala {iind
rompensatd 'p r in  ev i ta rea  degraddr i i ''Sistemul 'de 

stivuire al traverselor
trebuie acordat cr-r condiiii le climaiolo-
gice locale.

Tot din cercetdri a reieqit cd este mai
avanta ios ca stivele sI f ie acoperite ctt
oanouri de inventar, decit sd se practice
actualul sisiem de acoperire din doui
rinduri de traverse.""-tintarina' p"iioaic traversele din 2 stive aqezate in aceleag-i condilil
clin care una ai:operitd cu panouri de inventar, s-a oonstatal cd la aceastd
stiva durata de us'care a fost redus d cu cca' 25ols '

Aceasta are ca tlrmare o ac,celerare a vitezei de circutlatie a fondului
tle rulment cu aproxiinuTiu-f a-,+d[. Co-stu] panourilor de inveniar este foarte
,.drr gi revine lL cca.25 lei/an. stivd, ceei ce se compenseazd piin,evi!?r:1
degraddrii prin rdscoacerea numai a unei singu6e traverse, al cdrei pre! de
cai=aiog este de 28 lei.--. - 

in- final, trebuie men{ionat cI usca'rea traverselor trebttie si -lnc.eapd
ia nroducdtor. ,care r:onforrn noilor standa'r'de in vigoa're a iost obligat sd
iiivuiasce traversele cu gipci intermediare pind in rnomentul livrdrii.

cu orivire la maiorarea dozei de impregnant, s-a vazut cu ocazia im'
presnirii traverselor Lu proportie diterit6 de inima ro5ie, cd operalia este
boiiUita tehnic pentru anumitd categorie de traverse 9i anume pentru cete
5r]-ir'diinr,i;'lbt6 i;irne- iosi". Cu 

-rrrnur*, 
s-a prevdzut in STAS 4668-61

c: aceste traverse sd fie impreEnate cu doze de 270 kg/mt. ln vederea ma-
iorarii duratei de lolosire ih c?te, s-a prevdzut de aJemenea ca proporiia
i; ,lt de arrtracen. diluant petrolier sd'nu mai f le I : I ci 2 : l. In acesi fel
i;;;;eia din categoria dti mai sus vor primi cca. 180 kg ulei de antra-
ceafm3lemn.'Aceasti 

dozi maioral| va permite o prelungire a duratei medii de folo-
sire 

-ta-i'pio*imatiu 'lS 
Au ani e&a ce se r6flecta printr-o economie de

2,23lei/an. traversd.
Tot in vederea prelungirii duratei de folosire, pe,", aza incerchri'lor efec-

tuate, STAS 466S-dl ptefrede ca restul traverselor sd fie .impregnate cu
ZiOt g u..it*i*t, prjpor{ia liind tot de 2: l. In acest lel se maloreazd

lig. 5 - Stiva experimentalE acoperitd
cu oanouri de inventar



1?T.,d," flr*gicid de,la 120la l4}kglms ceea ce se reflectd in linal prin eco-nomll de I,ul lel/an traversd.

. .,In concordanli cu aceste economii, indicele materialului lemnos econo-
Tt.]t Rttl t]ltp.regla,re scade de \a 6,6701s la 2,860/o pentru prima categorie
9r Ia b o/s pentru cea de a doua.

reparti{iei impregnantului in
prealabild a traverselor atlt
pe ialpd cit 9i in zona de
f:xare a ginelor. In preala-
bil traversele au fost sabo-
tate, dupd care a urmat
gdurirea in modul ardtal
in fig. 6.

Dupi impregnare s-a
consiaiat cd aceastd misu-
rd a avut un efect favorabil
asupra repartii iei impreg-
nantului in lemn, influenta

4/o --1 
unei gduri resimfindu-se pe

Fig. 6 - Schema gduririi pe talpd ei in zona de lixare cca. 40-50 cm distantd ile

. Cu priv.ire.la imbunEtafirea absorbliei 9ilemn s-au ldcut o serie de incer,clri de idurire

Ftg 7 - Sccliune dupd impregnare, printr-o traversd.qdrrritb in prealabil pe talp5
gi in zona de fixare a ginelor

ttg. 6 - schema gduririi pe talpd gi in zona de lixare cca. 40-50 cm distanfd de
a pinelor a traverselor de fag o parte ;i de alta din lungi_

mea traversei (v. 9i I ig.7).
,... Aceastd.operafie poate deveni insd posibili numai in urnia iinluiatf-
{trii sistemului de confecfionare.a pldcilbr pentru prinderea ginei 9i poate
fi gi lconomicd numai prin mecanizare.
. De mentionat cd in strdindtate existd astfel de magini gi cd fabricarea
Ior nu constituie o problemd tehnicd prea dificild
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In fine, cu privire la evitarea cripdrii pe capete a traverselor, s-a putut
constata cd lolosirea su'ruburilor de lemn in iocul baloidrii este o mdsur*
tehnico-economicd ugor aplicabild 9i generatoare de econornii. $uruburile
de lemn (fig. B) au lost apli'cate ia un lot de traverse inainte de impregnare'
gi dupd aceea traversele au lost montate in cale in panouri experimentale-

Fig. 8 - Surub de t"T 
fl"r1rj[""#area 

crdp6rii pe capete

Socotind cd la cca.75olo din t'raverse se pot aplica guru,buri de lemn, econo-
mia anual realizatf, aiiinge la cca. 1,3 milioane lei. De menlionat cd iierul.
balot este un materiai de import, pe de o parte, iar pe de alta cd operafia-
de balotare, flcindu-se manual, productivitatea es'te redusd.

$uruburile de lemn se pot aplica rnecanizat, 9i in C.S.S'R. procedeul'
este utilizat in mod curent.

2. MODIFICAREA PARAMETRILOR PROCESULUI TEHNOLOGIC

Paiametrii procesului de imp'regnare sint : vidul . inilial, presiunea. ;i
temperatura de r'egim. Bineinleles-cd in general in afard de acegti pararnetri,
inteivin Si alti paiametri dinlre care cei mai importanfi privesc materialul
lernnos, insd influenfa acestora s-a analizal mai inainte.

cu privire la aplicarea unui vid inilial majorat, este de menlionat .cd,
datd iiirid uz.fia iniintata a instalafiiloi, acesf parametru nu este posibil
de modificat. Se considerii totugi avantajo,s ca in noile instalafii, ulilizarea'
unui vid cit mai inaintat sd constituie o preocupare.

Cu privire la temperatura de impregna're,-este de menfionat cd, dat iiind
punctul'de inflamabiiitate al impiegnantu,lui, majorar6a acesteia peste
i00.C nu este posibild. FdrE indoiald cd imbundtilirea acestui pa.rqm3JrT
va conduce la o imbundtdlire a intregului proqes de'impregnare, _dat,fiind
viscozitatea mai redusd a'impregnantului ia temperatuii mai ridicate- O
analizd a' varialiei viscozitdlii'a delor 2 amestecuri in comparalie cu uleiul
de antracen gi bu diiuantul petrolie'r, a arrdtht cd comportarea _impregnan-
tului realizat'prin amestecarea a 2p. ulei de antracen cu 1 p. diluant petro-
lier este loartb apropiatl de aceea a uileiurlui de antracen ca atare. Cu a'lte
cuvinte, este de agteiptat ca noul arnestec de impregnant sI conducd la im'
f'r€gndri imbunatdti't'e ca duratd gi repartilie in raport cu vechiul amestec-' -In 

fine cu privire la presiunea de impregnare, este de mentionat-ce pe
baza unor expeiimentdri 

'efectuate, 
s-a putuf stabili numai o imbunitdfire

limitatd a abdo,rb{iei prin majorarea de ia 8 la l2kglcn:f. De menfiolal 9?
nici chiar In cazil p6ntaclorfenolului nu s-a ajuns 1a o :impfegnare totali
a inimii rogii. Totugi, gi majorarea presiunii trebuie sd constituie o preocu-
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pare la proiectarea noilor instalalii, deoarece prin aceasta se va
de o parte o scurtare a duratei de presare si ]re de altd parte o
fire a repartiliei 9i a absorbtiei

3. APLTCAREA MASURILOR POSTIMPREGNATORII

lnire{inerea gi repararea traverselor in cale constituie mEsurile postim-
pregnatorii cele mai eficace.

Dintre acestea se studiazd in continuare reimpregnarea traverselor cu
cartuge antiseptice.

AIte mdsuri. p_rintre care aplicarea pe capete a pastelor hidroizolatoare,
inlocuirea actualelor^cuie milesime, prinderda indiiectd a ginelor, au fost
insugite de Direcfia Generald c.F.R. $i urmeazd a fi introduie in produc{ie.

V .  INCHEIERE

Problema imbund.tifirii. impregndrii traverselor sub toate aspectele ei,
face parte d.in misurile de intehsil'icare a protecliei temnutli in R.p.R., ca
ilrmare a directivelor conducerii Statului in scopul e,conomisirii de mate-
rial lemnos.

ca urmare a faptului cr uzinele nu dispun intotdeauna de un stoc tam-pon'de traverse, pe baza cercetdrilor efectuate s-au stabilit repimuri de im-
pregnare indicate care prevdd o uscare concomitentd a trave"rselor in baia(ie lmpregnare.

^ 9q privire.,la imbundtlfirea, procesu.lui de impregnare propriu-zis s-au
cer'cetat mdsurile nece-sare pentru realiza'rea unei impregnrii corespun-
zdl.oare.

. Printre acestea ocupd un loc de frunte majorarea dozei de impregnaregi.sortarea .prea.labild a iraverselor, elemente de" bazd pentru at*e-tr'.1o.o"noir-
lur  s tandard de impregnEre.

Grdbirea uscdrii prin stivuire corespunzdtoarc, irnbuniti{irea absbrb-
{iei gi reparti{iei impregnantului prin sabotarea si giurirea preilabile a rra-
y:r?etor precum -si evitarea crdpdrli pe capete plin tolosirea guruburilor
oe lemn, constituie mdsuri comp.limentare, care cbrdtrc la majorarea dura-tei de serviciu a traverselor in cile 9i geneieazd *.orromii-ffioitante in bani
$i rnaterial lemnos. 

----r

,.i, Date liind uzura inaintatd a instalafiilor. gi car,acteristicile imp,regnan-
{ilor actuali, pentru realizarea unei impiegnrri corespuniitouru este nece-sar sr surcrent sa se respecte parametrii prevdzuti de srAS 466g-61.

Dintre mdsurile postimpregnatorii recomandate, o Barte slnt in cur$ delntroducere in oroduc{ie iar reimpregnarea traverselor'cu cartuge antisep-fice se studiarzi tn contrnuare-
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TEXHI4 KO-SKOHOMI4q ECKI4E MEPON PH flTVIfl
n nfl. v rwquEHr,lfl nPoUECCA nPonI4TblBAHI4f,

XEJIE3OAOPOXHbIX IIIIIAJI

fEopfE M., BI4HTHJIS E., CbIPby O., AO6PE M.

Anq yarr,rHenus cpoKa cJrylK6br xeJre3HoAopo>Kubrx rrnaJl, anarrustr-
pyloTcfl rexHHKo-opraHn3arl[oHHbre Mepo[prlsTLrfl. r.r 3KoHoMLIqecKafl eQQer-
Tr{BHOCTb yryqueHr,rfl flpoqecca nx ilponI{TbrBaHLIs.

B Haqane o[ncbrBaercs cnoco6 Hacbrrqeur.rq AepeBa 6o;lrruutvt KorHrIe-
TTBOM BJIatU, 3aTeM neperII4CIqIOTCfl TeXHLIKO'OpraHI'I3aIl'lIOOHbIe Mepbl AJIg
yJlyqllIeHrrs npouecca yBJIaxHeHl{ff.

Cpean Htlx y[oMqHeM : npeABapr.rre,'IbHylo coprupoBKy B gaBucI,IMocrLI or
paSMepoB KpacHoft cepAqeBI4HbI B qeJlflx'yBJIalKHeHI{fl pa3rI,IqHbIMH AO3aMH,
yBeIurreHHe Ao3 nponI,ITbIBaHLIq LI Ap.

tr{g rexHr.rro-sKoHoMr,rqecKLIX coo6paxeunft cJIeJIyer, qro gTLt Meponpns-
Tfiq Moryr npr,rBecrr,r K gKoHOMlrr{ B reqeHlre roAa cBbrrlre 2 000 000 nefi n x
SHaqlrreJlbHoMy cHH>KeHr{IO paCXOAa AepeBa 3a roA.

DIE TECHNISCH-WIRTSCHAFTLICHE WIRKSAMKEIT
DES IMPRAGNIERUNGSPROZESSES DER

EISENBAHNSCHWELLEN

M. GHEORGHE, E. VINTILA, O. SIRBU, P. DOBRE

Zwecks Verldngerung der Verwendungsdauer der Eisenbahnschwellen
verden die technisch-organisatorischen MaBnahmen wie auch die Wirt'
schaltlichkeit der Verbessenung des- Irnp'riignierungsprozesses analys'iert.

Es wird zuersl ein ImpriignierungsverLaul von Holz mit hohem Feuchtig-
keitsgrad beschrieben und hernach die frir die Verbesserung der Impriig-
nierung notwendigen technisch-organisatorischen MaBnahmen veranschau-
licht. 

'ijnter 
diesEn sol'len erw:ih--nt werden: die Vorsortierung, zwecks

Imprzignierung mit verschie'denen Dosen in Abhiingigkeit des Verhiiltn'isses
von Rotkern, Erhohung der Imprdgnierungsdose und andere.

Ats technisch wirtschaltlichen ErwZigungen erEibt sich, daB diese
Ma8nahmen zu jahrlichen Einsparungen ion-ilber 2-000000 Lei und zur
bede'utenden ErmlBigung des lAhrli,clien Holzverbrauches fiihren kcinnett-
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TECHNICO-ECONOMIC EFFICIENCY RESULTINC
FROM IMPROVED IMPREGNATION PROCESSES OF SLEEPERS

GHEORGHE M., VINTILA E., SIRBU O., DOBRE P.

In view of extending the utilisation period ol sleepers, the authors ana-
lyses the technico-organisatoric measures as well as the economic efficiency
resulting lrom improved impregnation processes.

The author describes in the first place a high humidi.ty impregnation
technique and reviews the technico-organisatoric measures necessary for
lmprovlng rmp,regnatlon.

Among them he mentions : preliminary selection, depending on red
core proportion, in view of a dilferential dosage imp,regnation, eventual
increased doses and'others.

Technico-economic data show that such measures may result in over
2 000 000 lei anual savings and an appreciable reduction in annual woocl
consumption.


