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I. INTRODUCERE

Cercetarea si depistarea a noi substante fungicide pe baza de materii
prime din {ard face parte integranti din sarcinile trasate sectorului forestier
de a reduce consumurile exagerate de materiale 1n industrializarea
lemnului.

Aceastd sarcind este cu atit mai actuald cu cit sintem in perspectiva
apropiatd a introducerii obligativitatii prezervirii lemnului de constructie
in R.P.R.

Dat fiind cd In ultmii ani, prin dezvoltarea foarte rapidd a sectorului
agricol, M.L.P.C. a fost pus in situatie de a fabrica cantititi tot mai mari de
ingrasdminte chimice, pentru scaderea prefului de cost al acestor produse
a fost necesar si se gaseascd o utilizare rationald pentru folosirea acidului
fluosilicic care rezultd ca deseu de fabricatie in cantitati foarte mari. Ca
primé utilizare s-a fabricat fluosilicatul de sodiu, produs cu valoare fungi- -
cida recunoscutd, inséd care nu se preteazi prea bine pentru protejarea lem-
nului dat fiind solubilitatea lui mult prea scazuts, circa 1,29 la 80 °C. Aci-
dul fluosilicic constituie insd o bazd de materii prime excelentd pentru fabri-
carea altor sdruri de fluor cu solubilitate mai mare si cu valoarea fungicid
recunoscutd. Dintre acestea se mentioneaza fluorura de sodiu, fluosilicatul
de zinc, fluosilicatul de amoniu, fluosilicatul de magneziu s.a., dintre care
o parte au 31 losl {abricate industrial de citre M.1.P.C.

II. DATE DIN LITERATURA

Dintre sérurile de fluor, fluorura de sodiu a fost socotitd multi vreme
ca etalon pentru stabilirea toxicitatii unei substante fungicide pentru conser-
varea lemnului.

Fluorura de sodiu a fost si este utilizatd fie ca atare fie in amestec cu
alte sdruri antiseptice. Astfel, este de mentionat ci fluorura de sodiu sti la
baza sarurilor complexe de tip Wolmann.

Desi are un efect fungicid foarte ridicat (v. tabelul 1) fluorura de sodiu
prezintad si unele dezavantaje, dintre care se mentioneazi : lipsa de solubili
tate (numai circa 49 in api), lavabilitate mare si pierderea eficacititii in
contact cu carbonatul de calciu (*).

Fluosilicatul de sodiu prezinta aceeasi eficacitate fungicidd (v. tab. 1),
. Insi este si mai putin solubil.
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Tabelul 1

Limita de toxicitate fata de Polystictus versicolar peniru fungicide pe bazd de fluor
fabricate in R.P.R. (dupd datele INCEF)

1 Limita de Doza de utilizare
Produsul fungicid toxicitate practicd

. - - l keg/m? kg/m?
Fluoruri de sodiu (solidd cu 949 NaF) \ 0,700 3,5—4
Fluosilicat de zinc (sub forma de solufie) 0,700 3,5—4
Fluosilicat de sodiu (solid cu 989% NasSiFs) l 1,150 5,75

Fluosilicatul de zinc care intrd in compozitia produselor comerciale Flu-
rasil si Hidrasil, are aceeasi valoare fungicida (a se vedea tabelul 1) insa
prezintd o actiune corosivé relativd mare (!).

In ultima vreme in U.R.S.S. s-a folosit tot mai intens fluosilicatul de
amoniu care fati de fluosilicatul de sodiu prezintd avantajul unei solubilitafi
mari si a umui efect corosiv mai redus precum si prin faptul cd nu majo-
reazd inflamabilitatea lemnului (2).

" Produsul se utilizeazi sub forma de solutie de 109, si se aplicid de regula
prin procedeul bii calde-reci, eventual numai bai calde. '

Durata de mentinere in baie depinde de grosimea materialului si de umi-
ditatea lemnului cu mentiunea ca la umiditati cuprinse intre 35 si 80% du-
rata trebuie majoratd cu circa o ord peniru fiecare 209 de umiditate. La
baia caldd nu trebuie si se depdseascd temperatura de 70 °C ceea ce este in
legatura cu faptul ci la temperatura peste 70 °C fluosilicatul trece pariial in
fluorurd de amoniu. Impregnarea se face cu ajutorul unor instalafii mobile
compuse din 4 cizi de impregnare, 1 vas pentru pregitirea solutiei, 3 rezer-
voare de solutie si un dispozitiv cu macara pentru transportul materialului.
O astfel de instalatie permite impregnarea a circa 20000 m® material
lemnos anual (3). ' :

III. INCERCARI DE FABRICARE A FLUOSILICATULUI DE AMONIU*

Scopul incercérilor a fost gésirea unei tehnologii adecvate pentru fabri-
carea fluosilicatului de amoniu in R.P.R. la uzinele de Ingrisdminte chimice.

1. MATERIALE FOLOSITE

Ca materiale s-au folosit :

1. Acid fluosilicic tehnic rezultat prin absorbtia tetrafluorurii de siliciu
in apd cu'd=1,1—1,19. ‘

2. Amoniac comprimiat in tuburi de otel.

2. UTILAJE

S-a folosit o parte din instalatia de fluosilicat de sodiu a uzinelor
P. Poni si anume camerele de absorblie a tetrafluorurii de siliciu, vasul de
decantare a acidului fluosilicic si vasul de dizolvare a clorurii de sodiu.

* [Incercdrile s-au efectuat impreund cu un colectiv de la ICECHIM compus dia
ing. E. Ionescu si ing. M. Mann, si ing. N. Dumitrescu din MI'P.C. | '
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3. MODUL DE LUCRU

Prin incercdri de laborator electuate la ICECHIM s-a stabilit cd amo-
tizarea trebuie sd se facd pornind de la un-acid fluosilicic mai concentrat
<i anume de circa 14—159%,. De reguld prin absorbfia gazelor de SiF, rezul-

{ate de la fabricarea superfosfatilor se obfine un acid Huosilicic Tn solutie de
89, cu d=1,06 iar prin recirculare se poate ajunge usor la circa 129 H,SiFs
adicd d=1,1. Mult mai dificil se ajunge la o concentratie de 209, (d=1,2)
in care caz productivitatea scade de 3—4 ori, raportatd la productia de fluo-
silicat de sodiu. De mentionat ca absorbtia devine cu atit mai dificila cu cit
concentratia in HoSiFg este mai mare., Astfel pentru a se realiza o solutie
de 309, product1v1tatea scade de b—6 ori ca sarje echivalente de’ fluosilicat
de sodiu. Evident cd pentru moment acest lucru constituie un dezavantaj
pentru fabrica.

Temperatura de amonizare este de maximum 60° iar pH variaza intre
3,2—3,5 maximum 4,2. Absorbtia tetrafluorurii de siliciu in apd are loc
dupd reactia

6 SiFy + 4 H,O — 2Si0s + 4 HgSiFG

Decantarea se face destul de greu si in cazul incercérilor efectuate s-a
lasat sa se decanteze circa 4—b5 ore cu mentlunea cd chlar dupd acest timp
decantarea n-a fost suticiepta.

In continuare solutia de acid fluosilicic de concentratie de circa 15—
169, s-a sifonat in vasul de dizolvare a sirii previzut cu agl’rator

Amonizarea s-a ficut cu amoniac gazos dupa reactia
HsSiFs + 2 NH; — (NH4)oSiFs

care fiind exotermi a fdcut ca temperatura mediului de reactie sd creascd cu
circa 20 °C. Viteza de amonizare a fost de circa 200 g NHs/min. Operatia a
fost condusd astfel incit temperatura mediului de reactie sd nu depédseasca
60 °C, iar pH si nu depéseascd 4,2. In cazul de fatd s-a mers cu amonizarea
pind la pH 3,8 si prin cintérire s-a constatat cé s-a consumat cu 5% mai mult
amoniac decit cel stochiometric necesar.

Aceasta se datoreste probabil pierderilor de amoniac in atmosfera.

Solutia obtinutd a fost rdcitd sub agitare pind la temperatura de 40° si
apoi ldsati si se decanteze 4—5 ore.

Solutia obtinutd a avut o concentratie de 159, si anume 147 g
(NHq)2SiFs si 26 g NHoHFs/l. Confinutul in sdruri de amoniu a fost deter-
minat prin titrare ca HCI n/l in care continutul in (NHs4)sSiFe a fost dedus
prin calcul in urma determindrii ultericare a 8102 prm evaporare la sec
si calcinare.

O parte din soluie a iost evaporati in v1d la temperatura de 60 °C obti-
nindu-se un produs cristalin de culoare albi cu o solubilitate de 189, la 20 °C.

IV. CONCLUZII
Ca urmare a sarjei experimentale se poa'fe conclude c& uzinele de ingra-

sdminte chimice pot fabrica cu un minimum de aparaturj, fluosilicat de amo-
niu, dupd procesul tehnologic aritat .in fig.: 1 ; pentru moment insid partea
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dificild a fabricatiei o constituie obtinerea produsului in stare cristalizata
prin evaporare in vid. Este insa posibild fabricarea fluosilicatului de amoniu
sub formd de solutie de 12—159,.

t

Sify
L
y
Sig,
Owa, scs
Fig. 1. — Schema procedeului tehnologic de fabricare

a fluosilicatului de amoniu

1. DETERMINAREA ACTIUNII TOXICE $1 COROZIVE
A FLUOSILICATULUI DE AMONIU

Incercirile au avut drept scop pe de o parte stabilirea limitei de toxici-
tate pentru ciupercile xilofage. In ceea ce priveste toxicitatea pentru om si
animale cu singe cald pe baza datelor din literaturi se poate spune cé aceasta
este asemanatoare celorlalte saruri de fluor. , ‘

Stabilirea valorii fungicide. Cit priveste toxicitatea fatd de fungi s-a
procedat fn mod clasic.

Astlel s-a stabilit intli doza limiti prin inglobarea substantei antisep-
tice in mediul nutritiv preparat din malt si agar-agar. In acest scop s-au uti-
lizat eprubete de sticla in care s-au introdus flucsilicat de amoniu in trepte
de concentratie pornind de la 0,05% pini la 0,50% dupa cum urmeazi :

0,05% ; 0,10% ; 0,15% ; 0,20% ; 0,25% ; 0,30% ; 0,35% ; 0,40% ; 0,45% si 0,509%.

Dupd infectarea cu ciuperci xilofage ( Polysticus versicolor si Coniophora
cerebella) s-a constatat cd dezvoltarea lor s-a oprit chiar de la prima treapta.
Ca urmare s-a tras concluzia ci produsul este foarte toxic.

: In continuare s-a frecut la impregnarea epruvetelor de lemn dupa
STAS 649-50 in concentratiile aritate.in tabelul 2.

Pentru fiecare treaptd de concentratie s-au efectuat doui serii de impreg-
néri diferind ca conditii de lucru. Astfel in seria 1 s-a procedat la impregnarea
~epruvetelor prin metoda bai reci si vid urmatd de uscarea epruvetelor la
temperatura camerei timp de 2 sdptamini.
In seria a Il-a epruvetele au fost impregnate prin acelasi procedeu cu
deosebirea ci uscarea a avut loc in conditii diferite si anume timp de 10 zile
" la temperatura camerei si apoi in continuare timp de 5 ore la etuvi la 105 °C.
Din fiecare treaptd de concentratie s-au introdus cite 5 epruvete impreg-
nate la atacul ciupercilor Coniophora cerebella si Polysticus versicolor. In
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tiecare vas de culturd s-a supus actiunii ciupercilor respective si cite o epru-
vetd martor si cite o epruveta impregnati din fiecare serie.

Epruvetele au fost expuse actiunii ciupercilor xilofage timp de 4 luni si
dupd scoaterea din vase si curitire de miceliul superior au fost cintarite sta-
bilindu-se prin diferenta fati de greutatea initiald procentul pierderii in greu-
tate (vezi tabelul 2) si in continuare indicele de rezistentd pentru fiecare
_ serie de impregniri.

Tabelul 2 a

Indicele de rezisten{d micologica a epruvetelor de lemn de fag impregnate cu fluosilicat
de amoniu (Coniophora cerebella)

| Procentul pierderii in greutate Indice de rezistenii
Nr. | “aa. | Comsum | COUSUM | Probe impregnate
crte | solutlei solutie uscati Probe Seria Seria
oy m kg/m? Seria Seria martor 1 a ll-a
1 a ll-a
(1} 1 2 3 4 5 6 7 8
1 0,15 401 0,060 1,6 56,1 48,3 97 0
2 0,30 413 0,124 1,1 3,1 . 48,5 98 94
3 0,45 420 0,187 1,0 2,4 61,4 98 96
4 0,60 430 0,258 1,1 3,5 52,6 98 93
5 0,75 422 0,316 1,1 1,8 51,6 99 96
6 0,90 429 0,386 0,4 2,0 53,8 99 96
7 1,05 427 0,449 0,6 - 55 99 -
Tabelul 2 b*

Indicele de rezisten{i micologici a epruvetelor -de lemn din fag impregnate cu fluosilicat
de amoniu ( Polysticus versicolor)

Procentul pierderii in greutate Indice de rezisten{i
Concen- Consum Probe impregnate
i Consum
yr't" 53'13’621 solutie suubssc::t%m Probe Seria Seria
"8 Ym? kg/m? Seria Seria martor 1 a ll-a
)| a ll-a
(1} 1 2 3 4 5 6 7 8
1 0,15 401 0,060 12,8 19,63 45 73 57
2 0,30 - 413 0,124 13,5 14,17 40 67 65
3 0,45 420 0,187 10,5 13,4 75 68
4 0,60 430 0,258 6,16 6,48 49 88 87
5 0,75 422 0,316 1,12 8,7 46 97 82
6 0,90 429 0,386 0,86 1,3 4] 92 97
1,05 427 0,449 0 47 100 100

Din tabel se poate constata ca pentru Coniophora cerebella inci de la
prima treaptd de concentratie (0,15%) indicele de rezistenti are o valoare
foarte ridicati (97).

Pemtru Polysticus versicolor limita de toxicitate s-a stabilit la a 5-a
treaptd de concentratie (0,75% ), indicele de rezistenti fiind de 97.
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In acest caz, doza de impregnare in lucrarile de laborator fiind de
0,316 kg/m? si aplicindu-se coeficientul de sigurantd 5, pentru antiseptizarea
in conditii de productie se recomandd ca dozd de impregnare 1,5—
2 kg/m® lemn. -

Stabilirea actiunii de coroziune fati de otel carbon. Pentru stabilirea
actiunii corozive a fluosilicatului de amoniu s-a procedat aseménator metodei
previzute in GOST 5275-50, si anume s-au {inut timp de 1920 ore (80 zile)
pldci din tabld de otel cu o suprafatd de circa 100 cm? in solutii de diferite
«concentratii de fluosilicat de amoniu. Plicile au fost curdtite mecanic si de-
gresate, apoi cintirite la balanta analitici. Ca martor a servit o placd cufun-
datd in aceleasi conditii in apa distilatd. Periodic s-au agitat solutiile si s-a
completat nivelul lichidului cu apa distilatd. Dupd trecerea celor 80 zile, pla-
cile au fost scoase, spilate cu grijd, apoi uscate timp de 2 ore la etuvi la
105°C si apoi cintdrite, stabilindu-se prin diferen{a pierderea de greutate.
' Coriform formulei pentru viteza de coroziune

K
| P:8,767 :
in care : : ' :

K reprezinta viteza de coroziune, in g/m?%h iar
: b — greutatea specificd a metalului

.s-a calculat viteza de coroziune P, in mm/an.

, Tabelul 3
: Rezultatele obtinute la incercirile de coroziune a fluosilicatului de amoniu fatd de ofel carbon
R
Nr. C.-?(;llcuezl;gaitrlla Greutatea Suprafata P:erggrea Viteza de oxidare
crt. | NH¢SiFg inifiald plesel greutate Obs.
{ % g .om N g/ath mm/an
1 | Apa disti-
latd vas .
descoperit . 40,896 0 0,010 5,02 0,010 69 0,122 Martor
2 4 38,4797 0,010 6,53 0,1315 0,150 1o VI
3 5 40,6792 6,010 4,55 0,097 8 0,113 VI
4 10 39,2840 0,010 3,63 0,074 4 0,084 v
5 15 39,1712 0,010 2.91 0,059 8 0,067 5 \Yi

Din examinarea tabelului 3 se constata ¢4 fluosilicatul de amoniu nu este
.un produs coroziv pentru ofel carbon. Solutiile de 15 si 109 se incadreaza
‘conform GOST 5272-50 in categoria materialelor care nu scad rezistenta me-
talului. De altfel in comparatie cu apa distilati actiunea corozivi a solutiilor
«concentrate de fluosilicat de amoniu este mult mai redusa. ;

2. INCERCARI DE UTILIZARE A FLUOSILICATULUI DE AMONIU
LA IMPREGNAREA LEMNULUI

Scopul tncercarilor a fost stabilirea tehnologiei de utilizare a fluosilica-
tului de amoniu prin diferite procedee la impregnarea lemnului.

Materiale utilizate la incerciri. S-au folosit pentru incerciri :

— solitii de fluosilicat de amoniu de diferite concentratii,
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-+ — busteni de ridsinoase si de fag cu P =16 mm si lungimi cuprinse
intre 60—100 cm,
~ — rigle de rédsinoase si de fag cu sectiunea de 4,5X4,5 cm? si lungimea
de circa 1 m,
' — scinduri de risinoase si de fag cu dimensiuni de circa 80X 10X
X2,5 cm?® si
~ — epruvete din lemn de fag si de rasinoase tip STAS 652-57,

— furnire de fag. : ;

Utilajele folosite la incercdri. Utilajele au diferit in funcfie de proce-
deul de tratare a lemnului folosit. Astfel, s-au folosit pensule, bidi de tabla
si o instalatie pilot de impregnare prin vid presiune compusi din cilindru de
impregnare, rezervor de solutie, pomps de presiune hidraulici si pompi
de vid.

| 3. MODUL DE LUCRU
Tratamente de suprafati prin pensulare. Dupi cum se arati in ta-
belul 4 pentru aplicarea substantei fungicide prin pensulare s-au folosit
solufia de concentratie initiald si epruvete de lemn de fag si de risinoase de
«liferite marimi.

Tabelul 4
Rezultatele obtinute la aplicarea solutiei de fluosilicat de amoniu prin pensulare
Absorbtia de solutie Absorbiia de fungicid
’ . P kg/m?
- Specii Dimensiunile
epruvetet Total
lemnoase mm? Repriza Repriza kgol;n' kg/m? kg/m*
I a Il-a . .
1 2 3 4 5 6 7
. Résinoase C 812x100x21 19,400 11,200 0,282 4,1 0,038
1 . 402x 150 % 1h 17,100 14,400 0,208 4,22 0,028
] 407x158x15 20,700 18,760 0,260 5,28 0,035
{ Fag 807x100x25> 14,400 10,400 0,232 3,27 0,031
] : 413x162x15 15,100 18,100 0,176 4,45 0,024
; 412x162x 15 17,100 14,000 0,166 4,18 0,022
§

Aplicarea solufiei fungicide s-a ficut din abundentd in una sau
doud reprize.

S-a constatat ci ulilizindu-se piese rindeluite absorbtiile au fost mai
mari pentru lemnul de rdsinoase si mai reduse pentru cel de foioase.

Tinind seama c4 limita de toxicitate pentru fluosilicatul de amoniu este
0,6 kg/m® se poate conchide ci protectia este suficients chiar in cazul unei
pensuldri duble.

De altlel, patrunderea a fost redusi fiind de 2—3 mm.

Pentru determinarea patrunderii s-a adoptat o reactie specificd folositd
curent pentru determinarea patrunderii fosfatului si sulfatului de amoniu in
lemn si anume : solutie de 4% benziudind in acid acetic glacial 159, Prin

18 — Studii si cercetsri, vol, XXIII-B 273



pensulare zonele neimpregnate se coloreazd in rosu cdrdmiziu in timp ce
zonele impregnate capati o culoare albd-gri.
Tratamente de profunzime prin procedeul badi simple. Procedeul bai
simple s-a aplicat in doud variante la temperatura camerei si la temperatura
de 70 °C. S-a studiat dinamica absorbtiei solutiei de fluosilicat de amoniu in
timp pentru ambele variante. Dat fiind ci literatura sovietici recomanda
pentru practicd, utilizarea concentratiei de 10% pentru aceste incerciri s-au
utilizat solutii de aceasta concentratie. ”
Pentru stabilirea dinamicii de absorbtie s-au utilizat scinduri din lemn
de risinoase si fag uscat la aer cu dimensiunile aritate in tabelul 5.

Tabelul 5

Rezultatele incercirilor de aplicare a solutiei de fluosilicat de antoniu
prin procedeul bai simple

Absorbtia realizatd
Temperatura Specia Dimensiunile Durata e fluosi-
1 2 3 4 5 6
20—22 Rasinoase 802X 9525 60 17,9 1,630
Fag 80410022 60 32,2 2,930
68—72 Rasinoase 81011021 60 30,5 2,780
Fag 400 15015 30 129 11,600
» 400150¢ 14 30 175 15,900 ‘
» 40012515 30 204 18,600 :

471
Uy
ai.
441
i
4
an

Incercirile s-au efectuat prin scoaterea rapidd a pieselor din baie si
cintirirea acestora cu o precizie de 0,56 g. Evident cd prin aceastd cintarire
s-a introdus o eroare insi aceasta este de micd importantd si in fond scopul
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Fig. 2 — Dinamica absorbtiei fluosilicatului de amoniu
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incercdrilor n-a fost stabili-
rea unor valori absolute ci
mai cu seamd a alurei
curbei de absorbtie, pentru
a se putea trage concluzii
practice pentru determina-
rea duratei de imersie.

Diagramele din fig. 2
care redau dinamica ab-
sorbtiei pentru lemnul de
risinoase si de fag la rece
cit si la temperatura de
70°C, demonstreazd ca
pentru a se realiza absorb-
tii practice este in general
necesara fncilzirea solufiei.
In ceea ce priveste lemnul
de rdsinoase abia prin in-
cilzire se realizeazd o ab-
sorbtie practic suficienta
dupd 60 min.



Tratamente de profunzime prin procedeul bii calde reci. Datele din

~ literatura mentionate la pct. 2 aratd ¢ procedeul bii calde reci este cel mai

utilizat pentru impregnarea lemnului cu fluosilicat de amoniu. Incercirile
s-au desfdsurat dupd cum urmeazi: Epruvetele de lemn de diferite specii
si dimensiuni au fost cintirite si misurate in prealabil si apoi au fost in-
calzite In solutii de 109, fluosilicat de amoniu realizati la temperatura de
68°—72 °C. La aceastd temperatura au fost mentinute timp de 30 min., apoi
au fost scoase si cintirite rapid stabilindu-se prin diferenta absorbtia reali-
zatd. Dupd cintérire au fost introduse in baia rece (circa 30 °C) de fluosilicat
de amoniu tot de concentratie 10% in care au fost mentinute timp de 15 min.
In final au fost din nou cintérite stabilindu-se prin diferentd absorbtia totala
realizati (v. tab. 6). '

. Tabelul 6
Rezultatele incercirilor de tratare a lemnului cu fluosilicat de amoniu
prin procedeul bii calde-reci
"5 Bala caldi Baia rece Absorbiia total
S | Dimensiunil
%E e;"telg:tg?ore | Durata| Temp, Att)sor]baﬂa Durata| Temp, | Absorbtia| kg ke
2o min oC l?“’ 2 min °C keg/m? sol/m® | sare/m?
0" &/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Risi- [ 800310020 30 70 33,1 15 30 33,2 66,3 6,63
noase | 900X 45x45 30 70 - 40 35 — 24,2 2,42
900X 4545 30 70 - 40 35 - 24,3 2,45
900 45x4b5 30 70 - - 40 35 - 25,8 2,58
900X 4545 30 70 - 40 35 — 25,4 2,54
O=174x580 30 70 - 45 35 — 43,5 4,35
D=-189X580 30 70 - 45 35 - 56,4 5,64
400¢ 148X 15 30 70 53,6 30 35 40,2 93,8 9,38
400 148% 15 30 70 97,3 30 35 124 221,3 | 22,13
40014615 30 70 57 30 35 30,2 87,2 | -872

Fag 800 10025 30 70 81,5 15 30 11,5 194 19,4

40015015 | 30 | 70 59 30 | 35 82,2 | 141,2 | 1412
40015015 | 30 | 70 81,3 | 30 | 35 | 100 181,3 | 1813
40015015 | 30 | 70 | 249 30 | 35 | 126 375 | 37,5
40015015 | 30 | 70 | 335 30 | 35 | 118 453 | 45,3
400%150%14 | 30 | 70 | 249 30 | 35 | 1095 | 3585 | 3585
900X 45x45 | 30.1 70 - 40 | 35 - 32,4 | 324
900X 45%45° | 30. | 70 - 40 | 35 - 495 | 4,95
900 4545 | 30 | 70 - 40 | 35 - 54 5,4
900% 45%45 | 30 | 70 - 40 | 35 - 52,3 | 523
B=145X500 | 30 | 70 - 40 | 35 - 101,0 | 101
- 40 | 35 - 944 | 944

. B=150x485 30 70

In unele cazuri s-a renuntat la cintrirea intermediars, piesele fiind
mentinute in aceeasi baie pind la atingerea temperaturii de 35 °C.

Din examinarea tabelului 6 se poate vedea ca absorbtia a variat in cazul
lemnului de radginoase de reguld intre 2,5—10 kg/mé, adici se acoperd cu
prisosintd doza practicd. In ceea ce priveste lemnul de fag, arbsorbtiile
sint foarte mari. :
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4. CONSIDERATII TEHNICO-EGONOMICE-

- Daci se apreciazi costul fluosilicatului de amoniu la lei -5000/tond re-
zultd cid prin folosirea acestui produs cu mare valoare fungicidd devin posi-
bile economii de circa 18 lei/m3 lemn impregnat in raport cu impregnarea cu
fluorurd-de sodiu si de circa 4,38 lei/m® in raport cu impregnarea cu fluo-
silicat de sodiu (tabelul 7). o

Tabelul 7
Eficienta tehnico-economici a impregnarii lemnului cu sdruri de fluor
\ ,
ces e Fluorurd Fluyosilicat Fluosilicat
Specificatit de sodiu ' de sodiu 1 de amoniu:
i
Doze de utilizare, kg/m? . 4 5,75 . 2
Pretul de cost, lei/tona 7000 _ 2500 | 5000
Pretul de cost al impregndrii, lei;/m3 28 { 14,38 j 10
Economic realizati, lei/m3 —_ 1 - : 18/4,38
| ,

 Aprecierea costului de 5000 lei/tond s-a facut {inind seamd de faptul
cd la fabricarea a 1 kg NH,SiFs 1009, sint necesare 81,3 kg H,SiFs 100% si
18,7 kg NH; 1009. Stiind cd preful acidului fluosilicic este de lei 3 500/tona
si al amoniacului de lei 2800/tond rezultid cd excluzind manopera, costul
fluosilicatului de amoniu ar fi de lei 3 375/tona. o
'S-au apreciat celelalte costuri, salarii regie, amortiziri etc. la circa 50%.
astfel ¢ s-a ajuns la lei 5 000/tond. ' ﬂ
De mentionat insi ci chiar in cazul in care imgregnarea cu fluosilicat
de amoniu n-ar fi mai ieftind, dar fiind marile avantaje prezentate la folo-
sirea acestui produs : solubilitate suficientd in apd, valoare fungicidd ridi-
catd, actitne corozivd redusd etc. fluosilicatul de amoniu trebuie preferat
pentru conservarea lemnului de constructie.

V. INCHEIERE

Fabricarea de noi produse cu mare valoare fungicidd trebuie sd consti-
tuie 0 preocupare continud, atit in vederea introducerii obligativitétii prezer-
virii lemnului de constructii cit si in vederea utilizdrii la maximum a deseu-
rilor industriei chimice. : :

Fluosilicatul de amoniu poate fi fabricat in R.P.R. dupa un proces tehmno-
logic simplu cu minimum de aparaturd, in uzinele de ingradsiminte chimice.

Dintre procedeele de aplicare pentru prezervarea lemnului de constructie
se recomanda procedeul bii-calde-reci si numai fn antmite cazuri proce-
deul pensuldrii.- - ' o - : : :

Produsul are valoare fungicidd ridicatd, nu este prea coroziv, nu ma-
réste’ inflamabilitatea lemnului si este destul de ieftin in comparatie tu alte
fungicide.
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WCCJIEAOBAHNSA B CBA3U C IPUTOTOBJIEHUEM
W HCIIOJIbBOBAHHMEM KPEMHE®TOPUIA AMMOHUYA
AJIs1 3AIIUTHI JEPEBA

M. TEOPT'E, E. BUHTHJIA, H. KOCTHUH, &. CAKEJIAPECKY

Kpemuedropna aMMOHHA — (YyerHCHAHBINA NPOKYAT GOJBIIOH LEHHOCTH
— OBl BrepBrie H3rorosieH B PHP B npoMblIeHHEX ycloBusx. B pa6ore
ONHKCHBAETCS TEXHOJIOTHS U3TOTOBJEHHUS, (HU3UKO-XHMHYECKHE CBOHCTBA Npo-
JYKTa, CTENeHb TOKCHYHOCTH W TPOBENCHHbIE HCIBITAHHS BBHAY VCTAHOBJICHHSA
TEXHOJIOTHH NPHMEHEHHS AJs 3alIUTH JepeBa.

FORSCHUNGEN IN ZUSAMMENHANG MIT DER ERZEUGUNG
UND VERWENDUNG VON KIESELFLUOR-AMMONIUM,
FUR DEN HOLZSCHUTZ

M. GHEORGHE, E. VINTILA, N. COSTIN, F. SACHELARESCU

Das Kieselfluor-Ammonium, ein hochwertiges pilztétendes Mittel, ist
das erste Mal in der RVR industriell hergestellt worden. In der Abhandlung
werden die Herstellungstechnologie, die physikalisch-chemische Beschaffen-
heit des Produktes, die Grenze der Giftwirkung und die zwecks Festsetzung
der Technologie der Anwendung dieses Holzschutzmittels durchgefiihrten
Versuche beschrieben.

AN INVESTIGATION ON AAMONIUM FLUOSILICATE
UTILISATION IN WOOD PROTECTION

M. GHEORGHE, E. VINTILA, N. COSTIN, F. SACHELARESCU

Ammonium fluosilicate, a highly valuable fungicide product, has been
for the first time manufactured in Rumania in industrial conditions.

The work describes the technology of manufacturing, the physico-che-
mical characteristics of this produkct, the toxic doses and the study carried
out in view of establishing the method of application in wood protection.





