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I. INTRODUCERE

Cercetérile stiintifice ale ciror rezultate se prezintd in lucrarea de fatd
s-au ficut la cererea Directiei de Exploatare din Ministerul Economiei Fores-
tiere si ele privesc pierderile fizice la fasonarea lemnului de celulozd din
sterii de fag si de speciile moi : salcie, tei si plop.

Conditiile tehnice de livrare pentru lemnul de celulozd de fag pentru
R.D.G. si N.I. 10—52 pentru lemnul de foioase moi pentru celulozi si pasti
mecanicd stabilesc dimensiuni, caliti}i si form& de prezentare pentru aceste
sortimente, care se obtin pe calea prelucrérii in depozite a lemnului ales,
in special, din rindul lemnului de steri. Inlaturarea cojii si a defectelor
netolerate la aceste sortimente reprezintd o pierdere insemnati din volumul
sterilor destinati acestui scop. Cunoasterea marimii acestei pierderi este
utild productiei pentru descidrcarea gestiunii depozitelor si pentru a vedea
mai de aproape mdsurile tehnico-organizatorice necesare pentru obtinerea
acestor produse cu minimum de pierderi.

Cercetdri organizate in aceastd privintd nu s-au fdcul in {ara noastra
si unele indicatii din literatura de specialitate nu au nici o utilitate prac-
ticd, deoarece conditiile respective de fasonare nu sint comparabile cu cele
la care ne referim in lucrarea de fatd. De aceea aceste cercetdri sint pe de-
plin justificate si in cele ce urmeazd se dau rezultatele obtinute sub forma
unor indici practici de pierderi si se accentueazd importanta unor masuri
tehnico-organizatorice menite sd asigure reducerea volumului actualelor
pierderi la fasonarea lemnului de celuloza.

II. OBIECTIVELE CERCETARILOR

Cercetérile au avut ca obiectiv sd stabileascd volumul pierderilor la
fasonarea lemnului de celulozi din fag si specii moi.

1. CONDITIILE IN CARE S-AU FACUT CERCETARILE

1. Volumul cercetdrilor. Cercetarile s-au facut asupra unui numar
total de 335,5 steri, din care 247,5 steri de fag si 88 steri de specii moi.

2. Locul cercetdrilor a fost indicat de cédtre Directia de Exploatare, in
raza D.R.E.F. Brasov, Arges, Ploiesti si Hunedoara. '
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Cei 335,56 steri au fost urmariti la Intreprinderile forestiere Stilpeni,
Mineciu (D.R.E.F. Ploiesti), Brasov (D.R.E.F. Brasov), Oréstie (D.R.E.F.
Hunedoara) si la ocoalele silvice Brédila si Macin (D.R.E.F. Galati).

' Locurile concrete ale observatiilor au fost alese in depozitele de sus si
mai ales ale intreprinderilor mentionate.

3. Provenienfa materiatlului. S-a luat in cercetare lemn ales din sterii
de foc fasonati in parchete de produse principale (tdieri secundare practi-
cate in arborete de codru de fag si tdieri de cring pentru speciile moi).

Parte din sterii cercetati In depozitul Stilpeni au provenit din lemnul
despicat in despicitoarele mecanice KT-5 din acest depozit.

Materialul de fag cercetat in perioada exploatérilor de primavari-vard
a fost recoltat inainte de inceperea circulatiei active a sevei, prezentind o
vechime de la fasonare de 30—120 zile. Materialul de specii moi a fost cer-
cetat in perioada sevei active fluide din primdvara-vara 1958 si in perioada
sevei active viscoase din toamna 1958 (octombrie-noiembrie).

4. Perioada observatiilor. Cercetédrile au inceput pe teren in cursul
lunii aprilie 1958 cu masuratori la cojirea manuald si mecanicd a lemnului
de fag si au continuat pind in jurul datei de I iunie, datd pind la care aveau
loc livrarile de lemn de celuloza de fag. La specii moi, cercetérile au inceput

in luna iunie pentru o parte din material si au fost reluate toamna tirziu,
in noiembrie.

III. TEHNICA DE CERCETARE

1. Constituirea loturilor. Din lemnul de foc de fag colectat in depo-
zitele de sus sau de jos s-au ales lobdele si lemnul rotund propriu pentru
a fi fasonat in lemn de celuloza.

La aceastd alegere s-a tinut seama de conditiile de livrare ale acestui

sortiment, din care se mentioneazi cele care intereseazd cu deosebire obiec-
tivele cercetérilor in cauza si anume :

— lungimea pieselor, de | m+5cm ;

— grosimea lemnului rotund, de 7 cm la capatul subtire, iar [atimea
Icbdelor de 7—40 cm ; .

— defecte neadmise : incindere (nici chiar inceput de incindere), cio-
turi, umilaturi, infurciri, concrestere, putregai si noduri putregiioase, gduri
de insecte, inima stelatd, maduva cu putregai etc,

Pentru lemnul de celuloza si specii moi s-au avut in vedere conditiile
dimensionale si calitative din N.I. 10—52, care in general nu se departeaza
de cele mentionate la lemnul de celulozd de fag. Acestea exclud in plus.
lemnul cu coloratie pricinuitd de vegetatii criptogamice (verde-cenusiu).

Loturile s-au constituit separat, din lemn rotund si din lemn despicat.
Numarul sterilor din fiecare lot a diferit cu posibilititile de alegere a mate-
rialului si cu cele de desfdsurare a lucrdrilor de cercetare, un lot fiind astfel
constituit din 1 la 10 steri.

Sterii s-au fasonat cu dimensiunile 1/1/1 m.

2. Cauzele si felul pierderilor fizice la fasonarea lemnului de celulozi.
Dupéd cum s-a ardtat deja, lemnul pentru celulozi se fasoneazg si livreazi
in cadrul unor conditii tehnice care precizeazi dimensiunile si calitatea si
in plus stabilesc ca lemnul si fie cojit. Pentru ca in mod obisnuit lemnul
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de celulozid se sorteazd din rindul lemnului de foc, care sint tolerate defec-
tele mentionate anterior, aceste defecte trebuie inldturate printr-o refasonare
a lobdelor si astfel se inregistreaza o pierdere din volumul lobdelor faso-
nate initial. La lemnul rotund aceastd refasonare este mai putin importanta
pentru cd multe din defectele citate sint interioare si nu se vdd ca in cazul
lemnului despicat, sau nu se elimind (cazul nodurilor negre de la plop).

Pe lingd volumul lemnului pierdut prin inldturarea defectelor, prin
cojirea integrald impusd de conditiile tehnice se inregistreaza pe de o parte
pierderi in coajd, iar pe de alta, pierderi n lemnul desprins o datd cu coaja.
La cojrea manuald a lemnului in sevéd, desprinderea cojii are loc fard lemn ;
ia cojirea lemnului in restul anului cu mijloace manuale si mecanice o datd
cu coaja se inldturd si lemn, mai ales cind este vorba de o cojire {ind, asa
cum se pretinde in cazul lemnului de celuloza.

Tinind seama de aceste conditii de livrare si de tehnica de fasonare a
lemnului de celulozd din lemnul de steri, rezultd urmétoarele trei categorii
de pierderi :

— pierderi in lemnul inlaturat o datd cu defectele neadmise ;

— pierderi in lemnul inlaturat o datd cu cojirea pieselor ;

— pierderi In coajd. ‘ :

Pierderile in lemnul inlaturat o datd cu defectele neadmise au un carac-
ter regulat, marimea lor depinzind de starea de sanatate a arboretelor exploa-
iate, de intensitatea sortimentérii de lemn de lucru, care conditioneaza cali-
tatea generald a lemnului rdmas pentru foc si, in fine, de stdruinta depusa
la alegerea lemnului pentru celulozd din rindul sterilor de foc.

Pierderile in lemnul inldturat o datd cu coaja depind de la specie la
specie, de sezonul in care se face cojirea si de felul utilajului folosit la
cojire, volumul lor fiind maxim in cazul cojirii -lemnului cu mijloace
mecanice.

3. Variante cercetate. In imprejuririle si condifiile relatate cerceta-
rile s-au desfdsurat pe variantele urmaétoare :

— pierderi la cojirea manuald, tédieri de iarna, lemn de fag;

— pierderi la cojirea mecanicd, tdieri de iarnd, lemn de fag;

— pierderi la cojirea manuald, in sevi, lemn de salcie;

— pierderi la cojirea manuald, toamna, lemn de salcie;

— pierderi la cojirea manuald, in sevd, lemn de plop;

— pierderi la cojirea manuald, toamna, lemn de plop ;

— pierderi la cojirea manuala, toamna, lemn de tel.

In plus s-a cercetat si o variantd pentru cojirea mecanicd a lemnului
de celulozd la cojitorul Cambio de la fabrica PAL-Briila.

4. Utilaje folosite. Cojirea manuala s-a facut cu toporul in cazul co-
jirii lemnului fasonat iarna si toamna si cu cojitoarele obisnuite cojirii 1n
sevi (la salcie si plop). ~

Cojirea mecanica a lemnului de fag s-a facut cu cojitoarele de fabricatie
indigena cu discuri port-cufite. Pentru cojirea lemnului de specii moi nu
s-a putut folosi decit partial si neconcludent un astfel de cojitor, in schimb
s-a folosit un cojitor de tipul Cambio utilizat de fabrica PAL-Briéila la coji-
rea lemnului pentru pldci aglomerate.

5. Masuritori executate. Lobdele si bucdtile de lemn rotund s-au

stivuit conform standardelor in vigoare in figuri de steri de dimensiu-
nile 1/1/1 m.
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Pentru aflarea volumului de lemn din fiecare ster s-au ficut masura-
tori prin xilometrare si prin metoda diagonalelor. Xilometrarea s-a fdcut
cu aparaturd realizatd local la intreprinderile in cauzd, cu capacitatea de
0,25—1 ster, de precizie diferitd (0,1—1 litru).

Bucitile de lemn din fiecare ster, sau din loturi de 2—5 steri, au fost
apoi supuse fasondrii pentru inldturarea mai intii a defectelor si apoi pen-
fru inlaturarea cojii. Lemnul rezultat la inldturarea defectelor s-a strins
separat si s-a xilometrat pentru a i se afla volumul ; la fel s-a procedat si
cu coaja, strinsd de asemenea separat.

In unele cazuri s-a facut rexilometrarea lobdelor fasonate (fadrd defecte
si fdrd coajd), iar in altele s-a procedat la refasonarea in figuri de steri a
- pieselor fasonate (dupé inldturarea defectelor si cojire).

Numdirul de steri despicati si rotunzi, pe specii si pe fel de cojire (ma-
nuald si mecanicd) se arata in tabelul 1.

Tabelul 1
Repartizarea sterilor pe modalitdti de cofire
Felul sterilor cercetati
Steri Steri Steri Steri
Denumirea de fag de salcie de plop de tei
ilt:d“g;;eingfar:l - - - - Total Observatii
executat lucririle s - s - 3 - 5 - | sterd
5 |28l g8 e85 ea|{ae8| eS|
ED |EE|ES|ES(ES | ES | ES| ES
R I B B G A R I IR
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
[.F. Stilpeni 50 4P| - =] =} = =1 —1 90 Cojire manuald -
40 10 50 Cojire mecanicd
L.F. Mineciu 17 —_ = = = = =1 = 17 Cojire manual3
: 42 42 Cojire mecanici
LF. Brasov — - = =] =} -] - = — Cojire manuald
14 14 Cojire mecanica
LF. Orastie 345 — | —| — | —| = | =1 — 1 345| Cojire manualj
— - - = = =] = | - - Cojire mecanic3
Oc. silvic Braila| — 9| 2417 23} — | — ] 73 Cojire manuald
- - | - 5] - - =1 — 5 Coiire mecanicd
Oc,. silvic Mécin| — - =] =] =] = 5 5] 19 Cojire manuali
— - = - = = = - - Cojire mecanic#
Total 101,5| 40 9 24| 17| 23 5 5 | 224,4| Cojire manuals
96,0 10| — 5] —| —| = | — [ 11L0| Cojire mecanica
Total 197,57 50 9] 29| 17| 23 5 5| 335,5

6. Prelucrarea materialului de observatii. Pentru fiecare caz in parte
s-au calculat volumele efective de lemn, pe ster sau pe loturi observate si
in raport cu aceste volume s-au calculat proportiile cojii (cu lemnul des-
prins o datd cu coaja), apoi proportiile de lemn cu defecte si proportiile de
coaja plus lemn cu defecte. , ‘
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Tabelul 2

Rezultatele misuratorilor ficute asupra sterilor din lemn despicat, cojit manual la LF. Stilpeni

Felul §i volumul pierderilor
S | In coaj 1
£ : dtels;c:rin]: glil ceon;?é Indleef?cr:ecu Total L L2 Obs.
Sl
. =
Z183 m? % m? o mé U
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
11421 0,0335 | 5,31 0,0257 | 4,07 | 0,0392 9,33 | —0,06 | 0,0036
2151 0,0322 513 10,0129 | 2,04 | 0,045] 717 | +0,12 | 0,0144
31431 0,0315 499 | 00347 | 5,34 |0,0562 | 10,55 | +0,25 | 0,0579
41361 0,0283 | 4,45 | 0,097 1,62 | 0,0380 5,97 | +0,80 | 0,6400
5|41 0 0305 | 4,83 | 0,0154 | 2,44 | 0,0453 7,27 | +0,42 | 0,1754
6|38/ 0,0305 4,83 10,0337 | 5,18 | 0,0642 | 10,01 +0,42 | 0,1764
7139 0,0275 435 | 0,0250 3,97 | 0,0525 8,32 | +93,90 | 0,8100
8l411 00350 | 5,24 | 0,0230 3,64 | 0,0580 8,88 | --0,01 | 0,0201
9147 0,0330 6,02 0,0178 | 2,82 0,0558 §84 | --0,77 | 0,5929
10|45} 0,0313 | 4,95 0,0197 3,12 0,0510 | 8,08 | +0,29 | 0,0841
11|38} 0,0293 | 4,64 | 0,018 2,93 | G,0478 7,57 | +0,61 | 0,3721
12143 0,0325 5,15 | 0,0198 3,13 | 0,0523 823 | 40,10 | 0,0100
131501 0,0352 5,58 | 0,0202 320 10,0534 8§78 | —0.33]0,1039
14135 0,0291 4,61 0,0135 3,09 | 0,0435 7,70 | +0,64 | 0,4)95
15438 0,0315 4,93 | 0,0212 3,35 | 00327 | 834 | +020 0,0676
16 { 43| 0,0325 5,15 0,0308 4,83 | 0,0633 | 10,03 j 40,10 | 0,0i00
17135 0,0272 4,31 0,0223 3,53 0,0435 1,34 +0,94 0,8836
18|45 | 0,0335 0,31 0,0210 | 3,32 ;00545 8 63 | ~006 | 0,0036
19138 0 034) { 5,39 | 0,0301 4,77 | 00541 10 16 | —0,14 | 0,016
20139 0,037 4,87 0,0285 4,51 0,0532 9 38 +0,38 | 0,1444
21138 0 0262 4,15 | 0,0160 2,53 0,0422 6,68 —1,10 | 1,2100
22143 0, ,0323 | 5,14 50192 3,04 | 0,0513 8§18 | —0,11 | 0,0121
23141 0,0282 4 46 0,0181 2,86 0,0453 7,32 -0 79 | 0,5241
24135 0,0251 4 14 0,0175 | 2,77 | 0,0435 6,91 | —1,11 | 1,2210
25|49 0,0325 5,15 0,0202 3,20 0,0527 | 8,35 “O.IO 0,0100
261501 0,0335 } 5,3t 0,0205 | 3,24 | 0,0540 8,55 +0,06 | 0,0336
2747 0,0310 4,91 00210 3,32 0,0520 8,23 | —0,34 | 0,1156
|28133| 0,0305 4,83 0,0162 2,56 0,0467 7,39 —0,42 | 0,1764
29145 0,0308 4,88 0,0195 3,09 0,0503 7 97 —O 37 | 0,1369
301{41] 0,0278 4,24 0,0190 3,01 0,0463 7 35 —1 Ol 1,0201
31143 0,0319 5,00 0,0205 3,24 0,0524 8 24 —0,25 O 0525
321{39| 0,0305 483 | 0,0191 3,)2 | 0,0495 7,85 —0,42 0 1764
33|50 0,0346 5,48 | 0,0200 3,17 | 0,0545 8,65 | +0,23 O 0529
34|49 0,0380 6,02 | 0,0185 2,93 | 0,0565 895 | +0,77 0,5929
35|43} 0,0302 4 77 | 0,0152 | 2,41 0,0454 7,18 | —0,48 | 0,2304 | 0,631 m¥
ster
36146| 0,0321 507 | 0,0195 3,09 | 0,0516 8,16 | —0,18 | 0,0324
371381 0,0275 4,36 | 0,0190 3,01 0,0465 7,37 | —0,89 | 0,7921
38142 0,0337 5,34 0,0207 3,28 0,0544 8,62 40,09 { 0,0081 | Pmc=5,250
39147/ 0,0382 6,05 0,0218 | 3,45 | 0,0600 9,50 | +0,80 | 0,6400 | 6=40,72
40|46 0,0325 | 5,15 | 0,0186 2,95 00011 8,10 | —0,10 | 0,0100 | Co=1371%,
41 |55] 0,0370 | 586 | 00215 | 3,41 |0038 | 927 | +0,61 | 0,3721
42 | 541 0,0400 6,34 | 0,0260 | 4,10 | 0,0660 | 10,44 | + 1,09 | 1,1881 | P=3,880/,
43158 0,0395 6,26 0,0230 3,64 | 0,0625 990 41,01 | 1,0201 | Probabilita~
tea 9549/o
44149 0,0365 5,78 0,0245 3,88 0,0610 9,66 +0,53 | 0,2809
45155 0,0370 5,86 | 0,0270 | 4,27 | 0,0640 | 10,13 | +0,61 0,3721
46551 0,034) 539 | 0,0030 | 047 | 0,0370 5,86 | +0,14 | 0,0196
47155| 0,0380 | 6,02 0,0010 [ 0,16 |0,0390 | 6,18 | +0,77 0,5929
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Tabelul 2 (continuare)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

48 5% { 0,0490 ! 7,76 | 0,0020 i 0,32 | 0,0510 | 8,08 | 42,51 | 6,3001
49 49 10,0380 | 6,02 |0,0060 | 095 | 0,0440 | 6,97 | +0,77 | 0,5929
5C 54 10,0450 | 7,13 10,0050 | 080 ! 00500 | 793 | +1,88 | 35341

Total
2242 | 1,655% | 5,25 0,9686 | 3,07 | 2,6245 8,32 — 125,9953

Media pe
ster

45 | 0,033 525 10,019 3,07 | 0,052 8,32 — -

Pentru loturile cele mai reprezentative, la care s-au urmirit rezulta-
tele pentru fiecare ster, se dau in tabelele 2, 3, 4 si 5 elementele calculului
statistic care aratd conditiile de precizie ale misuratorilor in cauzi.

Se vede astlel cd pentru o probabilitate de 9549, precizia rezultatelor
este de 3,88; 2,00, 5,60 si 5,79%, respectiv pentru steri din lemn despicat
cojiti manual, steri din lemn rotund cojiti manual, steri din lemn despicat

cojiti mecanic la I.C.F. Stilpeni si steri de lemn despicat cojit mecanic la
I.C.F. Brasov.

IV. REZULTATE $I INTERPRETARI

1. Pierderile la fasonarea lemnului de celulozi din steri de fag. La
acest sortiment pierderile s-au urmdérit la I.C.F. Stilpeni, Mineciu si Oristie
pentru cojirea manuald si la 1.C.F. Stilpeni, Mineciu si Brasov pentru coji-
rea mecanicd (tabelul 6).

Pierderile la cojirea manuald, dupd cum se poate vedea din tabelul 6,
ajung pe total, in medie, la 9,55% la sterii din lobde si la 9,429, la sterii
din lemn rotund.

Se observd cd pierderea de 9,559 la sterii din lemn despicat este for-
mata din :

— 4,27% coaja si lemn desprins o daté cu coaja si

— 5,289 lemn inlédturat o datd cu defectele lobdelor.

In cazurile in care lemnul prezintd defecte mai mari, ceea ce echiva-
leazd si cu o sortare initiald mai putin riguroasi a lobdelor, acest fel de
pierdere ajunge la 14,509, (la I.F.-Mineciu).

La fasonarea lemnului de celulozd din steri de lemn rotund, pierderea
este ceva mai micd, 9,289%, 1n schimb ea este reprezentatd aproape exclusiv
din coajd si lemn desprins o datd cu coaja, pierderile in lemn cu defecte
fiind de data aceasta foarte mici (0,14% ). Lucru acesta este explicabil, sterii
din lemn rotund continind mai multd coaji decit cei din lemn despicat, iar
pe de altd parte defectele de inimi rosie si de putregai la acesti steri nu
existd sau nu se vid ca in cazul lemnului despicat.
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Tabelul 3

Rezultatele masuritorilor ficute asupra sterilor din lemn rotund cojiti manual al LF, Siilpeni

Felul gl volumul pierderilor
In coaji §i
Ne. | Lobdel temn desprins | 1 Total | L Obs.
m? %o ms 8/o m? ¥
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 58 | 0,0587 | 9,30 | 0,0040 {0,63{ 0,0627 | 9,93 | —0,51 | 0,2601
2 48 | 0,0504 | 7,99 | 0,0020 (0,31} 0,0524 | 8,30 | +1,12 | 1,2544
3 61 0,0666 | 10,55 { 0,0040 |0,63| 0,0706 { 11,18 | —1,76 | 3,0976
4 57 10,0580 | 9,19 - — 10,0580 | 9,19 | 40,23 | 0,0529
5 58 | 0,0585 | 9,27 —_ — 10,058 | 9,27 { +0,15 | 0,0225
6 58 | 0,0588 | 9,31 - — | 0,0688 | 9,31 | +0,11 | 0,0121
7 60 | 0,0591 | 9,37 | 0,0020 |0,31| 0,0611 | 9,68 | —0,26 | 0,0676
8 59 | 0,0589 | 9,33 0,0589 | 9,33 | +0,09 | 0,0081
9 60 0,0395 | 9,43 — - 10,0595 | 9,43 | ~0,01 | 0,0001
10 61 0,0601 | 9,52 — - | 0,060l | 9,52 { —0,10 | 0,0100
11 58 0,0591 9,36 0,0591 9,36 | +0,06 | 0,0036
12 61 0,0602 | 9,54 0,0602 | 9,54 { —0,12 | 0,0144
13 62 0,0612 | 9,70 | 0,0040 | 0,63 0,0652 {10,33 | —0,91 | u,8281
14 60 0,0593 | 9,49 | 0,0010 |0,16{ 0,0609 | 9,65 | —0,23 | 0,0 .29
15 59 | 0,0594 | 9,41 | 0,0020 |0,31| 0,0614 | 9,72 | —0,30 | 0,0900
16 60 0,0602 | 9,54 0,0602 | 9,54 —0,12 | 0,0144
17 61 0,0621 | 9,84 0.0621 | 9,84 | —0,42 | 0,1764
18 58 | 0,0590 | 9,35 0,0590 | 9,35 { 40,07 | 0,0049
19 54 | 0,0557 | 8,82 | 0,0020 |0,31| 0,0577 | 9,13 | +0,29 | 0,0841
20 62 | 0,0613 § 9,71 0,0613 | 9,71 | —0,29 | 0,0841
21 60 0,0591 9,36 0,0010 | 0,16 0,0601 9,52 | —0,10 | 0,0100
22 62 0,0620 | 9,83 - — | 0,0620 | 9,83 | —0,41 | 0,1681
23 61 0,0608 | 9,63 | 0,0020 | 0,31 0,0628 | 9,94 | —0,52 | 0,2704
24 58 0,0542 | 8,58 0,0005 | 0,08| 0,0547 | 8,66 +O,76 0,5776
25 54 | 0,0520 | 824 | 0,0010 |0,16] 0,0530 | 8,40 | +1,02 | 1,0404
26 60 0,0598 | 9,47 — — 10,0598 | 9,47 | —0,05 | 0,0025
27 62 0,0610 | 9,66 0,0610 | 9,66 | —0,24 | 0,0576
98 | 60 | 00615 | 9,74 | 0,0015 |0,24| 0,030 | 9,98 | —0.55 | 0,3136
29 59 0,0601 9,52 - — | 0,0601 952 | —0,10 | 0,0100 | 30,631 m&
ster
30 53 | 0,0692 } 9,38 | 0,0020 {10,31} 0,0612 9,6? —0,27 | 0,0729
31 61 0,0599 | 9,50 | 0,0017 | 0,26 | 0,0616 | 9,70 { —0,34 | 0,1156 | Pmf=9,42%),
32 54 0,0530 | 8,39 | 0,0010 {0,16| 0,0540 8,551 +0,87 | 0,7569 s==0,6
33 50 0,0521 | 8,25 — — | 0,0621 | 8256 | 41,17 { 1,3689 | Cv=56,37%p
34 49 0,0507 | 8,03 | 0,0010 [0,16| 0,0517 § 819 | +1,23 | 1,5129 | p==20/,
35 55 | 0,0552 | 8,90 0,0562 | 890 | -+0,52 | 0,2704
36 63 | 0,0625 | 9,90 0,0625 | 990 | —0,48 | 0,2304 | Probabilita-
tea 954 %,
37 54 | 0,0539 | 8,54 0,0539 | 854 | 40,88 | 0,7744
38 58 0,0570 | 9,03 | 0,0020 0,31} 0,0590 | 9,34 | +0,08 | 0,0064
39 55 | 0,0581 | 9,20 | 0,0010 | 0,16 0,0591 | 9,36 | +0,06 | 0,0036
40 62 0,0627 | 9,93 0,0527 1 9,93 | —0,51 | 0,2601
2330 | 2,3425 ‘ 9,28 | 0,0357 | 0,14} 2,3782 | 9,42 — 13,9610
Media pe
ster 58 0,0586 | 9,28 | 0,0009 | 0,14] 0,0595 | 9,42 - —
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Tabelul ¢

Rezultatele misuritorilor ficute asupra sterilor din lemn despicat, cojiti mecanic la I.F. Stilpeni

Felul gi volumul pierderilor
Incqajisilemn In1 : 2
é L%t;:ie dep‘l:‘lxln(sm(;igaté ndeefglc?ecu Total - L L Obs.
é ‘ m? Sy m’ /o m? %o
1 2 3 4 5 6 7, 8 9 10 11
1 41 | 0,0666 - | 0,0730 — 0,1396 | 20,53 | —0,48 0,2304 | 0,687 m3/ster
2 42 | 0,0676 ) 0,0775 — 10,1451 | 21,34 +0,43 0,1849
3 44 10,0769 0,0820 —_ 0,1589 | 27,35| +6,44 | 41,4736
4 42 | 0,0656 0,0532 - 0,1188 | 17,47 —3,44 | 11,8335 | Pmt=
20,919/
5 41 { 0,0618 0,1040 - 0,1658 | 24,38 | +3,47 | 12,0409 | c=+42,9.%
6 40 | 0,0580 0,0673 - 0.1353 | 20,00 —0,91 0,8281 | Cv=14,019/
7 41 | 0,0735 0,0850 0,1585 | 23,30 +2,39 5,7121 | p=5,6(%,
8 44 | 0,0702 |- 0,0647 0,1349 { 19,84 | —1,07 1,1449
9 43 | 0,0788 0,0764 0,1552 | 22.82| +1,91 3,6481
10 46 | 0,0649 0,10: 5 0,1674 | 25,94 +5,03 | 25,3009
11 46 | 0,0819 0,0702 0,1521 | 22,37 +1,45 2,1316
12 44 | 0,0672 0,0922 0,1594 | 23,44 | +2,53 6,4009
13 42 | 0,0602 0,0771 0,1373 | 20,20 —0,71 0,5041
14 44 | 0,0730 0,0670 0,1400 | 20,58} —0,33 0,1089
15 45 | 0,0522 0,0731 0,1253 | 18,42 | —2,49 6,2001
16 44 | 0,0674 0,0916 0,1590 | 23,38 | +2,47 6,1009
17 42 | 0,0798 0,0851 0,1649 | 24,25 +3,34 | 11,1556
18 47 | 0,0586 0,0734 0,1320 | 19,41 | —1,50 2,2500
19 44 | 0,0593 0,0685 0,1278 | 18,80 | —2,11 4,4521
20 48 | 0,0747 0,0750 0,1497 | 22,01 | +1,10 1,2100
21 42 | 0,0421 0,0698 0,1119 | 16,45] —4,46 | 19,8916
22 48 | 0,0572 0,0930 0,1502 | 22,08 +1,18 1,3924
23 42 | 0,0605 0,0828 0,1433 | 21,07 | +0,16 0,0256
24 51 10,0733 0,0345 0,1078 | 15,85 —5,06 | 25,6036
25 44 | 0,0626 0,0520 0,1146 | 16,85 —4,06 | 16,4836
25| 1097 | 1,6639 19,80 1,8309 | 11,12 | 3,5548 | 20,91 205,3084
10| 493 | 0,6040 | 8,88 0,1750 | 2,57 | 0,7790 | 11,45 0,670 m?/ster
5| — 0,3340 19,82 0,0837 | 2,46 | 0,4177 | 12,28 lemn despi-
cat mecanic
40 2,6019 (9,56 2,1496 | 7,94 | 4,7515 | 17,50 0,680 m3/ster]
Media pe ster
0,065 9,561 0,054 7,94 | 0,119 17 50
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Rezultatele in legéturd cu pierderea in coaji si lemn desprins o dati
cu coaja sint suficient de apropiate de sterii de la LF.-Stilpeni si Mineciu
(5,25% si 4,109%,), ceea ce permite ca acestea si stea la baza calculdrii unei
medii aparte, susceptibila de folosire mai generala.



Tabelul 5

Rezultatele misuritorilor facute asupra sterilor din lemn despicat, cojiti mecanic la LF. Bragov

N Volumul_cojii &1 al Volumul lemnului

£ Vo;tuer;ml 16(;“3:‘1;103633;325 cu defecte Volumul total L I

. ]
2 " ] m? /s m? /o m? /o

1 2 | 3 4 5 6 7 8 9 10

1{ 0,7352 0,0462 6,28 0,1050 14,28 0,1512 20,56 |-+4,50{2025 |
2| 0,6467 0,0319 4,93 0,0708 10,95 0,1027 15,88 |—0,18] 0,03

31 0,7225 0,0457 6,33 0,0589 8,15 0,1046 14,48 |[—1,58| 2,50
41 0,6802 0,0428 6,29 0,0680 10,00 0,1108 16,29  |+0,23| 0,05 §
5| 0,7540 0,0442 5,36 0,0739 9,80 0,1181 15,66 {—0,40| 0,16

6| 0,7148 0,0339 4,74 0,0800 11,19 0,1139 15,93 {—~0,12| 0,01

7] 0,7048 0,0449 6,23 0,0062 8,91 0,1077 15,14 {—0,92] 0,85
8| 0,6748 0,0392 5,81 0,0696 10,31 0,1088 16,12 |4+0,06| —

9| 0,6848 0,040 5,90 0,0712 10,40 0,1116 16,30 |+0,24| 0,76
10] 0,7321 0,0455 6,21 0,0642 8,77 0,1097 14,98 1—1,08} 1,17
11| 0,7086 0,u426 6,00 0,0889 12,55 0,1315 18,55 .{+2,49} 6,20
12| 0,6967 0,0354 5,08 0,0662 9,50 0,1016 14,58 |—1,48] 2,19
13} 0,6855 0,0395 5,78 0,0750 10,14 0,1146 16,72 |+0,66| 0,44
14} 0,7239 0,0416 5,73 0,0580 7,99 0,0996 13,72 |—2,34| 548

9,8656 0,5739 5,82 1,0125 10,24 I 1,5864 ’ 16,06 - 139,39

Obs. : Pmt=16,06 Pmt = pierderea medie totald ;
c=+174 Pmec = pierderea medie in coaja si lemn desprins o dati cu coaja ;

p = 5,79% ¢ = abaterea medie patrati ;
Cv =10,83% Cv = coeficient de variabilitate ;
Probabilit. 954% p = indicele de precizie (de exactitate).

La sterii despicati de la L.F.-Ordstie, indicii de pierderi in coajd si lemn
desprins o datd cu coaja apar mult mai mici decit cei rezultaii la 1.F.-Stil-
peni si Mineciu, din cauza cd aici sterii au provenit in cea mai mare parte
din trunchiuri mai groase, din care au rezultat de la inceput lobde fara
coaji (din partea interioard a sectoarelor despicate). Aceasta nu este o
situatie normald si de aceea, nu este indicatd includerea lor Tn calculul pier-
derilor medii.

Pierderile la cojirea mecanicd ating, in medie in pe total pentru lem-
nul despicat :

— 8,75%, coaji si lemn desprins o datd cu coaja;

— 10,559, lemn cu defecte.

Iar pentru lemnul rotund, 13,01% numai coaji si lemn desprins o data
ctl coaja, cele din lemn cu defecte lipsind integral.

Ca si in cazul cojirii manuale, pierderile In coajd si lemn desprins o
datd cu coaja, de la LF.-Stilpeni si Mineciu sint foarte apropiate, in schimb
la L.F.-Brasov sint mult mai mici (582% fatd de 9,56 si 8,95%). Cojirea
mecanic la cojitorul realizat de 1.AR.T. Bragov, se face mai atent si cu
cutitele reglate convenabil, pierderile in lemn fiind astfel mai mici.

Media - pierderilor in coaji si lemn, desprins o datd cu coaja este de
4,969, la cojirea manuald a lobdelor despicate (de la LF.-Stilpeni si Mine-
ciu), iar media la cojirea mecanicd la acelasi sortiment si la aceleasi intre-
prinderi este de 9,26%.
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. Diferenta dintre cele doud proportii, de 4,299, reprezintd pierderea in
plus inregistratd la cojirea mecanicd prin desprinderea lemnului in pro-
portie mult mai mare. Pierderile prin lemnul cu defecte, la cojirea meca-
nicd, desi apar si ele mult mai mari decit in cazul cojirii manuale, sint con-
secinta calitdlii lobdelor (inldturarea lemnului cu defecte, facindu-se si
intr-un caz si in altul tot pe cale manuald si fdrd pretentii deosebite fatd de
metoda de cojire).

- In unele Tmprejurari mai rezultd pierderi reprezentate de capetele rete-
zate din lobdele prea lungi. Volumul acestora a insemnat in unele cazuri
¢ind la 1,239%. Chiar dacd acestea apar oarecum cu pierderi obiective (cind
lobdele provin din busteni grosi a cadror retezare nu s-a putut face perpen-
dicular pe axd) si cu toate cd cu volumul lor se reduce efectiv volumul de
masd lemnoasd, considerdm cd ele nu intereseazd productia sub raportul
unor indici necesari in reglmentarea gestiunilor, atita vreme cit este vorba
de steri.

2. Pierderile la fasonarea lemnului de celulozi din sterii de specii
moi. In tabelul 7 se dau rezultatele obtinute la fasonarea lemnului de
celulozd din sterii de salcie (manual si mecanic) si la steri de plop si de
tei (cojiti manual).

Pierderile la [asonarea lemnului de celulozd din steri de salcie in cazul
cojirii manuale ajung la:

— 15,09% (14,869 coaja+0,23% lemn cu defecte) la sterii din lemn
rotund cojiti manual in sevi ;

— 18,089, (in coaja) la sterii din lemn despicat coji{i manual toamna ;

— 16,969, (in coajd). la sterii din lemn rotund cojiti manual toamna.

Diferenta dintre cojirea in sevi si cojirea de toamna reprezintd (la lem-
nul rotund) 1,879% pierdere in lemn desprins o datd cu coaja.

La cojirea mecanicd pierderea inregistrati a fost de 13,639 (numai
in coajd). Aceastd pierdere apare mai micd decit in cazul cojirii manuale
din cauzd cd prin cojirea la cojitorul Cambio, liberul rdmine incd pe lemn,
acesta neconstituind un impediment pentru utilizarea lemnului in fabrica
PAL-Bréila. In condiiiile de cojire cu acest cojitor mecanic lemnul nu este
corespunzéfor pentru celulozi, decit dacd se inlaturd si-liberul, ceea ce pre-
supurie o noud manoperd si cheltuiala.

O 1incercare partiald de cojire la un cojitor cu discuri port-cutite a con-
dus la pierderi de coajd si lemn desprins o datd cu coaja de 309%. Aceasta
cifrd cu totul informativd este insd o realitate care trebuie sd determine
preocupdri insistente in scopul punerii la punct a cojirii mecanice a lem-
nului de specii moi.

Pierderile la fasonarea lemnului de celulozd din steri de plop marcheaza
in medie 10,55 si 10,639% la cojirea in sevd (lemn despicat si lemn rotund)
si 15,22 si 15,389, la cojirea in timpul toamnei, in medie la aceasta din
urmd pierzindu-se in plus 4,79, din masa lemnoasé.

Ca si la salcie, pierderile in lemn cu delecte sint neglijabile, pierderea
Tiind reprezentata de coaja silemn desprins o daté cu coaja.

Pierderile la fasonarea lemnului de celulozd din lemn de tei sint de
18,60 si 21,089 pentru sterii din lemn despicat si respectiv din lemn ro-
tuad cojit toamna. Pierderile in lemn cu defecte lipsesc si de data aceasta.

La cojirea in sevd, pierderile la aceastd specie, trebuie limitate ca si
in cazul salciei la proportia cojii (14—169%). ‘ ’
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V. CONCLUZII

1. Volumul pierderilor. La cojirea lemnului in steri pentru celulozi
care se realizeazd in prezent in exploatérile din tara noastra pe cale manuali
si mecanicd, se inregistreazd pierderi insemnate prin inldturarea cojii si a
defectelor neadmise la acest sortiment.

Pierderile in volum, raportate la volumul efectiv de lemn (cu coaji)
variazd cu modalitatea de cojire, cu specia, cu felul sterilor si cu timpul cind
se efectueazd cojirea.

Pentru lemnul de fag, care se cere a fi fasonat in epoca vegetatiei stag-
nante, nu intereseaza cojirea in seva.

Proportiile medii de pierderi, deduse pe baza interpretirilor anterioare,
se dau in tabelul 8. Se observa ca in realitate nu este vorba de pierderi, ci de
deseuri de [asonare, parte din acestea putind [i utilizabile (ca material
tanant, mai ales la cojirea de salcie in sevd, ca material de foc, ca materie
primd pentru pldct aglomerate, celulozi ete.).

Tabelul 8

Proportiile medii practice ale deseurilor la fasonarea lemnului de celulozd din steri de fag
si specii moi

Steri din lemn despicat Steri din lemn rotund
Felul gi proportia degeurilor Felul si proporiia degeurilor
Felul cojirii gi specia 15:?1?1!.?1:;- lce:r?lz:xjéiessi-
prins o | Lemn cu Total prins o | Lemn cu Total
datd cu defecte A dati cu defecte A
coaja *o coaja %o
%o %o
Cojirea manualé
— sleri de Jag ‘[ 5,00 6,00 11,00 9,30 i 0,10 0,40
Cojirea mecanica
— steri de Tag 925 10,60 19,85 13,00 t — 13,00
Cojirea manuala in sevi:
— steri de salcie — - — 14,85 * 0,25 15,10
— steri de plop 10,53 0,02 10,55 10,65 - 10,65
— steri de tei - — - - - —
Cojirea manuald (toamna si iarna)
~— steri de salcie 18,10 — 18,10 16,95 — 16,95
— steri de piop 15,20 -~ 15,20 15,40 — 15,40
— steri de tei 18,60 - 18,60 21,10 — 21,10
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La fag deseurile In coajé si in lemn desprins o data cu coaja sint maxime
la cojirea mecanicd (139, ), deseurile in lemn desprins o datad cu coaja repre-
zentind mai mult de jumatate din acest indice.

In acordarea indicilor de pierderi trebuie si se tind seama cd in timp
ce indicii referitori la coajd si lemnul desprins o datd cu coaja pot varia
foarte putin, indicii referitori la lemnul cu defecte la sterii din lobde
pot fi foarte diferiti; la lemnul rotund deseurile din aceastd cauza liind
neglijabile.

Indicii din tabelul 7 sint calculati in functie de volumul deseurilor si al
lemnului din steri exprimat in metri cubi. Pentru nevoile practice ei insa
se folosesc in acelasi fel si pentru cazul exprimarii volumului in steri.

2. Misuri tehnico-organizatorice pentru fasonarea lemnului de celu-
lozi cu minimum de deseuri. Dupd cum s-a vidzut volumul deseurilor
rezultate la fasonarea lemnului de celulozi, este destul de mare, mai ales
cind este vorba de cojirea mecanicd. Din seria de mdasuri posibile si nece-
sare se mefntioneazd urmatoarele : _

— Imbundititirea standardelor si normelor referitoare la fasonarea si
livrarea lemnului de celuloz3, in sensul de a fi mai putin pretentioase (cali-
tativ si dimensional).

— Intensificarea supravegherii la prima fasonare a sterilor in cadrul
lucrdrilor de recoltare, avind in vedere posibilitatea de valorificare a aces-
tora ca lemn de celuloza. :

— Sortarea atenta a lobdelor din rindul sterilor din depozite.

— Cojirea in seva la speciile moi, iar in cazul tdierilor de iarnd, pds-
trarea lemnului fasonat pina primivara, cind cojirea se face mai usor prin
desprinderea numai a cojii.

— Punerea la punct si perfectionarea cojitoarelor mecanice pentru ca
acestea si taie cit mai putin din lemn. Perfectionarea muncitorilor care
deservesc aceste masini, trebuie sa fie in atentia conducerii intreprinderilor.

Priceperea, indeminarea si pregitirea acestora trebuie sd asigure folo-
sirca masinilor in conditii-mai economice decit in prezent.

In fine, se mentioneazi necesitatea unor cercetdri stiintifice In scopul
de a se gisi cdile de valorificare a deseurilor, in deosebi de fag, rezultate
in cantitati mari de la cojirea mecanica.

UCCJIEJOBAHUS B CBSI3U C ®U3NUYECKUMU IMOTEPSIMU TTPU
OBPABOTKHW JPEBECHOM LEJIJIIOJIO3bl BYKA W JPYIUX
MSATKUX TTOPOJ

H. M. TIABEJIECKY

B cTaThe NOKA3LIBAIOTCS HCCAEN0OBAHUA, MPOBEJEHHBIE B CBA3H C IOTe-
pAMd B ofbeMe, OTMEUEHHHIMH NIPH O6AMPKKH OyKa U JAPYrHX MArKHX NOPOA
IJISL TIOJIyUeHHSI NEJUTIOJO3HBX cOpTHMeHToB. IloTepn mo o6beMaM KOPHl H
nepeBa NPHBOAATCS IO COpTaM, IO crocoGaM OGAupKH (BPYYHYIO WM MeXa-
HHYECKH) ¥ IJIs TMepuoia OOAHPKH BO BpeMs aKTHBHOTO BBIJE/IEHHS COKa.
Pe3yabTaThi HCCJEI0BAHKI IPUBEAEHE! IJIs1 YCTAHOBJIEHHS HOPM NMOTpeG/aeHns
[IipH nofoGHEIX 06paGoTKax, Tpe6yIOUUX LeJul Pl TEXHHKO-OpraHu3alHoH-
HBIX MEpONPHATHH, KOTOPHE NOJKHBI IIPHBECTH K CHUXKEHHHIO CPABHTEJNBHO
6GONbIINX TOKAa3aTesneil.
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FORSCHUNGEN BETREFFS MENGENVERLUSTE BEI
DER ERZEUGUNG DES BUCHENZELLULOSENHOLZES
UND DESJENIGEN DER WEICHHOLZARTEN

[. M. PAVELESCU

In der Abhandlung werden die Forschungen im Zusammenhang mit
den durch das Entrinden von Buchenholz und Weichholzarten zwecks
Erzeugung von Zelluloseholz enistandenen Mengenverluste dargestellt.
Der Massenverlust an Rinde und Holz wird nach Holzart, nach Modalitat
der Entrindung (manuell oder mechanisch) und fiir den Zeitabschnitt der
Entrindung in aktivem Saft, angegeben. Die Ergebenisse der Forschungen
werden zwecks Festsetzung der Verbrauchsnormen fiir solche Verarbeitun-
gen angelfiihrt und erfordern eine Reihe von technisch-organisatorischen
MaBnahmen um die festgestellien verhaltnismaBig hohen Kennziffern zu
ermassigen.

INVESTIGATIONS ON MATERIAL WASTES RESULTING
FROM MOULDING BEECH AND OTHER SOFT SPECIES
CELLULOSE WOOD

[. M. PAVELESCU

The work presents the investigations carried out in relation with wastes
resulting from barking beech and other soft species, in order to obtain the
cellulose assortment.

He analyzes wood and bark wastes by species, in manual or mechani-
cal barking and in terms of active sap, according to the period when bar-
king is operated.

These results are reported in view of fixing consumption quota for
such processings and enforcing of a series of technico-organizatoric mea-
sures for a reduction of the present relatisly high indices.





