
POSIBILITATILE DE SPORIRE A PRODUCTIVITATII
USCATORIILOR CU ROLE

Ing .D.  ANDRIANO,';i {, . 
"T, 
"3!y:;:'.i: "'

ln cadrul procesului tehnologic de fabricalie a placajului gi panblului,
uscarea furniruiui ocupl un loc important, prin {aptul 9i, pg de o parte,
asiguri condifiile necesare proceselor ulterioare de incleiere;i presare, iar
pe "d" altl pirte, asigurd itabilitatea produsului in timp. Uscarea furni-
i-,iloi t" efeciueazd apioape exclusiv in uscltorii mecanice cu role, unde,

i" t"*p"r"turi ridicate fi presiune continui, furnirul se usuci in scurt
timp. iiri a prezenta criptturi sau deformalii pronunfate'-----'i"-i"ireprinderile 

ae f'.p.p. (furnire, placije,-.panele) existi uscitorii

.o ,ol" noi, he mare productivitatie, precum gi uscitorii _de tiq mai .ve.chi,

""."-"" 
o productivitate mai redusi.-Pe de alti -parte, datorit5' condifiilor

de lucru, iir special presiunii mai r6duse a aburului de alimentar-e, pJqcum

.i'-"a"titide lxploatiare, uneori uscdtoriile cu role noi dau o productivitate
inai mici decit 

^cea 
indicati in prospecte.--- 

in 
".aetea 

elabor5rii misuriior prin cate si se -asigure o productivitgte

sporiie a uscdtoriilor cu role, s-au anllizat in primul rind Jactorii care influ-

"itliie,-"iiAottirrit"t"", 
s-au cules date privihd caracteristicile tehnice ale

"iiet"tiii"t 
co tole de diferite tipuri, iar 

-apoi 
s-au .efectuat mai multe son-

J;t;,Fvt"d productivitaiea usiS.toriilor ci1 role,'ln-conditiile actuale de

exploatare, 
".r" 

,-uo-rr"iili""t uioto 
""a" 

a iotiposibil, cu ei'idenlele finute
de intreprinderi.-i; 

i;" datelor obfinute, se indici in articolul de fali mlsurile teh-

nico-organizatorice, prin'care 9e p9a!e asigura productivitaln :p"il-1 ?i::1-
toriilor-cu role cu minimum de cheltuieli, precum ?1 modrflcarile mzu-rmpor-
ianie ale instalaliilor, care implicd investifii mai. mari 9i scoaterea din func-

iiune pentru un timp mai lnd^elungat a utilaiului. Aceste indicafii pot spryi

ii Ir fbr-rtea unui punct de vedere just asupra calitf,tilor pe care trebule

il l" tnd"plineasci o usc[torie cu role, pentru a corespunde in cea mal mare

misuri n-ecesititilor producfiei.

I. DESCRIEREA 9I CARACTERISTICILE,-TE--HNICE
ALE USCATORIILOR CU ROLE tX TUUCIIUIIU

LA INTREPRINDERILE DE F.P.P.

'' O uscitorie cu role de orice tip este formati din rirmitoarele elemente:
- un schelet -"tuli", p" 

""t6 
slnt montate u9ile, plafonul, precum ;i

restul instalatiilor;--"'--il;t"ili6 
d" incilzire, compusi din una sau doud baterii exterioare

rrr"rraroi"-cu i""i fi." sau levi cu-aripioare, precum ;i din {evi lise in ser-

pentini, situate in interiorul uscdtoriei, intre etaje;

381



- instalafia de ventilafie, formati dintr-un ventilator axial sau doui
ventilatoare centrifugale mdnoaspirante care imprimd aerului o circulatie
ln sens longitudinal.prin-uscdtorie, un canal de l6gituri intre gura de ret'u-
lare a ventilatoruluf gi bateria de lncllzire exterioari.. un 

"o! 
a" aeriiire

montat pe canalul de legdturd, precum ;i patru canale lbterale ientru distri-
bufia aerului pe etaje:

,_,-^i1.tala!ia, de ̂ transport, formati din role,dispuse transversal(cite
douii rinduri pentru fiecare etaj, (cel superior servind Ia presarea furnirului
rn tmpr]^l uscd.rii), antren-ate prin lanfuri Gall.
_ . Pe llngi, a-cestea, unele uJcdtorii -iq r"l" sint previzute cu cimpuri de

rd.cire cu circulafie naturali sau artificiald de aer.'
, Ventilarea cimpurilor de ricire poate fi realizatd. de citre un ventilator

cent4fugal sau de citre unul axial.
In scopul uscirii corecte a furnirului, uscitoriile cu role slnt previzute

cu aparate de misurd. 9i dispoiitive de reglare ca:- termometre pentm-controlul templratugii aerului din uscd.torie;
dispozitiv.pentru indicarea duratei te treiere a furnirului prin uscii

torie, respectiv durata de uscare;
- ventile pentru reglarea admisiei aburului la bateriile'de incilzire,

. ll figurile 1, ? ti.g sint prezentate usc[toriile cu role de tip ,,Siempel-k1*p'1, ,,RS"-48 si ,,vid.rtsila", iar ln tabelele 1,2, J 9i 4 caracteiisticile teh-
ntce ale acestora.. I-a uscdtoriile tip ,,Siempelkamp" $i ,,RS" aerul circuld
in contracurent (in sens contrar sensului de inaintarL 

" 
toitor de furnir)-

- pe cind Ia uscd.toria de tip ,,vid.rtsila" aerul circuld in echicurent (in acela;i
sens cu furnirul).

Fig, 3. Uscitoria cu role tip ,,Vitirlsila" cu ventilatoare centrifugale gi circutafie a aerului
in echicurent.
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Taietut e
FI$A TEHNICA

Cuprinzlnd caracteristicile constructive 9i funcfionale ale uscitoriilor de tip RS

Caracterist icile
Guge9tt Rlmnicu Vllcea

1
,
3
4
D

10

t 7

i
6

I

i 7

l 8

t4

1 5

16

t7

18

12

13

AnuI montirii
Starea de uztril a instalafiei
Numd.rul de etaje
Numirul de clmpuri
pimensiunile uscetoriei :

- lungimea utild.
- ld.fimea utili

Felul ;i dimensiunile cimpului
de rS.cire

Limita de varia{ie a duratei de
trecere prin usc. (min)

Tipul gi caracteristicile ventila-
toarelor

Caracteristicile motorului ele-
ctric ce acjioneazl" ventila-

' toarele
Caracteristicile motorului elec-

tric al instalaliei de trbnsport

Viteza medie a aerului ln cu-
prinsul uscetoriei (m/s) la:
- capdtul ,,uscat"
- /2 din lungime
- 'capAtul  , ,umed"

Tipul 9i suprafafa de incilzire
a bateriilor exterioare

Caracteristicile qi suprafala de
incS.lzire a caloriierului inte-
rior

Temperatura aerului ln cursul
uscarii ('C)

Presiunea aburului la uscitorie
(at)

Natura aburului

Diametrul conductei principale
de abur

Productivitatea uscitoriei ln
mt/ori., determinate prin cal-
cuI

1951
20%

. 3
6 + 2

12,80  m
4 m

Cfunp de ricite cu cir-
culafie naturali a
aerului, cu lungi-
mea de 1,5 m

2 - 6 0

2 ventilatoare centri-
fugale monoaspiran-
te, avind fiecare un
debit de 7 200 m3
aer/ori ;i 860 rot/
min

1 5  k l V ; 5 0 0  V ;
1 450 rot/min

3  kW;  500 V;
1 400 rot/min

0 ,8
7 , 7

'  ! , t

2 baterii formate din

fevi cu aripioare,
fiecare awind o su-
prafaf5. de 34 m2

Calorifer din levi lise,.
ln serpentind, avind
o suprafali de 285
m2

.  t l 1

8

Saturat (poate fi qi
suDralnc6lzit)' 3 "

I ms firrnir de 1 mm
grosime/ori de la:

U i : 8 0 %  I a
v l :  z %

1952
25%

4
4 + 2

9 ,70  m
4 m

Ctmp de r5,cire cu cir-
culafie naturali. a
aerului, cu lungi-
mea de 1,5 m

. 
2-60

2 ventilatoare centri-
fugale monoaspiran-
te, avind fiecare'un
debit de 20 000 mg
aer/ord

20  kW;  380  V ;
1 500 rot/min

2 ,4  kW;  220 /380  V ;
1 500 rot/min

Nu s-a putut misura

2 baterii Iormate din

fevi cu aripioare,
{iecare awind o su-
pralall de 34 m2

Calorifer din tevi lise
cu diametrul de 43
mm, avind o supra-
fa!d, de lncilzire de
260 mz

106

8

Saturat Ei supraincil-
zit

76 mm

1 m8 lurnir de 1 mm
gros/ore, de la:

U; = 80/o la
u t : 7 o

!g - c. 2586
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*: I Caracteristicile uscdtoriei

1

t

3
4
5

t)

8
q

1 0

1 1

12

1 3

t4

15
1 6
t 7

18

FI$A 
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duprinzlnd caracteristicile constructive gi funcfionale aie uscitoriei
IPROFIL - Rlmnicu Vllcea

. Tabel&l 1

t i p , , V i r t s i l a ' d e  l a

7952
lo7'

5
5 + 2

13,90 m
3,80 m

Cimp de ricire cu ventila{ie tortptd" a
aerului, avlnd lungimea de 2,1 m

3,6 - 30 min
2 ventilatoare centrifugale rmonoaspi-

rantg de cite 18 000 mB aer/ori,
90 mm C.A., 1 100 rot/min

13,5 kW; 380 V; 1500 rot/min

5,5' kW; 220/380 Y ; 1 420 rot/mi:r

1 , 5
0 ,5
0,5

2 baterii formate din fevi cu aripioare,
cu o supralafi de radiafie totaldr
de 210 m2

fevi lise cu @ : 45 mm pe 6 rlnduri.
Suprafafa de radiafie 450 me

158
1 1

Saturat + supraincalzit

?6 mm
2 ma {urnir de 1 mm gros/ori de la:

U; : 80% la
u t : z%

Anul montirii
Starea de tzttd a instala{iei
Numd,rul de etaje
Numirul de cimpuri
Dimensiunile uscEtoriei :

- lungimea utili.
- litimea util5.

Felul Ei dimensiunile cimpului de
ricire

Limita de varialie a duratei de trecere
prin uscitorie (min)

Tipul gi caracteristicile ventilatoarelor
Caracteristicile electromotorului ce

actioneazi ventilatoarele
Caractetisticile electromotorului insta-

laliei de transPort
Viteza medie a aerului ln cuprinsul us-

catoriei (mis) la:
- capitul ,,uscat"
- r/z dilr lungime
- capitul ,,urned'l

Tipul gi suprafala de lncilzire a bate-
riilor exterioare

Caracteristicile gi suprafala de lniilzire
a caloriferului interior

Temperatura- aerului ln cursul usci,rii

fc)
Presiunea aburului la uscdtorie {at)
Natura aburului
Diametrul conductei princlpale de

abur
Productivitatea uscitoriei ln m3/ori,,

dupi prospecte

91

II. PRODUCTIVITATEA USCATORIEI MECANICE CU ROLE

$r FACTORTT CARE O_ TNFLUENTEAZAI

Productivitatea unei uscitorii cu role depinde de mai mulfi factori
anume:

- dimensiunile utile ale uscdtoriei;
- modul de exploatare aI uscitoriei;
- durata de uscare;
- caracteristicile fuinirului ce urmeazd, a se usca (gtosime, specie,

umiditate). ,

388



Acegti factori intervin in Jormula productivitifii:

O  _  O , 0 6 . L . l . n . h . g  
m s / o r i ,' t

unde:
Z este lungimea perfii utile a usci.toriei, ln m;
I - hfimea util5, a uscdtoriei, ln m;
z - numi.rul, de etaje;
i - coeficient de utilizare al suprafefei de uscarei

g - gxosimea furnirului, ln mm;

I - durata de uscare, in minute.

Durata uscirii ln uscdtoria cu role depinde de mai mulfi factori, printre
care: umiditatea ini{iali gi finalS" a furnirului, caracteristicile pscitoriei,
specie etc. Calculul duratei se poate face cu ajutorul formulei:

D : (  u ; -30  +  2 '3  .  l os  A Ix rO. ,
I  V *  K z  -  V t l

unde:
D - durata uscd,rii furnirului, respectiv a trecerii prin usci.torie, ln min-

U; gi Ui -' umiditatea iniliali 9i linal5l a furnirului, ln /6;
Vr - Yiteza de uscare ln prima perioadd a procesului, ln proceirte/min;

Kz - coeficientul duratei de uscare pentru perioada a II-a a procesului ln

unitifi/min;
- coeficientul depinzlnd de specia furnirului.Ktp

Valoarea fog * , in funclie de U y
U I

( l t : ,  5  6

este datd in tabela de mai jos:

10 t2  15

30
trc 

; 
, b,zaa o,7oo 0,583 0,477 0,3e8 o,3oo

Valoarea ltiVn;i a lui K, se determini din nomograma din fig' 4, in
modul indicat pe nomogramd.

Cqeficientul pentru specie (^,0) este:

- pentru.fag 1,0
- -  pent ru  s te ja r  . . . .  . .  .  .  L ,L
- pentru tei 0,9

Pentru determinarea mai rapidi a duratei de uscare _se _pot intocmi
nomograme care si indice direct durata de uscare, in funclie d.e specie, de
tipul "uscitoriei, de umiditatea iniliali 9i final[ a furnirului, precum 9i de
grbsimea acestuia. In fig. 5 se prezintd ca exemplu-2 nomogryTe.pentru
2 tipuri de uscS,torii, cu ajutorul c[rora se poate stabili durata -usc5.rii turmru*
lui'cu umiditili iniliale de la 30o/o ta tool, pind. la umiditatea final[ de
rco/' { 8o/r.

Modul de determinare a duratei de uscare este prezentat pe nomogramer
La rindul sdu, durata de uscare a furnirului depinde de temperatura,

umiditatea ;i viteza de circulalie a aerului in interiorul uscitoriei, de'umi-
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ditatea initiald,'gi final5, a furnirului, de specia gi grgslmea furnirului ce se
usucd. qi indirect de existenfa pi starea aparatajului de control, de califi-
cbrea personalului de deseririre etc. Tempdratura aerului influenJeazi in
mare misurd, asupra intensitilii uscirii, care, dupi D. M_' Sterlin (2), 9re9t9
proporfional cu pitratul rapbrtului dintre temperaturile aerului. Astfel,

t,3
t (

I

,
Iemperalur

Crosimea (mm)

femperaluri

B

Orodmca (mm)

Fig. a. Nomograme pentru determinarea coeficienfilor Vu qi K,
d - pentru circula{ia transversalX a aerulul b - pentru citculatie longitudinalX a aerului

intensitatea uscdrii la temperatura de 140"C este de 1,6 ori mai mare decit
la temperatura de t10"C. Fr. Kollman (3) prezinti aceasti influentd. sub

s
{\
$.(,
3

402t
0,03
0,01
40t
406au

ffi
AE
0,2

ril

390
- l



{orma reducerii duratei de uscare proporfional cu ridicarea
aerului (tabelul 5), iar NIIF (6) indici direct, 'relafia dintre
aerului ;i productivitatea uscitoriei mecanice cu role (tabelul

temperaturii
tenperatura
6) .  '

.\
E

/ : :

3Q
a
t'
d

IU

cu role

Tabelul 6

10 50 60 70 80 90' Umlditalea niliali
(%)

uscare a furnirului in uscitorii-Fig. 5. Nomogrami pentru determinarea duratei de

Tabelwl 5

Variafia duratei do uscare a furoirului de fag in
funcfie de temperatura aerului (dupi Fr, Kollmann)

1t) '5e 60 m a0
Umidilatca iniliald (%)

mln. la temDeratura de:
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Productivitatea uscdtoriei (o/o) |

I
40 

1
160 180 2to70 

| 
'oo 

| 
'ru



Dependenla productivitifii uscltoriei de umiditatea relativi a aerului' este mai redusi. Dup,5" rezultatele oblinute de NIIF prin experimentdri (6),
variafia umiditnlii relative a aerului intre 60/o qi 2bo/" nu influenf eazd, pi6-
tic asupra productivitifii uscitoriei, dar ridicarea umiditdtii relative a ieru-
Iui pini la 360/o provoac[ reducerea productivit[fii cu' l0o/o.

. I gg.e.a ce -prive;te influenla vrtezei de circulafie a aerului asupra pro-.
$tglr,vitEfii usc5.toriei, aceasta este mai r,edusi, in 

'sensul 
ci o maj6rar6 de

l00o/o -a vitezei de circulalie a aerului conduce la sporirea in mai mic5. misurd.
a p^roductivitnfii (de exemplu): Ia o majorare a vitezei aerului de la 1,7 m/s
lg 3,!+ m/s productivitatea uscitoriei cregte cu numai tbo/^). O vitezd. ridicati.
de circula.fie_a aerului contribuie lnsi gi ia majorarea co6iicientului de cedare.'d cdldurii, fapt care deterrnini. ridi6area temperaturii aemlui.

Din cele menfionate, re?nrld. .ci sporirea productivitifii uscd.toriilor
rnecanice cu role se.poate asigura in male grdstird prin majorarea tempe*
plurii 9i a vitezii de circula!1e a aerului. Temperatura ridicatd, dator'itd.
rntluenlel pe..care o exercit6 asupra viscozititii fluidului, contribuie in mare
rnisuri. la mS"rirea vitezei de circulalie a apei ln interiorul foii de furnir, dar
pliorarca excesivd. a temperaturii' conduce la contragerea neuniformi a
foilor gi la na;terea de tensiuni interne, care provoaci siorojirer gi creparea
acestora.

flurata de uscare, -respectiv durata de trecere a furnirului prin uscitorie,.
depinde.de asemenea de umiditatea ini{iali gi finald a foiloi de furnir. Umi-
ditratea. inifial5. a furnirului vqiazl in funigie d;-;iaidtea bugtenilor side gradul de presare a furnirului in timpul deruldrii. La rintiul ei rimiditatel
bugtenilor depinde de specie, de perioada de recoltare, de modalitatea si
d.u3t1 transportului pind. la fabrici, de modul ;i durata depozitdrii, pr""ofi
gi de felut gi durata tratamentului termic al bqtenilor. Sp-ecia influenteazd.
in mod deosebit asupra.duratei 9i a calitdfii g-sierii, prin'cantitatea dd apt
conlinuti ji grin modul cum aceasta este distribuiti ln cuprinsut bqtJa-
ntilui.. Astfel,. la tei gi anin, repartizarca umiditifii pe sec{iunea transversalil
a bugteanulgi este 111i ault sau m-ai pufiu uniformi, pe iinct ta fag aceasta-
este foarte diferitS. Din determinirile ieiute de noi, rizultil cd. dacixin dura-
men umiditatea bugtean^ului de fag este de 40-g0o/o; spre exteriorul acestuia.
umiditatea -ajunge Ia .80-110,o/o. Pentru acest iiotiv, este recomandabil,
c,a turnrrul de^fag provenit din inima rogie si fie uscat separat de cel provenit
din alburn. In u.R.S.S., -chiar b-ugtenii transportali cu diferite mijloace
de transport se depoziteazd gi se debiteazd. sepirat (11.,6).

^ Drrpi derulare, furnirul este tiiat ra foarfecd gi sortat, apoi introdus
in uscS.toria cu role, unde trebuie s6 se usuce conform'prevederilor
S.1AS. L,\?2:50, pin5. la umiditatea de t0-tbo/o tn cazul furnirului de fat[
Vi .l-t-so/rin cazul celui de bazi. uscarea excbiivi, a furnirului (su! umidi-
tatea de.7o/o) ltr.age dupd sine reduceiea'productivit[]ii uscd.toriei';i dete*
riorarea furnirului ln oper-afiile urm6toare (iortarea si incleiereai, iar uscarla
insuficientS. (la umidit[fi de peste l.bto\ .faionzeazd.'apaigia mucegaiului in
cazul pd.stririi in gr[mezi Ni catzeazl dificultifi la pr:esaie.

Realizarea duratei de uscare normale, concomitent cu o calitate cores--
punzitoare a uscirii gi la un pre{ de cost red.us, este determinati de existenta
aparatajului de- control, de 

-calificarea 
personalului de deservire gi modirl

de intrefinere al utilajului. Lipsa aparatajului de control (termometie, mano-
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metre, tahometrg, aparate electrice pentru md.surat umiditatea furnirului)
conduce la -obtinerea unor umt'dit5{i finale mai mari sau mai mici decit est6
nec€sar ;i la aparifia de defecte datorite uscirii, precum si la un consum
mar mare de abur ;i energie electricr. Acelea;i deiicienfe se constati gi in
cazul cind uscdtoria este deserviti de pe.sonil c.r" trn are calificar"" co-
respunzitoare.

o serie de deficienle tehnice, ca de exemplu: scipirile de abur, infun,
darea calelor de condensare. etc., precum ;i necurifiiea, la timp a rolelor,
lagirelor etc.,_ de rumegug si ulei, 

-ca 
urmaiea unei'lntrefineri i""or".p,rrr-

ziltoare,.qot !i cauza.intr'erirperilor in functionarea uscd.toriei gi a redricerii
productivitS.fii acesteia.

III. MASURI TEHNICO.ORGANIZATORICE PRIVIND EXPLOATAREA
RATIONALA A USCATORTTLOR CU ROLE UTTLTZATE rN

ITTRBpnTUDERILE DE F.p.p.

Pentru a se putea reariza productivitatea indicatd in prospecte 9i a se
menline in timp, este necesar si se ia o serie de misuri teinicb-orgaiizato-
rice, dintre care mai importante slnt:

- intre{inerea instalatiilor; ,
- utilizarea instrumentelor gi aparatelor de control;
- organizarea judicioasi a procesului de producfie;
- asigurarea unei presiuni constante a aburului la uscitorie;

.--uscarea separatS. a furnirului provenind din alburn gi a celui pro-
venit din duramen:

- reglarea corespunz5,toare a duratei de trecere prin uscitorie;
ridicarea permanentd a nivelului profesional al personalului de deser-

vire a uscitoriei-
ln ceea ce prive;te intrefinerea, aceasta are o deosebitd. importanfd.

peltlS. asigurarea unei productivitifi sporite a uscitoriilor cu role $i a un'ei
calitdfi corespunzitoare a uscdrii. l)intre operafiile de intrelinere fic parte:

- reparafiile curente gi periodice ale instalaliilor;
- curifirea elementelor componente ale uscdtoriei;
- ungerea laglrelor.
o mare atenfie trebuie s5. se acorde repardrii ventilelor de abur, a oale-

lor de condensare, etangirii flangelor de leld.turi, reparirii lagireloi in care
sint montate rolele, precum gi_a variatorului de viteze. Repaialiile curente,
ca. gj gqdlirea gi un-gerea, trebuie s5. se execute la sfirgitul fiecirei s6pt[-
mini 9i in bune condifii, pentru a se evita defectarea instalaliilor ln cu^rsul
siptiminii, cind. orice defecliune provoacd. oprirea uscitoriei yi'implicit redu-
cerea productivitdfii acesteia. Insistdm in mod special asupra adestui fapt,
deoarece in multe cazrrt lntreruperile in funclioirarea uscltoriilor datoriti
defecliunilor teh_nice reprezinti pln[ la I0-L5% din timpul de lucru.

Pentru. conducerea corespunzS.toare a procebului de uslcare pi preintlm-
pin_area defectelor de uscare (crdprturi, ondulafii), este necesar'sd se con-
troleze periodic temperatura aerului in diferite'puncte ale uscitoriei, pre-

t l f / r )



siunea aburului gi durata de trecere a furnirului prin usc[torie, respectiv
durata de uscare. fn acest scop, uscitoria trebuie si fie dotati cu termo-
metre industriale in unghi drept avlnd tija lungl de cel pulin 250 mm, mon-
tate unul la capitul ,,uscat" al uscitoriei, iai altul la cipltul ,,umed" al
acesteia, un manometru pentru presiuni pind la tb at gi un tahometru gra-
dat direct ln minute. In plus, pentru misurarea umiditilii furnirului uscat,
este necesar ca pe ltngi fi6care 

-uscit6rie 
sd existe cite un'aparat de misurat

umiditatea. Determinarea umidit[lii se va face de cit mai multe ori, in spe-
cial ia inceputul uscirii unui nou lot de furnire, pentru a se regla clt mai
precis durata de trecere prin uscdtorie gi pe toate etajele, pentru a obline
valori medii. Daci valorile indicate de aparatele gi instrumentele de mdsu-
rat aratd. c5. este necesari o reglare a parametrilor aerului, atunci se vor
folosi ventilele conductelor de alimentare cu abur a bateriilor exterioare ;i
a caloriferelor interioare, precum ;i clapa cogului de aerisire. Manewarea
acestora cere o bund pregitire profesionali. In caz contrar, rezultatele obti-
nute pot fi contrare 

^cel-or 
dorite

Operaliile de conducere a procesului de uscare pot fi simple in cazul
cind presiunea aburului este constantd, iar procesul tehnologic este judicios
organizat. In caz contrar, cind datoriti procesului tehnologic neorganizat
in uscitorie se introduc in cantitS.fi mici diferite sortimente de furnir (ln
special de diferite specii gi grosimi), iar presiunea aburului vaiazd ln limite
largi, aga cum se intimpli la cele mai multe dintre intreprinderile de f.p.p.,
conducerea procesului de uscare nu se mai poate efectua ln mod corespun-
zdtor, ceea ce are drept urmare o variafie toarte mare a umiditS.fii furnirului
uscat.

Presiunea variabild. a aburului se datore;te tn unele cazttri productiei
insuficiente a.cazanelor, sau pierderilor mari de abur 9i de cildurd la cele-
lalte instalatii ale intreprindeiii. ln aceste caz:uri este necesar si se monteze
incd un cazarr de abur sau si se ia misuri generale pentru izolarca termici
a instalafiilor, concomitent cu verificarea ventilelor gi flangelor.

' Pentru asigurarea unei productivitS"ti sporite a uscltoriilor cu role,
este necesar ca pe llngd, misurile indicate mai inainte, s{ se organizeze astfel
procesul tehnologic de producfie lncit in uscdtoria cu role si se introduci
separat furnirul provenit din alburn de cel provenit din duramen, deoarece
diferenla de umiditate initiali dintre aceste4 poate fi foarte mare, rnai ales
fn cazul furnirului de fag (furnirul provenit din alburn are umiditfl]i de
80-100%, pe cind cel din duramen umiditifi de 45-600/). De asemenea,
este necesar sd se regleze in mod corespunzitor dutata de trecere a furni-
rului prin uscdtorie, deoarece o duratd indelungati conduce la obfinerea
unor umiditifi foarte scizute a furnimlui uscat, iar o durat[ mai scurti la
oblinerea unui furnir insuficient uscat, cdre, mai tirziu, in cursul procesului
tehnologic de fabricafie, va provoca, dificultifi.

Nldsurile organizatorice indicate pot da rezultatele scontate numai ln
cazul cind personalul de desenrire al uscdtoriilor cu role are o pregitire pro-
fesionalS. c6respunzitoare. In vederea ridicirii nivelului tehnic al acestui
personal, este necesar si se organizeze instructaje gi cursuri.

De asemenea, este necesar ca lnsigi personalul tehnic (ingineri, tehni-
cieni, maigtri) sd. fie inifiat ln aceastd problemd, avlnd ln vedere faptul ci
acfiunea de sporire a productivitd.tii uscdtoriilor cu role depinde ln mare
misuri de modul cum este organizat procesul de produclie in ansamblu.
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IV. POSIBILITATI DE SPORIRE A PRODUCTIVTTAIII USCATONIILOR
CU ROLE DE TIP MAI VECHI

l\Iilsurile ce trebuie luate in vederea sporirii productivitdfii uscdtoriilor
cu role, se lmpart in doud mari grupe, ,si anunie:

- mdsuri tehnice care au drept- scop asigurarea unor condifii mai
bune de uscare ;i- misuri organizatorice privind exploatarea rafionald. a uscd.toriilor.

Dintre mS.surile tehnice indicate, unele implici 
'transformdri 

substan-
liale,- altele mici modificiri gi completiri, care s6 pot realiza de citre intre-
prinderile respective.

Este deci necesar. ca la aplicarea acestor misuri si se !in6 seama de
considerentele de ordin economic.

Primele elemente asupra cirora se poate acliona in scopul sporirii pro-
ductivitS.fii uscdtoriilor cu role, sint temperatura si vitezi de iircuhfie a
aerului, care trebuie s5. fie suficient de maii, pentru'a asigura uscarea r.piae
a furnirului. La temperaturi ridicate, consumul de cilduri" este mai mlare.
Din formula:

Q :  k .  F ( t ,  -  to),kcal/or[

rezulti -c5, obfinerea- cantitdfii. de cd.ldur-d..necesar5. (Q), depinde de suprarafa
de incS.lzire a caloriferelor (F), de coeficientul de iiinsmitere a cildirrii (b)
p. rin levile caloriferului, precum gi de temperatura aburului (r") ;i a .eruini
{t.) pe care dorim s-o obfinem.

suprafafa de incilzire este primul factor asupra ciruia se poate acdiona
ln vedere4 obtinerii unor temperaturi mai ridicate. Aceastd. maiorare'este
recom^andabili- ln -special ,pentrg caloriferele interioare, deoarece-majorarea
slprafelei de..in_cdlzire a bateriilor exterioare determind" sporirea pieiderilor
de presiune (indeosebi in cazul bateriilor formate din levi cu aripi) datoritd.
rezistenlei mai mari pe care o intimpinS. aerul Ia trecerea prin 

-baterii. 
Ca

urmare, electromotorul ce acfioneazd ventilatoarele, avind de suportat sar-
cini rrrai urari, va consurna o cantitate mai mare de energic eleciricS.

Majorarea suprafelei de incdlzire a caloriferelor interioare se poate rea-
liza prin montarea a inc5. unui rind de levi lise deasupra celor existente.
In felul acesta se asiguri ;i o spilare mai'buni a caloriferelor <1e citre aer,
fapt care contribuie la imbunit5lirea coeficientului de transmitere a cdl-
durii. Deoarece levile lise ale caloriferelor interioare au un coeficient de trans-
mitere a.cSrdurii redus, se recomandi (2) folosirea de levi cu diametru mai
mic (3f4" pln5. la 1", ln loc de lrln" pina ta Itlr"), inrloite in spirald. gi
avlnd capetele apropiate, pentru a ocupa cit mai pufin loc.

Folosirea caloriferelor cu un num5.r redus de fevi gi alimentate separat
(ca in cazul uscd.toriilor de tip RS-rrS), prezintd avantajul unei transmiteri
mai bune a cildurii gi a exploatirii rnai ralionale a uscd.toriei. ln acest fel,
se poate regla temperatura aerului in diferitele cimpuri de uscare, iar in
cazal-unei defectiuni la unul dintre calorifere, uscitoria poate functiona
mai departe,fdrd.ca prin aceasta si se mS.reasci prea mult durata de us'care,
Caloriferele trebuie insi sd fie prevdzute cu oale de condensare (cite una
pentru fiecare clmp de uscare), tevi de ocolire, precum gi cu ventilele necesare.
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ln cazti a;uhrii corecte a tevilor de calorifer, coeficienttrl de transmi'
tere a cdlclurii este influentat in mare m[suri de cdtre viteza de circulalie
a'aeruIui, aceasti dependenfl fiind exprimat[ prin formula:

h -- o . ao'425 (0,66 + o,oo283 ' s)
in care:
ft estecoeficientul de transmitere a cildurii,-exprimat ln kcal/m2 or5' oC;

4 - ull.coeficient care depinde de tipul caloriferului (a : 28 pentru fevi lise 9i a : 1O

pentru fevi cu ariPioare sudate) i

a - viteza. medie a aerului pe secfiunea usci,toriei, ln m/s (se obfine impirtind

debitul ventilatoarelor exprimat ln m8/s, la suprafafa secliunii transversale a

uscltoriei, firl'a scidea suprafafa ocupatd, de role);

S - distan{a dintre axele fevilor, tn mm'

Prin majorarea vitezei de circulafie a aerului de doud ori (de ex. de la
'!",25 mls la i,5 m/s). coeficientul de tr'ansmitere a cildurii'crette.de 1,35 ori.
Maioraiea vitezei aerului este insofitl tnsl la majorarea pierderilor^de pre-
siuire gi a puterii electromotorului ce acfioneazi ventilatoarele. Astfel, dac[
viteza'aerului cregte de doui ori, pierderile de presiune cresc de 4 ori, iar
puterea necesar[ a electromotorului de 8 ori.' 

D.o.t"ce majorarea puterii electrombtorului nu compenseazi avanta*
jele obfinute prin majoraiea vitezei aerului, este necesar s,a -se aplice lu3a-i
icele niisuri iare si isigure obtinerea unor viteze ale aerului mai mari, fir[
o majorare prea mare a" puterii electromotorului. In acest sc-op, este necesar
si se'inlocuiasci bateriile de inc[lzire exterioare formate din levi cu ari-
pioare dispuse in ;alr, cu baterii Jormate din levi lise- de tipul celor utilizate"
ia usc[toriile cu r6le RS-48. Astfel, se va miri suprafala liber[ de circulafie
a aerului prin bateria de incilzire, iar pierderile de presiune se vor reduce'
la jum[tafe. Datorit[ reducerii vitezei de circula]ie_ a aerului prin bateriile
de incilzire exterioare, se va micgora gi coeficientui de transmitere a cildurii,
dar intr-o proporiie mai mici. Aceasti micgora,re !e vl compensa -insi prin
majorarea toeiicientului de transmitere a cildurii prin lcvilc calori{efelor
din interiorul uscitoriei.

Dupi D.M. Sterlin, bateriile de incilzire formate din levi cu aripioare
dispusein linie, permit dublarea vitezei de cir.culalie a aerului,la o- m19r1ry
a iuterii electro-motorului de nllmai 1,6 ori. La uscitoriile de -tip RS-48,
la 

-care 
s-au lnlocuit bateriile exterioare de incilzire compuse din - levi cu

aripioare prin levi lise dispuse in gah gi s-au previzut- ventilatoare cu un
ae6it mai mate 1fO 000 m3 aer/ori fa!6 de 36 000-40 000 m8 aer/ord .la
uscitoriile de tip',,Siempelkamp"), s-a 6blinut o majorare a vitezei de cir-
culatie a. aerului pine 6 de ddui ori, pe cind puteiea electromotorului ce
actiineaid, ventilaioarele este identic[ cu a celui utilizat la uscitoriile de
tid ..SiempelkamD" de aceeasi mdrime.' 'ln 

c"ba ce frivqte pute'r'ea electromotorului ce aclioneazd ventilatoa-
rele, aceasta se foate'redirce gi mai mult, finind seama de faptul ci^in^mod
obignuit aceasta- se calculeazi peltlu o -temperaturi a aerului de 20'C, pe
cini ln realitate uscitoriile cu iole functioneizd la aceste temperaturi numai
la lnceputul lncilzirii lor (dup[ o zi de rep_aus),.iar apoi, ln cursul t$rgSti
siptirrini, Ia temperaturi'de i.00-120"C.-Se gtie ci-greutatea_specificd.^a
aeiului la 110"C esle cu 25o/j mai redusi decit la 20"C. RezuItS. deci cFi 97o/o
din timp electromotorul ventilatoarelor funclioneazi cu numai 75o/o dirt
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puterea- sa. Este deci practic se se aleagi uri electromotor coresprtnziltor
condiliilor normale de lucru (la temperaturi de 1,1,0-120'C), iar pentru a
preintimpina funclionarea in suprasarcini a acestuia la lnceputul incilzirii
usc[toriei sd se reducd, debitul ventilatoarelor cu ajutorul unor gibere montate
in canalele de conducere a aerului, in apropierea gurilor de aspiralie ale
ventilatoarelor.

Cu ocazia determinirilor de vitezd. a aeruIui in cuprinsul uscdtoriilor,
s-a constatat ci aceasta este mai redusi la suprafafa foilor de furnir decit
la nivelul caloriferelor. Pentru acest motiv, aerul 

'nu 
transmite suficient

'clldura foilor de furnir care circuld. prin uscitorie. Remedierea acestei defi-
ciente se poate obfine prin schimbarea sensului de circulalie a aerului din
longitudinal in transversal. Ca uscitorie cir role cu circulafie transversali
a aerului citim pe aceea de tip ,,Original-Schilde", cu ventilatoare centri-
fugale pe ax comun la partea superioard sau la aceea inferioari a uscS.toriei.

Circulafia transversald, a aerului permite oblinerea unor viteze egale
.la suprafafa foilor de furnir gi Ia nivelul caloriferelor, iar randamentul termic
al caloriferelor cregte de aproximativ 2 ori, datoriti faptului ci pentru aceea;i
suprafa!5. de incilzire temperatura aerului este mai redusi in cazul circu-
laliei longitudlnale a aerului. Schimbarea sensului de circula{ie a aerului
la uscitoriile existente implici lnsi trans{ormdri care ar conduce la modi-
ficarea tnsd.gi a tipului usc[toriei, investilii mari gi scoaterea din funcfiune
a uscdtoriei pentru un timp indelungat.

Un factor tot atit de important ca gi temperatura sau viteza de circu-
lalie a aerului, de care depinde in mare mdsur[ posibilitatea de sporire a
productivitilii uscitoriei cu role, este presiunea aburului folosit la incil-
zire. Rezultatele obtinute prin experimentiri (t) au demonstrat c5. dacd

.'la o presiune a aburului de 6 at productivitatea uscitoriei se consideri L00"/o,
atunci la o presiune'de 3 at aceasta scade la 78o/o, pe cind la o presiune de
12 at aceasta cre;te pin5. la L30%.

La uscitoriile cu role se recomandi aburul saturat, deoarece aburul
supraincilzit igi pierde repede supralncilzirea, iar caloriferele se tzeaz6.
prematur, datoriti tensiunilor care iau nagtere in fevi, ca urmare a diferen-
lelor mari de temperaturi. In schimb, este recomandabil ca ln momentul
distribuliei de la cazan, aburul sd aibl o oarecare supraincdlzire, care sd.
actrpere pierderile de clldurd ce au loc prin conductele de leglturl dintre
cazan gi uscitorie

Pentru asigurarea presiunii indicate, este necesar ca diametrul con-
ductelor de alimentare cu abur si fie corect dimensionate. Calculul diame-
trului conductei de alimentare cu abur se poate face cu ajutorul formulei:

n:v *
3600 T?.  0,u

unde:
J

il este diametrul conductei, ln m;

Q , - cantitatea de abur necesar uscirii, ln kg/orl; 1
\o - greutatea speci{ici a aburului, ln kg/m8;
ui, - vitrzz. aburului prin conducti (wo :20 - 30 m/s).
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In cazul unei uscitorii cu role de tip RS-48, cu 4 * 2 cimpuri de uscare,
care consumtr pe ori maximum 700 kg abur la presiunea de 10 at, diametruL
conductei principale de alimentare.cu abur va trebui si fie:

t [  '  
" "  

z o o  ^ - ' . - - -  E A  - ^ ^ ^  - - - -  ̂ t 'd: y 1,27 
B600.xl::--sx20 

: aprox. 50 mm sau 2

Conducta principal[ de alimentare a doui uscltorii cu role se va cal-
cula, linlnd seama de consumul de abur al ambelor uscitorii:

d: l [  t -27 a , *% .  ^
|  :  3 6 0 0 1 e . o o

O ameliorare simfitoare in funcfionarea .uscitoriilor cu role se poate
reahza prin folosirea ca purtdtori de cilduri a apei supraincilzite, sau a
altor purtfltori de c5ldur5. cu temperaturi ridicate, ca de exemplu: gazele '
de ardere. Dupi D. M. Sterlin (6), modificarea uscltoriilor existente ln ve-
derea utilizirii gazelor cu ardere, poate conduce la mirirea productivitilii.
uscitoriei de 2-3 ori. Folosirea gazelor de ardere este insl limitatl de nece-
sitatea construirii de instalalii speciale pentru producerea gi purificarea gaze-
lor (stingdtoare de scintei, cicloane etc.) pi de unele dificulttrfi ln exploatarea
uscitoriilor care funcfioneazd in acest caz la temperaturi de 250-300"C-

Dac[ mdsurile de ordin tehnic menite s5. majoreze productivitatea usci-
toriilor implicd investifii mai mari sau mai mici, misurile organizatorice
nu implicd. investifii gi sint absolut necesare chiar dupi aplicarea misurilor
tehnice.

CONCI-UUI

Misurile ce trebuie luate pentru majorarea productivit6tii uscitoriilor
cu role se lmpart in 2 grupe, gi anume:

1. Misuri tehnico-organizatorice menite a asigura tealizarea producti-
vitifii indicate in prospecte, care nu implici fonduri gi nici scoaterea dirr
functiune a instalaliilor gi

2, Mdsuri tehnice pentru majorarea productivitdfii uscdtoriilor cu role
.peste valorile indicate in prospecte, care implicS. fonduri gi scoaterea din
funcliune pentru un timp mai mult sau mai pulin lndelungat a instalafiilor.

Din prima grup[ Iac parte urmdtoarele mi,suri:
a) Intrefinerea corespunzitoare a uscdtoriilor cu role, prin repararea.

la timp pi in bune condiliuni, prin curdfirea siptlmlnald, prin nngerea regu-
latd a lagirelor cu uleiuri corespunztrtoare, precum gi'prin efectuarea unei
revizii generale la sfirgitul anului;

b) Organizarea judicioasd. a procesului de producfie, pentry ca ln usci-
torie s[ se introducl pe perioade de cel pufin doui ore furnir de aceeapi specie
gi cu aceea;i grosime;

c) Furnirele de fag provenite din alburn s[ se usuce separat de cele
provenite din duramen, deoarece au umidititi diferite.

d) Se vor controla permanent, conform instrucfiunilor de exploatare"
umiditatea furnirului, temperatura aerului din cuprinsul uscitoriei 9i pre-
siunea aburului in conducta de alimentare, pentru ca acestea si aibd 'ialorile
prescrise.
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. 9) Pentru a. se determina evcntualele defecfiuni in funclionarea uscd.-
{o.r.i. gi respectiv mlsurile cele mai eficace de 

'remecliere, 
este necesar ca

drl.tr*p in timp si_se completeze figele de evidenfd. pe o perioadd. de cel
puf:.n Y ore, in care s5. se. inscrie: specia pi grosimea furnirului, data gi ora ince-
perii gi terminirii uscirii fieciruf lot, 6bititatea de furnir uscat, 

'durata 
de

trecere prin-uscitorie, temperatura aerulrli'la cele doui capete ale usci.toriei,
presiunea aburului gi observalii cu privire la calitatea furnirului uscat.

- f) Ridicarea calificdrii peisonalu=lui de deservire a uscltoriilor cu role
prin _organizarea d_e_ cursuri, conferinfe gi schimburi de experienli.

Din grupa a II-a fac parte:
a). \^ uscitoriile cu role vechi de tip ,,Siempelkamp.. sau ,,RS.', se vor

inlocui bateriile de inc5.l?ire exterioare, iormate-din leiri cu aiipioar", prit
baterii formate din fevi lise, cu suprafafa de incilzire'mai mare,'care si.'asi-
gure. obJinerea unor temperaturi de cel pulin 140oC.

. b) vent4gtoarele exiitente se vor inloiui cu ventilatoare mai puter-
nice, avlnd fiecare debitul de cel pufin: 2b 000 ms aer/ord gi presiunla de
55-90 mm CA.

c) Prin asigurarea unei presiuni a aburului la usc[torie de r0-t"2 at,
cu. o u;oari supraincS.lzire la cazan pentru a se acoperi pierderile de cilduri
prin conductele de lgqlturi, _se va p_utea ridica temperafura aerului la capi-
tul uscat al uscdtoriei pini ta 160'C gi chiar mai riult.

Pentru realizarea misurilor tehnice aritate, este necesar ca transfor-
md.rile respective-.s5. se.faci pl\azg unui proiect gi in prealabil sd. fie experi-
mentate la una dintre intreprinderile care-au condilii fentru asigurarea irnor
presiuni ridicate ale aburului.- 

d) ln acelagi scop, este necesar ca uscitoriile cu role aflate lntr-un stadiu
av.anga!. d-e uzuri- (t: exemplu uscS.toria cu role de tip ,,Topham" a lntre-
prinderii de fpp din Deta), si fie transformate ln uscitorii cu iirculalie trans-
versali a aerului, la.care sd existe posibilitatea obfinerii tnor parahetri cu
valori mai ridicate (temperaturi peste 160'c gi viteza aerului'la suprafala
foilor de peste 2 m/s). Pr-oiectul de transformarb al acestor uscdtorii .rime"ie
si se execute conform indicafiilor din aceastd lucrare.

Misurile indicate mai inaiiite trebuie avute ln vedere gi la achizilionarea
noilor uscdtorii cu role, pentru ca acestea sd. corespundi'intr-adever r"c"-
sitifilor producfiei.
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BO3MOXHOC 14 YBEJII4TIEHIIfl IIPO,H3BqNUTE/IbFIOCTI,I
POJII4KOBbIX CMIII{JIOK

Pee toMe
. Oupeae.nenlrs mp'omsn'qA[.ileflbHocrl{, n'polmneAenuble Ha cyulesmytoulJllx

ponar(oBbilx cyunlJlKanq BH'BUJIT! {ripl,|F&lHbl, I(gnopble iBblsbltsalor ee yMeHb-
rueHme :u n'o€tsorrr[,Illl[,r p,aspaSo'narr MepffIpfitrrlts Ko{ropbl€ seo6xqng'u.o n,pn-
HgTb, B [r€rptsylo oqepieAb ,lrfiq 06€cn@eHmrfl fipol&tsqAlrrellbHocrl'1, ylKagila'H-
rHoft ,n mpocrreKle, a m etrotpyo AJIfl ee yBeJ,JttrIgnng cB€'px ycrauoBaeHtnofiD
BHaqewr{s.. Vragaunue Mepottpa'sililff 'crpynnmpotsafiIbl B :- TeD(HHKGorpnaH'I{sATopcKHe Mepou'1pMsm{t t

- rMepo[rplrflflafl Texfirqec[rcm xapaKrepa, ricnopbre npiqAnot'Iaralor- pnA
rntrr'oJnioHufi r,r firgMsrrgt&rfi y eyqecrerFouu,rx ],malrffiorr.

Co6p,amue ,ulatrnble no cJr]nralo uunuraulmft cyrnrr. trxnon]a Ha cy-
utecmytou1ur( .po.lluxsblx cym'Irnra4 Snnn gruerueubr B [aqnoprar(, cocTarB-
JIeH,HbIX nO Tll{IaM C)IIUMJIOK, C 4eUIbIO lde'Ino.rlbBotsaHllt Ha IIpOI.I3ts'dAgIBe.

DIE STEI GERUN GSMOGLICHKEITEN DER LEISTUNGSFAHIGKEIT
DER ROLLENTROCKNER

Die Feststellung der Leistungsfiihigkeit der Rollentrockner brachte
die Griinde zum Vbrschein, welche die Verminderung derselben verursachen
und zeigte die Wege der zu ergreifenden Massnahmen und zwar in erster
Linie fiir die Garantie der in den Prospekten angeftihrten Leistungsfihig-
keit und zweitens um dieselbe iiber den festgesetzten Wert zu erhdhen.

Diese Massnahmen sind'in zwei Gruppen geteilt:
technisch-organisatorische Massnahmen und

* technische Massnahmen, welche eine Reihe von Ergiinzungen und
Abiinderungen der bestehenden Installationen erforfern.

. Die auf 'den vorhandener-r Rollentrocknern durchgehiihrten Furnier-
trocknungsversuch6 wurden ii1, nach Trocknertypen gdordnete technische
Merkbliitter, zwecks Verwendung in der Industrie, niedergelegt.

POSSIBILITIES OF RAISING PRODUCTIVITY OF
ROLLER DRYING ROOI\{S

S u m m a r y

Productivity tests in the existing roller drying rooms showed the causes
that minimiz,e it and permittet to elaborate measures designed not only
to ensure the productivity indicated jn the prospects but also to raise it
above the pre-established level.

These measpres can be regarded ps:
- technical and organizational rneasures,
--- technical measures involving a series of improvements and alter-

ations in the existing installations.
The data collected during e;periments with the drying of veneer in

the existing roller {rying rooms w€re recorded in technical cards prepared
according to the different types of drying rooms for use in production.
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