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Producerea rapidi a lemnului apt unor utiliziri cit mai variate este in
momentul de fa{d, una din cerinfele presante atit pe plan national cit si -
international. In constructiile de mobil3, placaj, panel, plici de fibrd, plici
din agchii aglomerate si industria de celulozi, lemnul este din ce in ce mai
mult_folosit.

In tara noastri, pentru rezolvarea situatiei rezultate din micsorarea
cantititilor de risinoase, ca efect al exploatirilor nerationale din trecut si
ca urmare a cerintelor crescinde de lemn s-a recurs, printre altele, la culti-
varea unor specii cu cregtere rapidd, cu productivitate mare la hectar si cu
cicluri de productie reduse. ‘

Plopii i in special plopii negri hibrizi (Populus X euramericana |Dode/
Guinier) indeplinesc in cel mai inalt grad conditiile de productivitate.

In conditiile pedo-climatice ale tirii noastre, cresterea medie anuali
a arboretelor de plopi negri hibrizi, la virsta de 18—20 ani este de 20 m3/ha;
in unele arborete, cresterea medie anuald la virsta de 12—13 ani a depisit
30 m?3/ha. : ‘

Cresterea rapidd in iniltime (cca 1—1,5 m/an) productivitatea de
cca 20—30 m® /ha /an §i calitatea bund a lemnului plopilor negri hibrizi (Popu-
lus X euramericana. [Dode| Guinier), au determinat- efectuarea unor studii
amdnuntite asupra selectiei si ameliordrii tipurilor acestora, precum si asu-
pra proprietdtilor tehnologice in vederea stabilirii si extinderii domeniilor
de utilizare.

Ca premergdtori ai cercetdrilor plopilor in diferite {iri pot fi amintiti
(1): in Franta Dode (1905), in Anglia A. Henry (1914), in Olanda G. Hout-
zagers (1937). Pe linia cercetdrii gtiintifice a plopilor hibrizi, in anul 1942
- secreeazd in Franta, Comisia nationald a plopului (1), iar in 1947, prin intru-
nirea reprezentantilor diferitelor state europene interesate in cultura plopului,
se creazd Comisia Internationald a plopului, care functioneazi in cadrul
Organizatiei Natiunilor Unite pentru alimentatie si agriculturd (1). :

Conditiile stationale si climatice au permis ca §i in tara noastrd si se
extindi cultura plopilor negri hibrizi. :

Pentru rezolvarea sistematici si completd a problemelor legate de ame-
liorarea plopilor negri hibrizi si pentru stabilirea proprietdtilor tehnologice
si a domeniilor de utilizare ale lemnului s-au efectuat cercetdri, atit de citre
fostul ICES cit si de citre fostul ICSCMC — Directia de cercetare pentru
Industrializarea lemnului. ,

Odatd cu introducerea in planul tematic al institutului a temei nr. 22 /1958
»Fabricarea placajelor si panelelor din plopi negri hibrizi si stabilirea proprie-
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titllor ﬁzlco-mecamce si. domeniilor. de utilizare a ‘acestora, au inceput pri~
mele cercetiri metodice in tara noa.stra, pnvmd utilizarea . supenoara a lem—
nului- plopilor hibrizi.

Din literatura consultat3 a reiesit ci in multe {iri europene lemnul plo--
pilor negri hibrizi se utilizeazi la fabricarea placajelor, consumul total des--
tmat acestei utilizdri variind in jurul unui milion metri cubi (1).

Lucrarea de fatd sintetizeazd rezultatele studiilor si experlmentanlor
privind fabricarea placa]ulm si panelului dm lemn produs de urmdtorii:
cultivari *:

PopulusXeummenccma ‘Tegenerata’ ,,Ce1e1 , Populus deltoides *virginiana™
»Cetate”, Populus X . euramericana ’'marilandica’.

Materialul lemnos folosit in experimentiri a fost recoltat din plantatiile-
Ocolului silvic Corabia, DREF Oltenia.

‘1. METODA DE EXECUTARE A STUDIILOR SI EXPERIM‘ENTARILOR:

Experimentirile s-au efectuat in conditii de staie pilot si semiindustrial:.

In"vederea prezentirii unice a datelor obtifute in cursul experimen-
tirilor, pentru fiecare cultivar cercetat s-a intocmit o fisi de incerciri tehno-
logice, anexati lucririi, intocmit3 dupid modelul adoptat in cadrul sesiunilor
Comisiei mterna’ponale a plopului. -

Pentru simplificare, in cupnnsul lucririi se vor folosi denumirile: ,,Celei”
pentru Populus X emamerzcana ‘regenerata’ ,,Celei”;,Cetate” pentru Populus
deltoides 'virginiana’; ,Cetate” ’manlandlca pentru Populus X euramericana:

"marilandica’.

II. REZULTATELE EXPERIMENTARILOR LA SCARA PILOT

1. Placaj, din plopi negri hibrizi si cu structurd mixt3. plop [fag, fag/plop.
Caracteristicile tehnologice ale materialului lemnos utilizat la experimen~
tiri sint indicate in tabelul 1.

« Tabelul I
* Caracteristicile tehnologice ale materjalului lemnos derulat
Culoarea lemnului N Defectele lemnului
o : - F]
Valrietatea c;le %i 5 3 -
plopi. hegr mediu = , 25 | s
hibrizi cm alburn * duramen B|sEse| 8% | 55| 3 {‘;‘?{;ugg
=18 £3 Bs | g =
Sl | w8 {25 | x
»Celei” ...... 37 alb brun deschis | :
gilbui | cca56% dinp|—| — | — | — 1 - = — :
»Cetate” .... | 38 alb " brun rogcat da identifi- |
gilbui | cca65%dinQp|—| — | — | — | — [cat dupd us-|
' : ' carea furni- |
‘ rului 1
,Marilandica“ 24 alb brun inchis ) : ' ) ;
' gilbui | cca50% dinQd|—| da [ — | — |— —

* Cultivar: subunitate a spemex, smonnni cu varietatea; se foloseste pentru denumirea.
unititilor sistematice obtinute in culturd §i care se pot perpetua numai prin culturi (lisat si
se inmulteascid liber in naturi dispar, din cauza incapacitifii de inmuliire prin siminta).
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Derularea s-a efectuat cu cutltul de derulat avind un unghi de tdiere
(x + B) de 20°, in limitele indicate in literaturd pentru specii moi.
, Din alburn s-a derulat furnir de 1,4 mm grosime iar din duramen, ’por-
t1unea cu coloratie inchisd i cu noduri evidente, s-a derulat furnir de
2,1 mm, pentru miezuri de placaj.

Foile de furnir nu au prezentat defecte.de derulare.

Deoarece furnirul de plop rezultat din duramen a prezentat multe noduri,
s-a impus determinarea numdrului si diametrelor mai frecvente ale acestora.

: ] Tabelul 2
Numirul de noduri pe m? la furnirul din lemn de plopi negri hibrizi
Noduri cdzitoare buc/m?
Varietatea de plopi * Noduri
sinitoase] %] %] %] 1%
negri hibrizi buc/m'1 40—=50 | 30—40 | 20—30 10920 10
mm mm mim mm mm
B L

aCelei™ Li.iiiiee... : 2 — 1 2 5 15
| .Cetate® ............ ‘ 7 3 2 3 3 1
’Marilandica® ........ L - - 4 — 11~ 8

Din tabel reiese ci in cazul furnirelor provenite din bu§ten1 de plop
»Celei” volumul lucrérilor de reparare va fi mult redus, dat fiind numarul mai
mic de noduri cdzitoare.

Pentru stabilirea randamentului la derulare s-au efectat misuritori
succesive ale diametrelor hustenilor cu coaj, firi coaji, dupi cilindrare,
diametrul rolelor §i s-a determinat volumul furnirului derulat umed.

In tabelul 3 sint Pprezentate cifrele randamentului la derulare al buste-
nilor de diverse tipuri de plopi hibrizi, obtinute in cursul expenmentanlor
la scard pilot.

Tabelul 3
Randamentul la derulare ‘al bustenilor din plopi negri hibrizi
. Voll’;mul Volumul | Volumul Volumul
Varietatea de plopi Virsta %) bustenilor | bustenilor | bustenilor Volumul | furnirului
negri hibrizi ani mediu | cu coaji | fird coaja | cilindrati rolei de"“l%t
%. % % % ‘“.;e
0
sCelel” ... i 18 40,0 100 91,3 80,4 6,5 66,7
LCelei” ... ... ..., 18 35,0 100 89,6 77,5 10,3 65,0
,Cetate” .......... 18 39,0 100 90,2 70,7 8,5 56,0
»Cetate” .......... 18 38,0 100 . 90,6 56,6 8,3 62,8 -
'Marilandica‘ ...... 18 24,0 100 82,3 75,0 11,7 50,1

Din tabelul 3 rezulti ci dacd se deruleazi busteni cu diametrul sub
35 cm, aceasta conduce la sciderea randamentului, pierderile fiind cu circa
359, mai mari, fatd de pierderile la derularea unui bustean cu diametrul
peste 35 cm.
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, Date din literaturd (1) indici urmitoarele procente de pierderi daci
dupd .derulare rimine o roli de 10 ¢m diametru:

— 4% daci busteanul are 50 cmQ.

— 8% daci bugteanul are 35 cm@,

— 169% daci bugteanul are 25 cm(.

Uscarea foilor de furnir s-a efectuat pe cale naturald pini la umiditatea
de 20% si apoi in etuvi la 110°C pind la umiditatea de 6%,. Uscarea furni-
relor nu a cauzat cripituri ale foilor, onduliri, umiditate neuniformi.

Dupd uscare, culoarea furnirelor s-a deschis, prezentind un aspect mitisos
si plicut. T ‘ : 3

In cursul cercetirilor la scari pilot au fost experimentate mai multe
scheme constructive §i anume: placaje de plop cu 3 si 5 straturi; placaje
cu structurd mixta: fete de plop si miez de fag si fete de fag si miez de plop.

Incleierea furnirelor s-a efectuat cu clei urelit (concentratie 70%,), fabri-
cat in tard, si cu 109, intdritor I &i II. :

Parametrii regimului de presare au fost aceiasi pentru toate categoriile
de placaje, cu exceptia duratei de presare, care a variat in functie de grosimea
placajelor si amume: ~

—— presiunea specifici 8 kgf/cm?

— temperatura de presare 96°—106°C | o

Umiditatea finald a placajelor a variat intre 6 si 109,. :
o Dupi conditionare timp de 48 de ore placajele au fost tivite si apoi
slefuite. ' :

Slefuirea a” condus la obtinerea unor suprafete lucioase, netede si cu
aspect plicut. ‘ S

2. CARACTERISTICILE FIZICE §1 MECANICE]
ALE PLACAJELOR PRODUSE EXPERIMENTAL

Pentru a se cunoaste comportarea in timpul uscdrii a furnirului din
plopii negri hibrizi cercetati, s-au efectuat determiniri ale coeficientilor de
cohtragere totali tangentiald a furnirelor de 1,1 si 2,1 m, pe epruvete de
100 x 200 mm, conf. STAS 85—49 pentru lemn masiv si in baza altor lucriri
elaborate in cadrul institutului (3). o

- Rezultatele masuritorilor si calculelor sint aritate in tabelul 4, compa-
rativ cu datele asupra’ contragerii furnirului de fag si tei (3). - -
' Tabelul £

~Cbeficiehtii -contragerii totale tangentiale la furnirul
din lemn de plopi negri hibrizi, fag si tei ’

. Coeficientii contragerii totale
! , tangentiale % (valori medii)
Specia lemnoasi -
Furnir de’ Furnir de
1,1 mm 2,1 mm
4 Plop ,Celei” ..o i .. 8,98 9,65
{ Plop ,,Cetate” .................. et 9,69 10,60
Plop ,,Cetate” (lemn de tractiune) .............ocfveen 17,50 13,90
| Plop marilandica ............c.ciiiiiutiieiiiaatn.n 9,25 10,20
I 12,13 11,88 .
{ Tei . T I N 9,73 9,70
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Cifrele obtinute dovedesc cid la uscarea furnirului de plopi hibrizi nu

vor fi pierderi importante, nu se vor produce onduliri sau deformiri ale
. fetei de furnir, acest material suportind chiar temperaturi mai ridicate la
uscare, decit fagul.”
.~ Odatd cu determinirile coeficientilor de contragere s-au ficut si
alte observatii importante pentru caracterizarea plopilor” cercetati. Dupd
. uscarea furnirelor s-a putut constata prezenta lemnului de tractiune la plopul
»Cetate”. Defectul nu a putut fi observat in cursul derulirii bustenilor, insi
dupd uscare, cca 109, din numirul epruvetelor din acest plop, au prezentat
cripdri accentuate $i numeroase cripituri fine pe suprafata furnirului (feno-
menul de colaps). Coeficientii de contragere tangentiald la lemnul de tractiune
identificat au fost cu cca 409, mai mari ca la furnirul care nu a prezentat
acest defect (tabelul 5). . )

Determindrile cardcteristicilor fizice §i mecanice ale placajelor s-au efec-
tuat cu epruvete debitate din toate sorturile de placaje de plop pur si cu
structuri mixtd, obfinute prin experimentiri. Rezultatele misuritorilor si
incercdrilor sint redate in tabelul 5. -

Din analiza datelor acestui tabel rezulti ci rezistentele incleieturii la
desprindere prin forfecare a placajelor de plopi hibrizi se incadreazi in limi-
tele admisibile, conf. STAS 1245-50 , :

Rezistenfele la intindere paralel si perpendicular pe straturi sint de
valori apropiate pentru toti cei trei cultivari.

Placajele cu structurd mixtd si in special acelea cu fete de fag posedd |
totusi si la intindere, rezisten{e mai mari decit placajele de plop cu trei straturi.

Din analiza acestor date si pe baza observatiilor ficute in cursul experi-
mentdrilor la statie pilot, se pot trage urmitoarele concluzii:

Dintre cele trei varietiti cultivate de plopi negri hibrizi experimentati,
lemnul de plop ,,Cetate” nu poate fi considerat apt pentru utilizari in indus-
tria furnirelor si placajelor, dati fiind prezen{a unui numér mare de noduri,
care scad randamentul la derulare si mai ales datoriti prezentei lemnului
de tractiune cu o contragere atit de pronuntati si care influenteazi in mod
defavorabil uscarea furnirului. - 4

3. PANEL CU FURNIR DE FATA §I MIEZ
DIN LEMN DE PLOPI NEGRI HIBRIZI

. Pentru incercirile la scari pilot, de producere a panelului cu furnir cu
fatd din lemn de plopi negri hibrizi s-a derulat furnir de 3 mm din plopul
»Cetate” si ,,Celei”.

Din rolele rimase de la derulare s-au debitat sipci, care au format mie-
zurile pentru panele, realizate prin capsare. -

Incleierea s-a realizat cu acelasi clei, ca si pehtru placaje iar parametrii
regimului de presare au fost urmdtorii: : :

— tempPeraturd  .....eeeieanauanceretaiienarreeaons 110°C
— presiunea specifici - ......... e eraerieiini e 120 kg/om?
— durata de Presare ........i...cciveienecieaeaanans 15 min.

Dup3 presare, panelele au fost conditionate timp de 24 ore, dupd care
au fost tivite si slefuite, obtinindu-se o suprafatd albd, lucioasd si netedd.
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Caracteristicile fizice si: mecamee ale phcajului din lemn

(expermientﬁn
: " Greutatea ‘Rezistenta
*Varietatea" de - |* Umidi-| specificd
} plopi negri hibrizi Structura placajului ta;/ea : aparen.tii
’ ’ ' * glem Stare uscata
Plbp 1:2:1 6 0,515 13.,4...17,1...20,8
: Plop 1,6 : 21,5 . 7 0,520 15,2...18,2...25,6
LCelei® ...i.... Fete fag miez plop { 1 :2 : 1 6 0,603 14,1...18,2...22,5
Fete plop miez fa.g {1:2:1 8 0,579 13,6...16,8...20,0
Plop1:1:1:1:1 ~7 | 0,550 | 19,4...21,0...21,9
Plop 2 : 2 12:2:2 10 — - 22,3...25,1...32,7
Plop 1 :2 ; 9 | 05500 | 138,3...18,1...26,7
Plop 1 5 Q 1.5 9 — 16,8...20,2...26,1
»Cetate” ........ | Fete fag miez plop {1 :2 :1 9 0,617 20,8...26,3...32,3
Fete plop xmez fag { 9 0,536 12;8...16,7...24,6
Blop 1 i1 11 | 0510 | 12,9..:19,0...26,0 |
Plop 1 :2:1 8 0,510 15,4...18,7...22,6
D : sy Fete fag miez plop {1 :2: 1 9. 0,620 16,6...21,3...23,6
marilandica Fete plop micz fag {1 :2 : 9 | 0591 | 13,5..16,1...18,6
Plopt:1:1:1:1 9 0,594 15,9...20,5...30,4

Rezistentele la forfecare ale incleieturii au fost urmitoarele:

 — in stare uscati 31,70...36,06...43,20 kg/cm?
— in stare umedi 13,43...15,48...19,30 kg/cm?

Fati de limitele admnsxblle renstentele sint bune.

A. REZULTATELE EXPERIMENTARILOR SEMIINDUSTRIALE

1. FABRICAREA PLACAJULUI DIN LEMN DE PLOPI NEGRI HIBRIZI St A PLACAJULUI
CU STRUCTURA MIXTA

Experimentirile semiindustriale au fost efectuate la IPROFIL wPlacajul®
Bucuresti.

Pentru -experimentiri s-au folosit numai plopii ,,Cetate“ si ,,Celel
deoarece plopul "Marilandica’ a avut diametre sub 25-cm. -

‘a. Operatii preliminare deruldrii. Tratamentul termic. Sectionarea. Coyzrea
Datoritid um1d1ta‘;11 ridicate a bu$temlor s-a eliminat aphcarea unui trata-
ment termic anterior deruldrii, iar cojirea s-a efectuat cu multd usurinti.

Bustenii au. fost sectionati la lungimea de 1,40 m.

b. Derularea bustemlor. Pentru a se determma randamentul la derulare
bustenii au fost impartiti in categorii de diametre si anume: o categorie de
busteni cu diametre variind intre 20 i 30 cm si o alta categorie de busteni
cu diametrul intre 30 si 40 cm. :
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Tabelul 5
ode plopt Mgn hnbﬂzx si ale, placajul\u cﬁ stmcturi mixti

la, scztﬁ pi‘iot) ) 4 RN o
’"c]‘g,t;’; i;o:acggprmderea Rezistenta la tntindere
kegf/cm? . ’ kg/em®
f . Stare umedi o cu s't‘raturi‘le N pe straturi
g 11,4...15,0...19,8 320...407...482 : 259...309... 38
i 12,9...17,9...21,7 . 304...396...451 280...329...404
; 15,3...17,8...21,2 350...419...511 250...300...358
‘;‘ 13,9...16,0...19,9 348...393...483 © 346...313...479
k 16,5...18,0...19,6 320...385...454 247...279...319
; -13,5...17,4...19,5 315...344...395 200...222...266
y 14,8...18,0...21,0 307...406...487 261...336,..467
b 15,4...18,7...21,7 341...407...468 186...210...248
. 18,7...24,1...30,2 - 410...519...615 247...336...388
i 11,5...16,3...21,6 325...424...538 262...372...492
) 12,8...17,8.»..24,6 . 306...340...424 213...263...363
12,1'...17,2...22,3 336...409...458 280...314...360
13,2...14,6...16,1 354...449...537 270...302... 33
§ 13,6...16,9...20,4 412...473...515 ’ - 405...418... 43
/ 11,4...16,8...19,9 316...335...371 243...266... 30

Cutitul de derulare-a fost ascutit la un unghi de 20°, fiind in limitele
datelor indicate de literaturs, pentru speciile moi.

Din bugtenii de plop ,,Celel cu lemn de calitate bund, s-au putut derula
furnire de 1,1; 2,1 ¢i 3 mm. Nu s-au intimpinat greutdti la derulare, fumlrul
aavind o suprafa‘ga netedd si o grosime uniforma.

Din bustenii de plop ,,Cetate" datd fiind calitatea inferioardi a buste-
xilor (noduri, inele anuale mari, prezenta lemnului de tractiune, determinat
prin aspectul scimosat al suprafetei furnirului) s-a derulat numai furmr
-de 3 mm pentru panele

Randamentul mediu la derularca celor doui tipuri de plopi este redat
in tabelul 6. ,

Analizind datele din acest tabel se desprind urmitoarele:-

.- —randamentele mari la derulare se obtin utilizind bu§tem cu diametre
-de peste 35 cm.

Aceasta impune dupd cum reiese din literaturd, din punct de vedere
silvicultural, fie culturi rare de’ arbori de la inceput, fie plantatii obignuite,
-dese, parcurse cu rdrituri forte incepind de la virste mici.

Du 3 cum rezulti din f1$a tehnici a plopului tip ,Celei” in momentul
-de fatd plantatule de plopi sint dese, cu distante intre arbori 3/2 m §i ne-
parcurse cu -tdieri de rarituri. In aceste condifii considerim ci nu se
obtin busteni apti pentru derulaj. Aceasta este o problemi care rimine
a fi analizati de citre INCEF — Statiunea plopului.

Randamentele la derulare obtinute la incercdrile semiindustriale concordi
<u acelea indicate de literaturd () pentru alti plop1 negri hibrizi si sint indi-
<ate in tabelul 7. -
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Tabelul 6
Randamentul mediu la derulare a buptenilor de plopi ,Celei” si . Cetate” '

B 8 P
—~AB 9
- |E3% |25 | ose)o5=| - | <3E| g3
. R ©%5 2% |'2%8) 28| 2. | 233 E3%
Varietatea de plopi Virsta g__:_s_?w E5.| ESS| ESE| EB EEZ SES
-negri hibrizi ani -“EE? %‘5"6 %"’”’E ,‘—‘3’;;,5 %;&' .g EW gs g
AERS | B8 |>88 | 35| 58 | »3E CEL
cm % % % % % mm
»Celei” Categoria de dia- '
metre intre 30 3i 40 cm 18 36 ‘100 | 88,9 71,9 | 156 | 674 | 1,1; 2,1;3

.»Celei” Categoria de
diametre intre 20 si " )
em ..., 18 25,5 100 | 83,9 58,9 ( 28,3 | 39,1'| 1,1; 2,1;3
»Cetate” Categoria de
diametre intre 30 si ' ‘ .
40 cm ...... eeras 18 33 100 | 82,5 § 57,5 | 20,8 | 62,5 3
»Cetate” Categoria de ‘
diametre intre 20 si )
dem ..., 18 26 100 | 87,0 | 56,0 | 27,6 | 43,4 | 3

. Tabelul 7
Rm&nmen'tu'l la derulare al bug&pilo: de plopi negri hibrizi proveniti de pe malurile riurilor
’ * din tegiunea Casale — domeniul “experimental Tenuta Mizz (5) :

L Volumul | Volumul | Volumul | yo1y. | Volumul Observ.
Varietatea Virsta mediu ‘al | pysieni- | busteni- busteni- | 1 | furairu- asupra
de plopi ani | busteni- | “lor ey | Tor férd | dor cilin- rolei | luideru-} aptitudinii'
negri hibrizi lor cu coaji coajd drati ) at umed| materialului
o cg:{ii % % % % de'derulaj
»I. 476 ... 10. 36 100 90,28 69,48 | 8,31 62,04 bun
»I. 485“ ... 10 30,5 100 | 69,98 62,93 111,80 | 52,28 rau
»I. 184 (... 10 28 100 88,31 | 58,51 |15,72| 49,20 riu
oI, 214" ..., 10 38 100 © 91,6 73.50 8,9 67,80 | foarte bun
»Monilifera* 12 29 100 89,93 69,12 | 14,10| 68,53 | mediocru

C. Uscarea furnirelor. Uscarea furnirelor s-a efectuat in uscitorii cu role,
folosind temperaturi si durate de uscare mdrite, dati fiind umiditatea ridi-
catd a furnirelor de plopi negri hibrizi. - ‘

“In ceea ce priveste uscarea, cifrele indicate in literaturd (4) dovedesc
cd in comparatie cu lemnul speciilor tari, respectiv al fagului, lemnul speciilor
“moi. suportd temperaturi mai ridicate (tabelul 8).

In tabelul 9 sint redate regimurile de uscare aplicate in cursul experi-

mentirilor semiindustriale pentru furnirele de plopi negri hibrizi, de diverse
osimi.

& Comparind datele indicate de literaturi cu cele obtinute in cursul expe-

rimentirilor, reiese ci durata uscirii, in cazul din urmi, a. fost-mai mare,

din cauza temperaturilor scizute realizate in uscitorii. O crestere a tempera-

turii in limitele indicate in literaturd (120°...150°C), conduce la ridicarea

productivitdtii uscétoriei, in cazul uscirii furnirului de plopi negri hibrizi.:
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Tabelul 8

Indici de productié ai usciitoriilor cu role
la uscarea furnirului din lemn de plop si fag (date din literaturd)

Furnir .
U Abur pentru . "
Grosimi final . evaporarea | Temperatura ‘]l)slég i?
Specia lemnoasd r:ls;nm % k;‘/’x:li' c min
1,5 340500 120—130 10
Plop ............ { 3.4 8-—9 340—-500 120—150 23
4,0 ’ 340—500 120150 32
Fag ............ 1,5 5—-17 360 100—140 8
3,0 5-~7 360 100—140 23
Tabelul 9
Regimul de uscare al furnirului din lemn de plop ,,Celei” si ,Cetate” de 1,1; 2,1; 3,1 mm grosime
Furnir
- u - U Durata
Varletatea de plopi Grosimi iniotial fi:xal Tempfcratura uscéri
hibrizi mm % % min
SCelei“ ... ....... 1,1 . 5—6 110—120 10
{2,1 120 7 110—120 | 20
: 3,0 7 98—100 42
,Cetate” ........ 3,0 100 7 98—100 40

Dupi uscare nu s-au observat cripituri ale capetelor foilor sau onduliri
pronuntate ale marginilor. Totusi, uscarea sub 69, umiditate, conduce la
obtinerea unor furnire casante si greu de manipulat, deoarece se rup usor.

“d. Innidirea gi repararea furnirelor. Innidirea s-a efectuat cu hirtie gu-
. matd, similar cu procedeul adoptat pentru furnirele de fag. ‘

Repararea furnirelor s-a executat prin inlocuirea nodurilor cizdtoare
cu diametre mai mari de 10 mm, cu petice de furnir prin gtantare.

In comparatie cu furnirul de fag, inlocuirea nodurilor la furnirul de plopi
negri hibrizi nu este atit de vizibild datoritd culorii mai deschise $i mai uni-
forme a acestui furnir, insd necesiti un consum sporit de manopera.

e. Fabricarea placajelor cu diverse structuri din lemn de plopi negri hibrizi
si fag. Incleierea furnirelor s-a ficut cu cleiul utilizat in productia curenti de
placaj: clei urelit cu ingrediente. :

Experimental s-au fabricat placaje de 1 250 x 1 250.m cu 3 i 5 straturi
din plop, cu fete din plop §i miez din fag, si fete din fag si miez din plop.

Parametrii regimului de presare au fost urmdtorii:

— La placajul din trei straturi de plop:

— presiunea specifici 8 kgf/cm?;

— temperatura : 100°C;.

— durata de presare: 5 minute.

— La placajul din trei straturi cu structurd mixti, plop/fag si fag/plop:
— presiunea specificad: 10 kgfjcm?;
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Caragteristicile fizice gi rqecahiée-ale_placajului din lemn

Varietate‘; ;le piopi Structura piacajului negri hi'brizi ii“:'it/igi- G;;l;ﬁtri?t% sg?:ff.'fé
A
Plop1:2:1 ' 9 | 0.435...0,450...0,473
. Plop1:3:1 . 10,5 0,450...0,470...0,475
wCelei ........ Feye If’;‘;f’ { 1:2:1 | 105 0,608...0,613...0,620
| B ?ﬁp' { 1:2:1 e | o,sas.-..o,esz...o,éeo
Fete ?ﬁ) o/iag { 1:2:1:2:1 95| 0,517...0,535...0,550

— temperatura: 100°C;

— durata de ‘presare: 5 minute. . ’
— La placajul din cinci straturi de fag/plop. "
— presiunea specifici: 8 kgffcm?; :
— temperatura 100°C;

—_ durata de presare: 7 minute.

Conditionarea placajelor s-a ficut timp de 24 ore dupi stivuire.

Placajele conditionate au fost tivite §i apoi slefuite. Slefuirea a condus
1a obtinerea unor suprafete destul de netede, nescimosate, lucioase, uniform
colorate. o

Pierderea medie prin glefuire si determinati prin misuritori a fost de
0,29 mm, cifri care se incadreazi in limitele indicate in literaturi.

Asupra randamentului realizat la fabricarea placajului din plopi negri
hibrizi se poate indica cifra de 38,69, obtinutd prin raportarea volumului
materiei prime utilizate la volumul placajului- si furnirului -uscat rimas, si
un consum specific de materie primd de 2,59 m® busteni /m3 placaj.

Aceste cifre sint aproximative si orientative, intrucit din experimentarea
unei cantitd{i mici de busteni de plopi negri hibrizi, paralel cu productia
curentd a fabricirii, nu se pot trage concluzii definitive asupra randamen-
tului de fabricatie si a consumului specific de busteni. :

Determinarea caracteristicilor fizice i mecanice ale placajului din plopi
negri hibrizi- produs experimental, s-a eféctuat conform STAS 1809-50 si
1810-50, cu probe luate din placajul din plopi tip ,,Celei®. In tabelul 10 sint
redate valorile obtinute prin misuritori si incerciri

Analizind datele din tabelul 10 reiese ci rezistentele placajului din plop
$i a celui cu fefe de plop si miez de fag sint scizute, fatd de acelea obtinute
la experimentirile la- scard pilot. _

Folosirea, in cazul celor doui serii de experimentiri, a unui material
lemnos de aceeasi provenientd conduce la concluzia ci valorile scizute ale
rezistentelor la forfecare pentru placajul de plop negru hibrid, au fost influen-
tate negativ de adezivul folosit in perioada experimentirilor, in productia
curentd a fabricii. -
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G , : Tabelul 10
de plop:,Celei (experimentiri semiindustriale)

-‘Rezistenta , Incleieturii - 1a :desprindere pri ‘ ' zi
;a noleletur (kgl‘ciensg indere prin . Reznsten(a ::a:n ’i)n_tmdgrg
Stare uscatd I _ Stare umedi} - ' cu straturile . l . pe straturi
11,2...13,2...15,4 10,0...11,2...13,2 229...261...294 130...154...173
7.1... 8,8...10,0 6,1...7,7... 9.8 227...263...282 102...143...176
11,0...12,2...12,8 . 8,6...10,2...12,0 516...572...629 1-78,...199'...214
23,3...26,6...29,8 15,1...17,0...18,5 550...643...764 - - : ‘242,..31‘1-...360
51,7...56,6...62,4 23,1...34,3...43,6 435...452...477 ©169...231...304

2. FABRICAREA PANELULUI CU FURNIR DE FATA
'DIN LEMN DE PLOP ,,CETATE”’

Dat fiind ci nu au existat posibilitd{i de debitare si uscare a sipcilor
realizate din rolele de plopi negri hibrizi, s-a experimentat numai fabricarea
panelului cu furnir de fati din plop ,,Cetate” si miezuri din sipci de risinoase.

Pentru fincleiere s-a utilizat adezivul obisnuit in productia industriald.

Parametrii regimului de presare au fost urmadtorii:

— presiunea specifici 10 kgf fcm?

— temperatura: 100°C

—durata de presare: 15 minute.

Din plicile obtinute conform STAS 2161-51, s-au efectuat incerciari
in vederea determinirii umiditatii, greutitii specifice i a rezistentei la incleiere.

Rezultatele au fost urmdtoarele: \

— Umiditatea: 99,

—— Greutatea specifici aparenta:

0,396...0,402...0,410 g/cm?
— Rezistenta la forfecare a incleieturii:
in stare uscati: 12,8...13,6...14,6 kg/cm?®
in state umedd: 9,1... 9,4..10,0 kg/cm? ‘

Rezistentele scizute realizate in aceste experimentiri se datoresc de

asemenea adezivului folosit. ‘ :

B. DOMENIILE DE UTILIZARE A PLACAJULUI $I PANELULUI;
DIN LEMN DE PLOPI NEGRI HIBRIZI
Utilizirile‘ lemnului de plop sint foarte numeroase.
In trecut, plopii stirpiti fird crutare in interesul promovdrii asa-ziselor

specii nobile, si-au dobindit azi locul cuvenit lirgind baza de materie prima
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pentru industria de furnir, placaj, panel, a celulozei si hirtiei, formind chiar,
impreund cu salcia ‘baza de materie primi si pentru industria pldcilor din:
“agchii de lemn aglomerate din tara noastri. '

Incerciri de a se folosi‘lemnul de plop in industria placajelor au fost
facute in alte tiri cu mult timp inainte. In anul 1936, in Italia, datoriti
intreruperii temporare a- aproviziondrii cu lemn de okumé si mesteacin,
s-a inceput fabricarea placajului. de plop. Deoarece produsul a corespuns:
cerintelor piefei interne, a, urmat o dezvoltare rapidi, plopul constituind in
prezent peste 909, din procentul total de lemn derulat, in 30 fabrici in 1936
si in 120 fabrici in 1954 (1). ' o

Din plopi negri hibrizi se produc furnire pentru placaje, panele, plici
celulare, furnire pentru plicile separatoare la acumulatori, chibrituri etc.

In cadrul experimentirilor noastre a placajelor de plopi negri hibrizi
pentru.industria mobilei, au fost executate, de citre atelierul de prototipuri,
doud. elemente de mobili: o usi de dulap placati si un fund de dulap placat
pe o singuri parte. ) ‘

Asupra elementelor de mobild s-au ficut urmitoarele observatii:

— usa i fundul de dulap nu au suferit deformatii mari de cote, acestea
rimdnind in limitele previzute de STAS 770-55: '

— furnirul estetic s-a lipit bine §i nu s-au produs descleieri;

— suprafata furnirului nu a prezentat. ondulatii mari, comparativ cu.
ramele actuale, dublu placate. .

" Fatd cu aceste constatiiri, se consideri ci in productia industriali nu se
vor. intimpina greutdti cu introducerea acestui mou tip -de placaj. '

.

C.'EFICIENTA ECONOMICA A INTRODUCERII LEMNULUI
DE PLOPI NEGRI HIBRIZI IN INDUSTRIA DE FURNIR,
PLACAJE $I PANELE

~ Conditiile stafionale si climatice au permis ca si in tara noastri cultura
plopilor hibrizi si se extindi. .
n prezent sint plantate cu tipuri de plop hibrizi in tara noastri, circa
30 000 hectare, iar anual se planteazi circa 5000 ha, in special in lunca
Dundrii. : '

In studiile si planurile de perspectivd efectuate de Departamentul Sil-
viculturii se prevede o intensificare a culturii si exploatirii plopilor negri
hibrizi (2). Ca date orientative asupra disponibilului de lemn de plopi negri
hibrizi se pot indica urmitoarele cantitifi nete de busteni de derulaj, aduse
anual in fabrici, fird pierderile de exploatare si transport:

— 1961—1965 ............. ........... 220 mii m?
— 19661970 ........................ 750 mii m3
— 197M1—1975 ..., 800 mii m3

Deci intensificarea culturii si. exploatdrilor plopilor negri hibriz: va
conduce la o crestere a disponibilului de busteni pentru derulaj cu circa 250%,
pind in 1970 fati de perivada 1961—1965. , :

Introducerea plopilor negri hibrizi in industria furnirului derulat va
conduce, dupd cum a rezultdt ‘atit din experimentirile la scari pilot, cit
si din cele semiindustriale: — la randamente mari la derulare pentru bustenii
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cu diametre de peste 35 cm;si la eliminarea tratamentului hidrotermic

inaintea deruldrii; sila obtinerea de placaje si panele care pot fi utilizate in
industria mobilei. :

~Prin introducerea plopilor negri hibrizi in industria placajului, structura

pretului de cost al acestui produs va fi diferiti de cea a placajului de fag.
"~ " Consumul de lemn de plopi negri hibrizi pe m® de placaj determinat

prin incerciri semiindustriale a fost de 2,59 m3, fatd de 2,06 m3 la fag.

Cifra consumului de lemn de plop pe metrul cub de placaj, nu poate
constitui o bazi pentru calculul prefului de cost, deoarece experimentirile
au fost efectuate cu o cantitate micid de material si cu bugteni care au avut
§i diametre sub 35 cm, deci cu un randament scizut la derulare.

Un calcul tehnico-economic precis nu se poate face inainte de stabilirea-
pretului de achizitie a bustenilor de plopi negri hibrizi pentru derulaj si de
la efectuarea unor experimentiri industriale pe o durati de 2—3 zile, in
scopul determindrii cifrei medii a consumului de busteni de plopi negri hibrizi
pentru m? de placaj si panel. .

Fati insi cu rezultatele experimentirilor efectuate, considerim cd, in
privinta costului placajului de plopi negri hibrizi ob{inut din bustenii cu
diametrul de peste 35 cm, acesta nu va fi mult diferit fatd de cel al placajului
de fag sau de alte specii utilizate curent in industria de furnire, placaje si
panele. : '

CONCLUZII

Atit experimentirile pe scard pilot, cit si cele semiindustriale, in legitura
cu utilizarea lemnului de plopi negri hibrizi in industria de furnire, placaje
si panele au condus la urmdtoarele concluzii: :

1. — In ceea ce priveste’calitatea bustenilor pentru derulaj, din punct
de vedere silvicultural, dintre cele trei tipuri cercetate Populus X 'eurame-
ricana ‘regenerata’ ;,Celei” este cel mai indicat deoarece prezintd trunchiuri
. drepte, cilindrice, coaji subtire, duramen brun deschis, noduri in numér mic,
e lipsit de lemn de tractiune sau alte defecte. o

Populus deltoides 'virginiana’ ,Cetate”, nu poate fi un material lem-
nos apt pentru derulaj, datoriti prezentei nodurilor cu diametre intre
10 si 40 mm §i a lemnului de tractfiune.

Populus X euramericana 'marilandica’ n-a putut fi experimentat| decit
Ja scari pilot din cauza diametrului mic pe care l-a avut (25 cm sau mai putin). -

2. — In vederea obfinerii de diametre mari §i deci a unor randamente
sporite la derulare, se considerd necesard efectuarea de culturi rare sau de
plantatii obignuite, dese, insd parcurse cu rdrituri forte incepind de la
virste mici. : '

3. — Studierea de citre INCEF — Statiunea plopului—a problemei
elagajului artificial in vederea elimindrii nodurilor, care reduc calitatea
‘busterilor de derulaj. :

4. — Derularea, incleierea si presarea riu au pus probleme mari la expe-
rimentarea lemnului vatiettilor cultivate de plopi negri hibrizi.

Unghiul de ascutire al cutitului (« 4 8) indicat pentru derularea plo-
pilor negri hibrizi -este de 20°.
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5. — Derularea bustenilor cu diametre sub 35 cm duce la sciderea
randamentului la derulare, pierderile fiind cu circa 309, mai mari decit
la derularea bustenilor cu diametre de peste 35 cm. :

6. — Umiditatea ridicati a bugtenilor de plopi negri- hibrizi elimini-
necesitatea aplicdrii unui tratament hidrotermic anterior derulirii, in peri-
oada de vari. - : « ' ‘ SN
. 1.— Temperatura de uscare a furnirelor de plopi negri hibrizi poate
fi ridicatd pind la 150°C, in comparatie cu temperatura utilizati in prezent,
la uscarea furnirelor din speciile curent -utilizate, de max. 110°C.

8. — Cifrele medii ale contragefii totale tangentiale a furnirului de
1,4 5i 2,4 cm de plop ,, Celei “, ,, Cetate “ si marilandica au fost inferioare )
cu cca 8% celor pentru furnirul de tei si cu cca 309, fatd de contragerea
furnirelor de fag. . ~

9. — Determinarea rezistentei incleieturii la desprindere prin forfe-
care in stare uscatd si in stare umedd a placajelor din plopi negri hibrizi a
condus la rezultate in limite admisibile (STAS 1245—50). ‘

Placajele cu structurd  mixti si in ‘special acele cu fete de plop si miez
de fag au avut rezistente superioare, atit la forfecare cit si la intindere.

10. — Placajele si panelele din lemn de plopi negri hibrizi sau cu struc-
tura mixti pot fi utilizate in industria mobilei. :
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FI54 DE INCERCARI TEHNOLOGICE
(experimentari la scard pilot)

"Populus X euramericana 'marilandica’ [

Nume local: plop marilandica.
1. Caracteristicile plantatiei si conditiile de exploatare.

Statiunea
Climatul : Provincia climatica Képpen: C f a x
Temperatura: — medie anuali: 11°, 19

— maximid absoluti: 40°,5 C

Precipitatii medii anuale: 520,38 mm. )
Localitatea: Corabia, raionul Corabia, regiunea Oltenia.
Altitudinea: 35 m. :
Vintul dominant: Vest.
Situatia arboretului: Lunca Dunirii, grindul principal 7 hidrograde, inundabil la

1—3 ani. - :

Asezarea arborilor : plantatie deasi cu distanta intre arbori 3/2 m, neparcurs cu rarituri.

Sol

Sol crud aluvionar, profund, sirac in humus, cu continut moderat de carbonati.

Textura: nisipo-lutos.

pH-ul: 7.

Porozitatea: normali. :

Aerisit, umiditatea variabili, de la ud in timpul inundatiilor pini la jilav in timpul
verii. : .

Nivelul apei: variabil, in functie de mersul inundatiilor : in timpul inundatiilor mari,
pind la 2,6 m- deasupra solului ‘{martie-iunie). :

In perioada apelor scizute, pina la 5—6 m sub nivelul solului (septembrie).

Virsta plopilor: 18 ani. '

" Data doboririi: 27 februarie 1958.

Data, sectionarii: 1 martie 1958.

Data :luirii probelor: mai si. iulie 1958.

II. Incerciri de laborator — calitatea lemnului.
Compozitia chimici a lemnuluni —
Studii micrografice — ’ ’
Studii fizico-mecanice —

II1. Caracteristici tehnologice
1. Caracteristici generale
Trunchiuri usor curbate, usor inclinate, coroani ovala, neuniformi, cu ramuri

groase, ritidom de grosime mijlocie, raportul diametrelor:
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. +—1a 0,3 m de la sol 243/271 mm.
. —1la 1,3 m de la sol 218/246 mm. :
Inalfimea medie*23,60 m, cresterea in iniltime in anul 1957: 1,19 m.
Bugteni curbati — :
Noduri exterioare —
Crapaturi —
Torsiunea trunchiului —
Aspectul sectiunii —
Coaja: circa 1,0 cm. :
- Culoarea lemnului — alburn: alb gilbuie
— duramen : brun inchis
Excentricitatea miduvei —
Latimea si regularitatea inelelor anuale: nu s-au ficut déterminiri:
Noduri: circa 1,2 pe sectiune.
Rulurd —
Crapaturi — .
Lemn de tractiune —
Alte defecte: coaja infundati.
2. Tncercari de fabricare.
Dificultafi sau particularititi intilnite —
Aspectul suprafetei in cursul urmatoarelor operatii.



Taiere —

Rindeluire

Prelucrare cu mina —
Baterea cuielor.

3. Incerciari de derulare. .
Grosimea foii derulate in stare udi; 1,1; 2,1 mm.
Umiditatea : circa 85%.

Calitatea furnirului: buni.

Netezimea suprafetei: buni.

Noduri pe m?: circa 5—6 noduri cu (/10 mm.
Pete sau colorafii, nu prezinta.

_ Randamenitul la derulave

(7] Vol. bust. Vol. bust. ?,’Sét“;;‘n Volumul Volumul furnirului
mediu cu coaji f4r#é coaji cilindrat rolei derulat umed

cm % % % % . %

24 ‘ 100 | 82,3 ‘ 75,0 l 11,7 . 50,1

— contragerea medie totald tangentiald

— furnir de 1,1 mm: 9,25%

— furnir de 2,1 mm: 10,209,

Aprecieri asupra calitifii lemnului pentru derulare:

nu s-a putut aprecia calitatea lemnului de plop marilandica pentru derulare, din
cauza diametrélor mici ale bugtenilor, care nu au permis utilizarea acestui lemn in
incercari semiindustriale.

FISA DE INCERCARI TEHNOLOGICE
(experimentari industriale)

Populus deltoides 'virginiana' ,Cetate”
Nume local: plop ,Cetate”.
I. Caracteristicile plantatiei $i condifiile de exploatare.

Statiunea

Climatul : Provincia climatici Koppen: O f a x
Temperatura : medie anuala: 11,1°.C
— maximi absoluti: 40°,5C
— minim3 absoluti: — 27°,0C
Precipitatii medii anmale: 520,3 mm.
- Localitatea: Corabia, raionul Corabia, regiunea Oltenia
Altitudinea: 35 m.
Vintul dominant: Vest."
Situatia arboretului: lunca Dunirii, grindul principal 7 hidrograde, inundabil
1—3 ani.
Agezarea arborilor : plantatie deasd cu distanta intre arbori 3/2 m neparcurs de rarituri.

Solul

Sol crud aluvienar, profund, sirac in humus, cu con{inut moderat de carbonati.

Textura : nisipo-lutos.

pH-ul: 7.

Porozitatea : normali.

Aecrisit, umiditate variabili, de la ud in timpul inundagiilor, pini la jilav in timpul
verii.

Nivelul apei, variabil in functie de mersul inundatiilor: in timpul inundatiilor mari,
pini la 2,5 m deasupra solului (martie-iunie).
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In perioada de ape scizute, pind la 5—6 m sub nivelul solului (septentbrie).
Virsta plopilor: 18 ani. :
‘Data doboririi: 27 februarie 1958.
Data sectiondrii: 1 martie 1958.
Data de luare a probelor: mai si iulie 1958.
II. Incercari de laborator — calitatea lemnului —
Compozitia chimici a lemnului —
Studii micrografice —
Studii fizico-mecanice —
III. Caracteristici tehnologice
1. Caracteristici generale:
Trunchiuri ondulate, inclinate, coroana libartats, neuniformi, cu ramuri groase,
ritidom gros, neregulat; raportul diametrelor
— 1a 0,3 m de la sol 411/467 mm.
— la 1,3 m de la sol 365/392 mm.
Inilfimea medie: 26,5 m, cregterea medie in inil{ime in anul 1957: 1,10 m.
Busteni curbati — :
Noduri exterioare —
Crapaturi — '
Torsiunea trunchiului —
Aspectul sectiunii —
Coaja: groasd, circa 1,5 cm.
Culoarea lemnului — alburn — alb-gilbui
) — duramen — brun-roscat.
Excentricitatea miaduvei — . :
Latimea si regularitatea inelelor anuale: nu s-au ficut determiniri.
Noduri: circa 4 buciti pe sectiune.
Rulura — i
Crapaturi — S, )
Lemn' de tractiune: la derulare s-a semnalat prezenta lemnului de tractiune.
Alte defecte —
2. Incerciri de fabricare:
Dificultiti san particularitati intilnite:
Aspectul suprafetei in cursul urmitoarelor operatii :
Tiiere — : i
Rindeluire —
Prelucrare cu mina — N
Baterea cuielor —
3. Incercari de derulare:
Grosimea foii derulate in stare umedi: 3,0 mm.
Umiditatea: circa 1009. .
Calitatea furnirului: B si C. o
Netezimea suprafetei: suprafata aspra.
Noduri pe m*: circa 4—5 noduri cu ()10 mm.
Pete saun coloratii: nu prezinta. ’

Randamentul la derulare

Vol. bust. Vol. bust. bY,g{::rl, Volumul Volumul furnirului
mediu cu coaji fdrd coajd cilindrat rolei derulat umed
cm % % % % %
33 100 - - 82,5 57,5 20,8 62,5
26 100 87,0 56,0 27,6 43,4

Regimul de uscare

-~ temperatura: 98—100° C
— durata pentru furnirul de 3,0 mm — 40 min.
— comportarea la uscare: buni.
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— contragerea medie totali tangentialdi dupi determiniri de laborator.
furnir de 1,1 :9,69%
furnir de 2,1 : 10,60%.
Lemn de tractiune
furnir de 1,1 :17,50%
furnir de 2,1 : 13,90%
aprecieri asupra calititii lemnului pentru derulare:
lemnul nu este apt pentru derulare in furnire subtiri de 1,1 $i 2,1 mm, deoarece pre-
zinta multe noduri, lemn de tractiune si cresteri anuale mari.

FI1SA DE INCERCARI TEHNOLOGICE
(experimentari industriale)

Populus X euvamericana 'regenerata’ ,Celei”
Nume local: plop ,Celei” .

1. Caracteristicile plantatiei si conditiile de exploatare »
Statiunea
Climatul : Provincie climatici Koppen: C f y x
Temperatura: — medie anuala: 11,1°C
— maximi absoluti: 40° C
— minimi absoluta: — 27°,0C

Precipitatii medii anuvale: 520,3 mm
Localitatea: Corabia, Raionul Corabia, Regiunea Oltenia
Altitudinea: 35 m
Vintul dominant: Vest: ) '
Situatia arboretului: lunca Dundrii, grindul principal, 7 hidrograde, inundabil la 1—3 ani
Asezarea arborilor : plantatie deas3, cu distanta intre arbori 3/2 m, neparcursi cu rérituri

Solul

Sol crud aluvionar, profund, sirac in humus, cu continut moderat de carbonati.

Textura : nisipo-lutos.

pH-ul: 7

" Porozitatea : normala.

Aerisit, umiditate variabilid, de la ud in timpul inundatiilor pini la jilav in timpul
verii. :

Nivelul apei: variabil in functie de mersul inundatiilor.

in timpul inundatiilor mari, pini la 2,5 m deasupra solului (martie-iunie).

in pericada de ape scizute, pini la 5—6 m sub nivelul solului (septembrie).

Virsta plopilor: 18 ani. :

Data doboririi: 27 februarie 1958

Data sectionirii: 1 martie 1958

Data luidrii probelor: mai si iulie 1958.

1I. Incercari de laborator — calitatea lemnului —
Compozitia chimica a lemnului —
Studii micrografice —
Studii fizico-mecanice —

III. Caracteristici tehnologice
1. Caracteristici generale:
Trunchiuri perfect drepte si verticale, cilindrice, coroana ingusti-ovald, uniforma,

cu ramuri subtiri, ritidom subtire, regulat, raportul diametrelor:

— la 0,3m de la sol, 392/406 mm.
—1a 1,3m de la sol, 341/365 mm.
inaltimea medie: 25,50 m, cresterea in inalfime in anul 1957: 1,00 m.

Busteni curbati —

Noduri exterioare —

Crapaturi —

Torsiunea trunchiului —
Aspectul taieturii
Coaja : subtire, circa 1 cm.
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Culoarea lemnului — alburn: alb-gilbui -
: — duramen : brun deschis-cenusgiu.
Excentricitatea maduvei —
Litimea §i regularitatea melelor_ anuale: nu s-au ficut determinari.
Noduri: circa '3 noduri pe sectiune.
Rulurd —
Cripaturi —
Lemn de tractiune —
Alte defecte —
2. Incerciari de fabricatie : s
Dificultdti sau particularititi intilnite: —
Aspectul suprafetei in cursul urmatoarelor operatii:
Téiere —
- Rindeluire —
_ Prelucrare cu mina —
" Baterea cuielor —
3. Incercari de derulare:
Grosimea foii derulate in stare umedd 1,1 :2,1 :
Umxd}tate circa 1209,
Calitatea furnirului: A si B.
Netezimea suprafetei: buni.
Noduri pe m?: circa 4--5 noduri.
Pete sau coloratii: nu prezinta.

.

Randamentul la deyulave.

Vol. bust. ' Vol bbust. Volum bus- - Volumul Volumul furniralui
mediu cu coaji fard coajid | tean cilindrat rolei . derulat umed
cm % % % % %
36 100 88,9 71,9 15,6 67.4
25,5 © 100 83,9 58,9 28,3° 39,1

Regimul de uscare

— temperatura: 100—120° C
— durata furnir.de 1,1—10 min
furnir de 2,1—20 min
furnir de 3,0—42 min.
comportarea la uscare: buni.
- contragerea medie totali, tangen‘;xala dupi determinari de laborator:
— furnir de 1,1 : 8,989%,.
— furnir de 2,1 :9,659%,.
— calitatea placa]ulm obtinut: B si C.
— alte observatii: bustenii cu diametre de peste 35 cm sint cei mai indicati
pentru derulare, dind randamente mari.
— aprecieri asupra calitdtii lemnului derulat:
@ 35 cm; bun.
@ intre 25 35 cm: medlocru
@ 25 cm: rau.
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HUCCJIENOBAHHS U UCIIBITAHHUA OTHOCHUTEJIbHO U3I'OTOBJIE-
HUA ®AHEP U l'IAHEJ'IEPI U3 OPEBECHHbBI THBPMOOB YEPHOI'O
TOTIOJISA

’

Pesome

B paGore CHHTETMSHPYIOTCS PESYVILTATHl HCCISNOBAHMA M HCNBITAHHUIR
OTHOCHTEJILHO H3NOTOBJCHHA Q)auepm ¥ TaHeTd 43 JPEeBeCHHB YePHBIX TOMOo-
Jeif ruOpHIoB :

Populus X euramericana’ regenerata’ ,,Celei”, Populus delt01des vir-
giniana ,,Cetate’‘, Populus X euramerica marilandica.

TTOCKOVIBKY YCUIOBHST MECTONIPOM3PACTAHHS M KJIMMATa TOSBOJIMJH pac-
MpOCTpaHeHUe KyJbTYpBl UYCPHHIX Tomovlell THOPHILOB H B ‘Halllell CTpade,
CTa/I0 HEOOXOMMMBIM HCC/IEOBAHHE H M3YUeHHe JPEBOCHHBI 3TOH MOPOIH], B
BHAY HCIOJb30BaHHA €€ B [IPOM3BOJCTBE IIIOHA, (aHephl U TaHeJH.

ViccnenoBanms H HCNBITAHUS MIPOM3BEISHHABE Kak B OIBITHOM. Macmirade,
TaK ¥ B TIOJYNPOMBILIJIEHHOM, TIOKa3aJ/H, YTO U3 TPeX THUIIOB YEPHBIX TOMOJeH
mﬁpmnoa m.nbmoPopulus x euramericana, regenerata «Uevefi» mogxomur Lis
HCIIOJIB30BAHHSA B IIPOM3BONCTBE LUMOHOB, (haHep W nanenaefi. 3ToT TUN TO-
nosiell mpecTaBaseT co6oH IPAMBble CTBOJH, LUINHIPHUIECKHE, TOHKYIO KODY,
CBETJIO KOPHYHEBOE AAPO, CYYKH B MaJOM KOVIMMECTBE H \HE HUMEeeT KPEeHH HJH
APYTHX TIOPOKOB.

Ipu symenus, ckaelike ¥ NMPeCCOBAHWH HIMOHOB H3 JPEBECHHBI UEPHBIX
TOomOJIe THGPUIOB He ObLIO HUKAKAX SaTPyJHeHUH BO BPeMS HCObITaHUIH.
Bee xe momosibgoBaHHe GpeBeH JpaMerpoM MeHee 35 CM TIIDHBOJIUT K 3Ha-
YHTEJBHOMY CHIMKGHHIO BBIXOAA, norepn Oymyas npubausuTesbHo Ha 309%
GovIbllie, yeM ImpH Ty UL EHHY 61peBetH J@amMerpoMm cBepx 35 cm. 4

Oonpommmemux CKIeAKH Ha CKaJbiBaHWe U COMPOTHBJCHHS Ha PacTd-
XKeHue BIOTE H INOMEPeK BOJOKOH 00pasioB ¢aHepH U3 APEBECHHB UEPHBIX
Toqouiell THOPUIOB HAXOMATCA B mpedeiax, momymesHpx ['OCT-oM.

Tlagess movTyueHHaA ONBITHEIM MyTeM H3 JPEBeCHHBl USPHHIX TOMOJEH
ru6puIoB Obla VWIOBJIETBOPHTEIbHONO KaueCTBa,

Kak ¢anepH, TaKk H TNaHEJH TOIYYSHHLIS HCKJIIOUKTENIHHO U3 UOPHBIX
Tonovlefl TUOGPUIOB MM M3 CMeIIaHHOA CTPYKTYpH Tonoub [GYK, 6YK/ TONOJb
MOTYT OBITH HCIIOVIB3OBAHEI B MEORJIBHOM TPOMBHIISHIOCTH,
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STUDIEN UND VERSUCHE HINSICHTLICH ERZEUGUNG VON ‘
SPERRHOLZ UND TISCHLERPLATTEN-AUS SCHWARZPAPPELHY-
: - BRIDEN: ’ e
Populus x euramericana ’regeherata’ , Celei «

Populus deltoides 'virginiana™ ,, Cetate * und
Populus x euramericana ’marilandica’ '

In der vorliegénde Areit werden die Resultate der Untersuchungen
und Versuche betreffs Erzeugung von Sperr- und Tischlerplatten aus

' Schwarzpapperlhybriden: Populus x euramericana ’regenerata’ ,, Celei®,

Populus deltoides virginiana ,, Cetate “, Populus x euramericana mari-
landica sintetisiert. o . v _‘

Nachdem die Standort- und Klimaverhiltnisse die Verbreitung der
Schwarzpappelhybridenanbau auch in unserem Lande ermdglichten, ist die
Untersuchung und das Studium dieser Holzarten zwechs deren Verwen-
dung in der Furnier- Sperr- und Tischlerplattenindustrie, - geboten.

_ Die in der Versuchsstation und auf halbindustrieller Basis durchgefiihr-
ten Untersuchungen und Versuche haben bewiesen, dass von den drei Sch-
warzpappelhybridtipen nur die Populus x euramericana ’'regenerata’ ,, Celei “
tir die Verwendung in der Furnier, Sperr- und Paneélplattenindustrie
geeignet erscheint. Dieser Pappeltyp hat schéne zylindrische Stimme,
diinne Rinde, hellbraunes Kernholz, wenige Aste, kein Zugholz oder andere
Fehler. ‘

Beim Schilen; Verleimen und Pressen der Furniere von Schwarzpappel-
hybriden haben sich im Laufe der Versuche keine Schwierigkiten ergeben.
Bei der Verwendung von Klétzen unter 35 cm Durchmesser ist aber die
Ausbeute bedeutend gesunken, indem die Verluste um circa 309 héher
waren als diejenigen beim Schilen von Klotzen iiber 35 cm Durchmesser.

Der Widerstand auf Scherfestigkeit der Leimungsschichte, wie auch
die Widerstinde auf Zugfestigkeit parallel und senkrecht zur Fassern
der Probekdrper aus Schwarzpappelhybriden Sperrholz waren innerhalb der
von Standort zugelassenen Grenzen. :

Die Qualitit der aus Schwarzpappelhybriden versuchsweise herges-
tellten Tischlerplatten war zufriedenstellend.

Sowohl die ausschliesslich aus Schwarzpappelhybriden hergestellten
Sperr- und Tischlerplatten, wie auch diejenigen mit gemischter Struktur
Pappel /Buche, Buche/Pappel kénnen in der Mébelindustrie mit Erfolg
verwendet werden. ~ :



STUDIES AND EXPERIMENTS \ON THE FABRICATION OF VENEER
AND BLOCKBOARDS FROM POPLAR

(Populus euramericana regenerata , celei “, Populus deltoides virginiana
» Cetate “ and ~ Populus euramericana mamlcmdzca)

Summary

As the site and climatic factors in our country favour the extensive
culture of euramerican poplars, it was necessary to study the structure and
properties of their wood with a view to their use in the manufacture of
veneers, plywood and blockboards.

The research work and experiments carried out on a pilot and semi
industrial scale showed that of the theree above mentioned types, only
Populus X euramericana regenerata ,, Celei “ can be used for ther manufac-
ture of veneers, plywood and blockboards. These poplars have streight,
cylindrical stems' a thin bark, light brown heartwood, few knots and no
reaction wood or such like defects.

During the peeling, gluing and pressing of euroamerican poplars veneers
no difficulties were encountered. Yet, when using logs of a diameter of less
than 35 cm, productivity was considerably reduced. Losses were about 309,
greater than when peeling logs of a diametre above 35 cm.

The resistance of glued parts to slicing and the resistance to tensions
along and accros the fibres in plywood specimens of euramerican poplar
were within the limits admitted by the state norms.

The quality of the experimental blockboards was satisfactory.

The plywood as well as the blockboards manufactured exclusively out
of euroamerican poplars or of mixed poplar beech or beech poplar structure
can also be used advantageously in furniture manufacture.





